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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2013 CEN, ref. &.
EN 12732: 2013.

Citované normy

EN 287-1 zavedena v STN EN 287-1: 2012 Kvalifikadné skugky zvaragov. Tavné zvaranie. Cast 1: Ocele
(05 0711)

EN 1418: 1997 zavedena v STN EN 1418: 2001 Zvarac¢sky personal. Schvalovacie skusky operatorov
tavného zvarania a zoradovaCov odporového zvarania pre plnomechanizované a automatizované zva-
ranie kovovych materialov (05 0708)

EN 1708-1 zavedena v STN EN 1708-1: 2010 Zvaranie. Zakladné detaily spojov pri zvarani oceli. Cast 1:
Sucasti tlakovych zariadeni (05 0026)

EN 10204 zavedena v STN EN 10204: 2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

EN ISO 636 zavedena v STN EN ISO 636: 2008 Zvaracie materialy. TyCinky, dréty a zvarovy kov na zvara-
nie nelegovanych a jemnozrnnych oceli volframovou elektrédou v inerthom plyne. Kilasifikacia (ISO 636:
2004) (05 5309)

EN ISO 2560 zavedena v STN EN ISO 2560: 2010 Zvaracie materialy. Obalené elektrédy na ru¢né
oblukové zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikacia (ISO 2560: 2009) (05 5021)

EN ISO 3183 zavedena v STN EN ISO 3183: 2013 Naftovy a plynarensky priemysel. Ocelové rury na
potrubné dopravné systémy (ISO 3183: 2012) (13 6810)

Subor EN ISO 3452 zavedeny ako subor STN EN ISO 3452 Nedestruktivne skusanie. Kapilarne skudsanie
(ISO 3452) (01 5068)

EN ISO 3834-1 zavedena v STN EN ISO 3834-1: 2006 Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovo-
vych materiadlov. Cast 1: Kritérid na vyber primeranej Urovne poziadaviek na kvalitu (ISO 3834-1: 2005)
(05 0410)

EN ISO 3834-2 zavedena v STN EN ISO 3834-2: 2006 Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovo-
vych materialov. Cast 2: Uplné poziadavky na kvalitu (ISO 3834-2: 2005) (05 0410)

EN ISO 3834-3 zavedena v STN EN ISO 3834-3: 2006 Poziadavky na kvalitu pri tavnhom zvarani
kovovych materialov. Cast 3: Normalizované poziadavky na kvalitu (ISO 3834-3: 2005) (05 0410)

EN ISO 3834-4 zavedena v STN EN ISO 3834-4: 2006 Poziadavky na kvalitu pri tavnhom zvarani
kovovych materialov. Cast 4: Zakladné poziadavky na kvalitu (ISO 3834-4: 2005) (05 0410)

EN ISO 5817 zavedena v STN EN ISO 5817: 2008 Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titanu a ich zliatin
zhotovené tavnym zvaranim (okrem lu¢ového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817: 2003, opravené vy-
danie: 2005, vratane opravy 1: 2006) (05 0110)

EN ISO 6520-1 zavedena v STN EN ISO 6520-1: 2008 Zvaranie a pribuzné procesy. Zatriedenie chyb
zvarovych spojov kovovych materialov. Cast 1: Tavné zvaranie (ISO 6520-1: 2007) (05 0005)

EN ISO 6892-1 zavedena v STN EN ISO 6892-1: 2010 Kovové materialy. Skiska tahom. Cast 1: Skiska
tahom pri teplote okolia (ISO 6892-1: 2009) (42 0310)

EN ISO 9692-1 zavedena v STN EN ISO 9692-1: 2004 Zvaranie a pribuzné procesy. Odporucania na
pripravu spojov. Cast 1: Ru¢né oblukové zvaranie, zvaranie v ochrannej atmosfére, zvaranie plynom,
zvaranie TIG a zvaranie oceli lu€¢om (ISO 9692-1: 2003) (05 0025)

EN ISO 9712 zavedena v STN EN ISO 9712: 2012 Nedestruktivne skusanie. Kvalifikacia a certifikacia
pracovnikov nedestruktivneho skdsania (ISO 9712: 2012) (01 5000)

EN ISO 10863: 2011 zavedena v STN EN ISO 10863: 2012 Zvaranie. Pouzivanie difrakénej techniky
merania ¢asu prechodu na sku$anie zvarov (ISO 10863: 2011) (05 1157)

EN ISO 14171 zavedena v STN EN ISO 14171: 2011 Zvaracie materialy. Drotové elektrédy, plnené
drétové elektrody a kombinacie elektroda/tavivo na zvaranie pod tavivom nelegovanych a jemnozrnnych
oceli. Klasifikacia (ISO 14171: 2010) (05 5379)
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EN ISO 14174 zavedena v STN EN ISO 14174: 2012 Zvéaracie materialy. Taviva na zvaranie pod tavivom
a na elektrotroskové zvaranie. Klasifikacia (ISO 14174: 2012) (05 5700)

EN ISO 14175 zavedena v STN EN ISO 14175: 2009 Zvaracie materialy. Plyny a zmesi plynov na tavné
zvaranie a pribuzné procesy (ISO 14175: 2008) (05 2215)

EN ISO 14341 zavedena v STN EN ISO 14341: 2011 Zvaracie materialy. Drotové elektrody a vytavené
zvarové kovy na oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou v ochrannom plyne nelegovanych a jemno-
zrnnych oceli. Triedenie (ISO 14341: 2010) (05 5378)

EN ISO 14731 zavedena v STN EN ISO 14731: 2007 Koordinacia zvarania. Ulohy a zodpovednosti
(ISO 14731: 2006) (05 0401)

EN ISO 15607: 2003 zavedena v STN EN ISO 15607: 2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materidlov. VSeobecné zasady (ISO 15607: 2003) (05 0310)

CEN ISO/TR 15608 zavedena v TNI CEN ISO/TR 15608: 2008 Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém
kovovych materialov (ISO/TR 15608: 2005) (05 0100)

EN ISO 15609-1 zavedena v STN EN ISO 15609-1: 2005 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materidlov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 1: Oblukové zvaranie (ISO 15609-1: 2004)
(05 0311)

EN ISO 15609-2 zavedena v STN EN ISO 15609-2: 2002 Stanovenie a posudzovanie postupov zvarania
kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 2: Zvaranie plamenom (ISO 15609-2: 2001)
(05 0311)

EN ISO 15610 zavedena v STN EN ISO 15610: 2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovo-
vych materialov. Schvalenie na zaklade overenych zvaracich materialov (ISO 15610: 2003) (05 0310)

EN ISO 15611 zavedena v STN EN ISO 15611: 2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Schvalenie na zaklade predchadzajicej skusenosti zo zvarania (ISO 15611: 2003)
(05 0310)

EN ISO 15612 zavedena v STN EN ISO 15612: 2005 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovo-
vych materialov. Schvalenie pouzitim normalizovaného postupu zvarania (ISO 15612: 2004) (05 0310)

EN I1SO 15613 zavedena v STN EN ISO 15613: 2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Schvalenie na zaklade predvyrobnej skusky zvarania (ISO 15613: 2004) (05 0310)

EN ISO 15614-1 zavedena v STN EN ISO 15614-1: 2005 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Skuska postupu zvarania. Cast 1: Oblukové a plameriové zvaranie oceli a oblukové
zvaranie niklu a niklovych zliatin (ISO 15614-1: 2004) (05 0310)

EN ISO/IEC 17020 zavedena v STN EN ISO/IEC 17020: 2012 Posudzovanie zhody. Poziadavky na
¢innost réznych typov organov vykonavajucich inSpekciu (ISO/IEC 17020: 2012) (01 5260)

EN ISO/IEC 17025 zavedena v STN EN ISO/IEC 17025: 2005 VSeobecné poziadavky na kompetentnost
skusobnych a kalibraénych laboratérii (ISO/IEC 17025: 2005) (01 5253)

EN ISO 17632 zavedena v STN EN ISO 17632: 2008 Zvaracie materialy. Plnené elektrody na oblukoveé
zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli s ochrannym plynom a bez ochranného plynu. Klasifikacia
(ISO 17632: 2004) (05 5350)

EN ISO 17636-1 zavedena v STN EN ISO 17636-1: 2013 NedeStruktivne skusanie zvarov. Skusanie
prezarovanim. Cast 1: Techniky rontgenového Ziarenia a ziarenia gama na film (ISO 17636-1: 2013)
(05 1150)

EN ISO 17636-2 zavedena v STN EN ISO 17636-2: 2013 NedeStruktivne skusanie zvarov. Skusanie
prezarovanim. Cast’ 2: Techniky rontgenového Zziarenia a ziarenia gama pomocou digitalneho snimaca
(ISO 17636-2: 2013) (05 1150)

EN ISO 17637 zavedena v STN EN ISO 17637: 2011 NedeStruktivne skusanie tavnych zvarov. Vizualna
kontrola tavne zvaranych spojov (ISO 17637: 2003) (05 1180)

EN ISO 17638 zavedena v STN EN ISO 17638: 2010 Nedestruktivne skusanie zvarov. SkusSanie magne-
tickou praskovou metddou (ISO 17638: 2003) (05 1182)

EN ISO 17640 zavedena v STN EN ISO 17640: 2011 NedeStruktivne skiSanie zvarov. Skusanie zvaro-
vych spojov ultrazvukom (ISO 17640: 2010) (05 1174)
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EN ISO 18275 zavedena v STN EN ISO 18275: 2012 Zvaracie materialy. Obalené elekirédy na ru¢né
oblukové zvaranie vysokopevnych oceli. Klasifikacia (ISO 18275: 2011) (05 5002)

IIW-IAB -252-07 dosial nezavedena

Vypracovanie nhormy
Spracovatel: Ing. Peter Hrivik, Bratislava

Technicka komisia: TK 113 Preprava a distribucia plynu
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Predhovor

Tento dokument (EN 12732: 2013) vypracovala technicka komisia CEN/TC 234 Plynarenska infrastruk-
tura, ktorej sekretariat je v DIN.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskér do novembra 2013 a narodné normy, ktoré su s fou v rozpore musia sa zrusit
najneskér do novembra 2013.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument nahradza EN 12732: 2000.

Tato eurépsku normu vypracoval CEN na zaklade mandatu M/017, ktory mu udelila komisia Eurépskeho
spolo€enstva a Eurépskeho zdruzenia volného obchodu.

Priloha | poskytuje podrobnosti vyznamnych technickych zmien medzi touto eurépskou normou a pred-
chadzajucim vydanim.

CEN/TC 234 ,Plynarenska infrastruktara® vypracovala kompletny subor funkénych noriem na pokrytie
vSetkych Casti infrastruktiry od vstupu plynu do prepravnej siete az po vstupné pripojenie plynovych
spotrebi¢ov na domové, komercné alebo priemyselné ucely.

Pri spracovani tejto normy sa predpokladali zakladné znalosti plynarenskej infrastruktary.

Plynarenska infrastruktira je zlozity systém a vyznam bezpecénosti pri jej vystavbe a pouzivani viedlo
v Clenskych krajinach k vypracovaniu velmi podrobnych predpisov a technickych pravidiel. Tieto podrob-
né dokumenty obsahuju uznané normy plynarenského inzinierstva a Specifické poziadavky predpisané
legislativnymi organmi Clenskych krajin.

CEN/TC 234 bude pokracovat’ vo svojej praci pri aktualizacii tejto eurdpskej normy v pravidelnych inter-
valoch na zaklade poznatkov z najnovsieho vyvoja.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN/CENELEC su tuto eurdpsku normu povinné prevziat narodné
normalizacné organizacie tychto krajin: Belgicko, Bulharsko, Byvala juhoslovanska republika Mace-
dénsko, Cyprus, Cesko, Dansko, Estonsko, Finsko, Franctzsko, Grécko, Holandsko, Chorvatsko, irsko,
Island, Litva, LotySsko, Luxembursko, Madarsko, Malta, Nemecko, Norsko, Polsko, Portugalsko, Rakus-
ko, Rumunsko, Slovensko, Slovinsko, Spojené kralovstvo, Spanielsko, Svajgiarsko, Svédsko, Taliansko
a Turecko.
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1 Predmet normy

Tato eurépska norma obsahuje poziadavky na zhotovovanie a skiSanie zvarovych spojov pri zriadovani
a opravach plynovodov z ocele na pevnine a potrubi pouzivanych v plynarenskej infrastruktire vratane
plynovodnych pripojok, plati pre vSetky rozsahy tlakov na dopravu upraveného, netoxického a nekoro-
zivneho zemného plynu podla EN ISO 13686 a na dopravu nekonvenénych plynov ako je do siete vtla-
C¢any biometan, kde:

— sucasti plynovodu su vyrobené z nelegovanej alebo nizkolegovanej uhlikovej ocele;

— plynovody sa nenachadzaju v podnikatelskych alebo priemyselnych objektoch ako sucast tech-
nologickych procesov v tychto objektoch s vynimkou plynovodov a zariadeni, ktoré tieto objekty
zasobuju plynom;

— plynovod nie je umiestneny v budovach podla EN 1775;
— navrhova teplota je v rozsahu od —40 °C do +120 °C vratane.

Ocelové plynovody uloZzené na pevnine a potrubie pouzivané v plynarenskej infrastruktire vratane
plynovodnych pripojok pre v8etky rozsahy tlakov na dopravu upraveného, netoxického a nekorozivneho
zemného plynu podla EN ISO 13686 a na dopravu nekonvenénych plynov v sulade s EN ISO 13686,
a pre ktoré podrobné technické hodnotenie prevadzkovych poziadaviek (ako je do siete vtlacany bio-
metan) je vykonané na zabezpedenie, Ze nie su ziadne prvky alebo vlastnosti plynov, ktoré by mohli
ovplyviiovat integritu plynovodu.

Tato norma sa nevztahuje na zvarové spoje vyhotovené pred vydanim tejto eurépskej normy.

Tabulka 1 stanovuje pouzitie kategorii poziadaviek na kvalitu, ktoré su funkciou pracovného tlaku a po-
uzitého materialu rur.

Tabulka 1 — Uréenie kategorii poziadaviek na kvalitu

Kategoéria poziadaviek Oblast’ pouzitia

na kvalitu
< 5 barov
Skupina 1.1, 1.2 a 1.4 podla CEN ISO/TR 15608
B Rozsah tlakov Rys < 360 N/mm?

a zakladny material Priklady pouzitia: distribu¢né plynovody

a plynovodné pripojky v plynovodnych
distribunych sietach, potrubia v staniciach

> 5 barov < 16 barov
. Rozsah tiakov Skupina 1.1, 1.2 3 1.4 podla CEN ISO/TR 15608
a zakladny material Rio5 < 360 N/mm

Priklady pouZitia: plynovody vratane potrubi
v staniciach distribu¢nych sieti

> 16 barov?
D Rozsah tlakov skupina 1, 2 a 3 podla CEN ISO/TR 15608
a zakladny material Priklady pouZzitia: plynovody vratane potrubi

v staniciach prepravnych sieti

Legenda

Riws je 0,5 % dohovorend medza klzu (Specifikovand minimalna hodnota pri 20 °C merana) podfa
EN ISO 3183.

POZNAMKA 1. — Kategoria A pre potrubia do 100 mbarov vratane, ako sa uvadza v predchadzajticej verzii EN 12732: 2000, bola
zaclenena do rozsahu tlakov kategdrie B a bola z tejto tabulky odstranena.

POZNAMKA 2. — Plynarenska infrastruktira s MOP do 16 barov vratane sa vieobecne oznaduje ako distribu&na siet.

@ Plynovody, ktoré maju obvodové napatie pri navrhovom tlaku do 30 % celkovej dohovorenej medze kizu (Ris) @ prevadzkuju
sa pri tlaku do 24 barov m6ze prevadzkovatel plynovodu zaradit do kategdrie poziadaviek na kvalitu C.
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Dodato¢né poziadavky sa mézu Specifikovat' ak, napriklad:

namahanie na plynovode a v systéme,

materialy,

vedenie trasy,

projektovanie alebo technolégia zvarania
sa povazuju za kritické.

Tato eurépska norma Specifikuje spolo¢né zakladné principy pre plynarensku infrastruktdru. Pouzivatelia
tejto eurdpskej normy si maju byt vedomi, ze v ¢lenskych krajinach CEN moézu existovat podrobnejSie
narodné normy a/alebo technické pravidla.

Tato norma je uréena na pouzivanie v spojeni s narodnymi normami a/alebo technickymi pravidlami,
ktoré uplatiuju uvedené zakladné principy.

V pripade rozporov s prisnej$imi poziadavkami narodnej legislativy/nariadeni s poziadavkami tejto normy,
ma prednost narodna legislativa/nariadenia, ako sa to uvadza v CEN/TR 13737 (vSetky Casti).
POZNAMKA. — CEN/TR 13737 (v&etky Sasti) obsahuje:
— objasnenie vSetkych vyznamnych pravnych predpisov platnych v danej krajine;
— pokial je to vhodné, uvedenie prisnejSich narodnych poziadaviek;
— narodné kontaktné miesto na ziskanie najnovsich informacii.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouziva len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouziva posledné vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 287-1 Qualification test of welders. Fusion welding. Part 1: Steels. [Kvalifikacné skusky zvaracov.
Tavné zvaranie. Cast 1: Ocele.]

EN 1418: 1997 Welding personnel. Approval testing of welding operators for fusion welding and resis-
tance weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials. [ZvaraCsky personal.
Schvalovacie skusky operatorov tavného zvarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomecha-
nizované a automatizované zvaranie kovovych materialov.]

EN 1708-1 Welding. Basic welded joint details in steel. Part 1: Pressurized components. [Zvaranie. Za-
kladné detaily spojov pri zvarani oceli. Cast’ 1: Sucasti tlakovych zariadeni.]

EN 10204 Metallic products. Types of inspection documents. [Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kon-
troly.]

EN I1SO 636 Welding consumables. Rods, wires and deposits for tungsten inert gas welding of non-alloy
and fine-grain steels. Classification (ISO 636). [Zvaracie materialy. Ty¢inky, dréty a zvarovy kov na zva-
ranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli volframovou elektrédou v inertnom plyne. Klasifikacia.]

EN ISO 2560 Welding consumables. Covered electrodes for manual metal arc welding of non-alloy and
fine grain steels. Classification (ISO 2560). [Zvaracie materidly. Obalené elektrody na ru¢né oblukove
zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikacia.]

EN ISO 3183 Petroleum and natural gas industries. Steel pipe for pipeline transportation systems
(ISO 3183). [Naftovy a plynarensky priemysel. Ocelové rury na potrubné dopravné systémy.]

EN I1SO 3452 (all parts) Non-destructive testing. Penetrant testing (ISO 3452). [Nedestruktivne skusanie.
Kapilarne sku$anie (vSetky Casti).]

EN I1SO 3834-1 Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 1: Criteria for the se-
lection of the appropriate level of quality requirements (ISO 3834-1). [PoZiadavky na kvalitu pri tavnom
zvarani kovovych materialov. Cast 1: Kritéria na vyber primeranej Urovne poziadaviek na kvalitu.]

EN ISO 3834-2 Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 2: Comprehensive
quality requirements (ISO 3834-2). [Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych materialov.
Cast 2: UpIné poziadavky na kvalitu.]
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EN ISO 3834-3 Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 3: Standard quality
requirements (ISO 3834-3). [Poziadavky na kvalitu pri tavhom zvarani kovovych materialov. Cast’ 3: Nor-
malizované poZziadavky na kvalitu.]

EN ISO 3834-4 Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 4. Elementary quality
requirements (ISO 3834-4). [Poziadavky na kvalitu pri tavhom zvarani kovovych materidlov. Cast’ 4:
Zakladné poZziadavky na kvalitu.]

EN ISO 5817 Welding. Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded). Quality levels for imperfections (ISO 5817). [Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titdnu a ich
zliatin zhotovené tavnym zvaranim (okrem lu€ového zvarania). Stupne kvality.]

EN ISO 6520-1 Welding and allied processes. Classification of geometric imperfections in metallic mate-
rials. Part 1: Fusion welding (ISO 6520-1). [Zvaranie a pribuzné procesy. Zatriedenie chyb zvarovych
spojov kovovych materialov. Cast 1: Tavné zvaranie.]

EN ISO 6892-1 Metallic materials. Tensile testing. Part 1: Method of test at room temperature (ISO 6892-1).
[Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 1: Skuska tahom pri teplote okolia.]

EN I1SO 9692-1 Welding and allied processes. Recommendations for joint preparation. Part 1: Manual
metal-arc welding, gas-shielded metal-arc welding, gas welding, TIG welding and beam welding of steels
(ISO 9692-1). [Zvéranie a pribuzné procesy. Odpori&ania na pripravu spojov. Cast 1: Ruéné oblikové
zvaranie, zvaranie v ochrannej atmosfére, zvaranie plynom, zvaranie TIG a zvaranie oceli lG¢om.]

EN ISO 9712 Non-destructive testing. Qualification and certification of NDT personnel (ISO 9712). [Nede-
Struktivne skusanie. Kvalifikacia a certifikacia pracovnikov nedestruktivneho skusania.]

EN ISO 10863: 2011 Non-destructive testing of welds. Ultrasonic testing. Use of time-of-flight diffraction
technique (TOFD) (ISO 10863: 2011). [Zvaranie. Pouzivanie difrakénej techniky merania ¢asu prechodu
na skuSanie zvarov.]

EN ISO 14171 Welding consumables. Solid wire electrodes, tubular cored electrodes and electrode/flux
combinations for submerged arc welding of non alloy and fine grain steels. Classification (ISO 14171).
[Zvaracie materialy. Drétové elektrody, plnené drotové elektrédy a kombinacie elektréda/tavivo na zva-
ranie pod tavivom nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikacia.]

EN ISO 14174 Welding consumables. Fluxes for submerged arc welding and electroslag welding.
Classification (ISO 14174). [Zvaracie materialy. Taviva na zvaranie pod tavivom a na elektrotroskové zva-
ranie. Klasifikacia.]

EN ISO 14175 Welding consumables. Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes
(ISO 14175). [Zvaracie materialy. Plyny a zmesi plynov na tavné zvaranie a pribuzné procesy.]

EN ISO 14341 Welding consumables. Wire electrodes and weld deposits for gas shielded metal arc
welding of non alloy and fine grain steels. Classification (ISO 14341). [Zvaracie materialy. Drotové elek-
trody a vytavené zvarové kovy na oblukové zvaranie taviacou sa elektrodou v ochrannom plyne nelego-
vanych a jemnozrnnych oceli. Triedenie.]

EN ISO 14731 Welding coordination. Tasks and responsibilities (ISO 14731). [Koordinacia zvarania.
Ulohy a zodpovednosti.]

EN ISO 15607: 2003 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. General
rules (ISO 15607: 2003). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. VSeobecné
zasady.]

CEN ISO/TR 15608, Welding. Guidelines for a metallic materials grouping system (ISO/TR 15608). [Zva-
ranie. Pokyn pre skupinovy systém kovovych materialov.]

EN ISO 15609-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Welding
procedure specification. Part 1: Arc welding (ISO 15609-1). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblukové zvaranie.]

EN ISO 15609-2 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Welding pro-
cedure specification. Part 2: Gas welding (ISO 15609-2). [Stanovenie a posudzovanie postupov zvarania
kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 2: Zvaranie plameriom.]

EN ISO 15610 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualification
based on tested welding consumables (ISO 15610). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovo-
vych materialov. Schvalenie na zaklade overenych zvaracich materialov.]
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EN ISO 15611 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualification
based on previous welding experience (ISO 15611). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovo-
vych materialov. Schvalenie na zaklade predchadzajlcej skusenosti zo zvarania.]

EN ISO 15612 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualification
by adoption of a standard welding procedure (ISO 15612). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Schvalenie pouzitim normalizovaného postupu zvarania.]

EN I1SO 15613 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualification
based on pre-production welding test (ISO 15613). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie na zaklade predvyrobnej skusky zvarania.]

EN ISO 15614-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Welding proce-
dure test. Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys (ISO 15614-1).
[Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materidlov. Skuska postupu zvarania. Cast 1:
Oblukové a plameriové zvaranie oceli a oblukové zvaranie niklu a niklovych zliatin.]

EN ISO/IEC 17020 Conformity assessment. Requirements for the operation of various types of bodies
performing inspection (ISO/IEC 17020). [Posudzovanie zhody. Poziadavky na Cinnost réznych typov
organov vykonavajucich indpekciu.]

EN ISO/IEC 17025 General requirements for the competence of testing and calibration laboratories
(ISO/IEC 17025). [VSeobecné poziadavky na kompetentnost skuSobnych a kalibraénych laboratérii.]

EN ISO 17636-1 Non-destructive testing of welds. Radiographic testing. Part 1: X- and gamma-ray tech-
niques with film (ISO 17636-1). [NedeStruktivne skuSanie zvarov. SkuSanie prezarovanim. Cast 1: Tech-
niky réntgenového Ziarenia a ziarenia gama na film.]

EN ISO 17636-2 Non-destructive testing of welds. Radiographic testing. Part 2: X- and gamma-ray tech-
niques with digital detectors (ISO 17636-2). [Nedestruktivne skuSanie zvarov. Skusanie prezarovanim.
Cast 2: Techniky rontgenového ziarenia a zZiarenia gama pomocou digitalneho snimaca.]

EN ISO 17632 Welding consumables. Tubular cored electrodes for gas shielded and non-gas shielded
metal arc welding of non-alloy and fine grain steels. Classification (ISO 17632). [Zvaracie materialy.
Plnené elektrody na oblukové zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli s ochrannym plynom a bez
ochranného plynu. Klasifikacia.]

EN ISO 17637 Non-destructive testing of welds. Visual testing of fusion-welded joints (ISO 17637).
[Nedestruktivne skusanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov.]

EN ISO 17638 Non-destructive testing of welds. Magnetic particle testing (ISO 17638). [NedesStruktivne
skuSanie zvarov. Skusanie magnetickou praskovou metédou.]

EN ISO 17640 Non-destructive testing of welds. Ultrasonic testing. Techniques, testing levels, and asses-
sment (ISO 17640). [NedeStruktivne skusanie zvarov. SkuSanie zvarovych spojov ultrazvukom.]

EN ISO 18275 Welding consumables. Covered electrodes for manual metal arc welding of high-strength
steels. Classification (ISO 18275). [Zvaracie materialy. Obalené elektrédy na ruéné oblukové zvaranie
vysokopevnych oceli. Klasifikacia.]

IIW-IAB -252-07 Personnel with responsibility for welding coordination. [Personal so zodpovednostou pre
koordinaciu zvarania.]

koniecnahladu -textdalej pokracuje vplatenejverzii STN
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