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Flanges and their joints. Part 4: Qualification of personnel competency in the assembly of the bolted connections of critical service
pressurized systems
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EUROPSKA NORMA EN 1591-4
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM August 2013

ICS 03.100.30; 23.040.60 Nahradza CEN/TS 1591-4: 2007

] Priruby a ich spoje
Cast’ 4: Kvalifikacia personalu spésobilého na montaz skrutkovych spojov
na kritickych ¢astiach prevadzkovanych tlakovych systémov

Flanges and their joints. Part 4: Qualification of personnel competency in the assembly of the bolted
connections of critical service pressurized systems

Flansche und ihre Verbindungen Brides et leurs assemblages

Teil 4: Qualifizierung der Befahigung von Personal Partie 4: Qualification des compétences
zur Montage von Schraubverbindungen du personnel en charge du montage

in druckbeaufschlagten Systemen im kritischen des assemblages boulonnés sur des
Einsatz systémes sous pression en service critique

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 22. juna 2013.

Clenovia CEN su povinni plnit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych su uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktuali-
zované zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozZno na poziadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francizskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktoru na vlastnu zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného
jazyka a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju
oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Macedonsko, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska, Franclizska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
RakUska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurdpsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee flir Normung

Riadiace stredisko: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2013 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. &. EN 1591-4: 2013 SK
prostriedkami su celosvetovo vyhradené narodnym ¢lenom CEN.
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Predhovor

Tento dokument (EN 1591-4: 2013) vypracovala technicka komisia CEN/TC 74 Priruby a ich spoje, ktorej
sekretariat je v DIN.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskor do februara 2014 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit
najneskér do februara 2014.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument nahradza CEN/TS 1591-4: 2007.

Podrobné zmeny vykonané pri prepracovani metodického dokumentu CEN/TS 1591-4: 2007 s cielom
spifiat poZziadavky eurépskej normy na EN 1591-4: 2013 su prili§ rozsiahle na uvedenie. PouZivatefom
CEN/TS 1591-4: 2007 sa odporuca, aby nastudovali EN 1591-4:2013 v plnom rozsahu, aby pochopili
rozdiely medzi tymito dvomi dokumentmi.

EN 1591 Priruby a ich spoje sa sklada z tychto Casti:

— EN 1591-1 Priruby a ich spoje. Pravidla vypoétu kruhovych tesneni prirubovych spojov. Cast 1:
Metdda vypodctu

— EN 1591-2 Priruby a ich spoje. Pravidla vypoétu kruhovych tesneni prirubovych spojov. Cast 2:
Rozmery tesneni

— CEN/TS 1591-3 Priruby a ich spoje. Pravidla vypoCtu kruhovych tesneni prirubovych spojov.
Cast 3: Metdda vypoctu kontaktnych spojov prirub typu kov na kov

— EN 1591-4 Priruby a ich spoje. Cast 4: Kvalifikacia personalu spésobilého na montaz skrut-
kovych spojov na kritickych ¢astiach prevadzkovanych tlakovych systémov (tento dokument)

— CEN/TR 1591-5 Priruby a ich spoje. Pravidla vypocCtu kruhovych tesneni prirubovych spojov.
Cast 5: Metdda vypoctu pre tesniace spoje po celej ploche

V sulade s vnutornymi predpismi CEN/CENELEC su tuto eurépsku normu povinné prevziat narodné nor-
malizacné organizacie tychto krajin: Belgicko, Bulharsko, Byvala juhoslovanska republika Macedodnsko,
Cyprus, Cesko, Dansko, Esténsko, Finsko, Francuzsko, Grécko, Holandsko, Chorvatsko, irsko, Island,
Litva, LotySsko, Luxembursko, Madarsko, Malta, Nemecko, Nérsko, Polsko, Portugalsko, Rakusko, Ru-
munsko, Slovensko, Slovinsko, Spojené kralovstvo, Spanielsko, Svajéiarsko, Svédsko, Taliansko a Tu-
recko.
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Uvod

Spbsobilost technikov pracujucich so skrutkovymi spojmi je kfu€ovym faktorom bezpecénej prevadzky
systému so skrutkovymi spojmi tlakovych &asti a dosiahnutia najvy3Sieho vykonu skrutkovych spojov
tlakovych Casti. Konstrukéné predpisy skrutkovych spojov tlakovych &asti, ako su EN 1591-1 vyzaduju
riadené utahovanie skrutiek. Spdsobili technici pracujuci so skrutkovymi spojmi su potrebni na to, aby sa
splnili stanovené tolerancie zatazenia skrutky tam, kde je to vhodné, a aby sa dosiahli stanovené pozia-
davky tesnosti spoja.

Skolenie a spdsobilost, skiisenost a vedomosti sa éasto medzi sebou zamienaju. Skolenie nezaruduje
spbsobilost, takisto ako ani skusenost nie je zarukou vedomosti a pochopenia. Na dosiahnutie spo-
sobilosti sa vzdy vyZaduju Skolenie, skusenost a posudzovanie schopnosti pouzivania vedomosti.

Podstatné prvky nevyhnutné pre dosiahnutie spdsobilosti su:

a) teoretické vedomosti v kombinécii s praktickou skusenostou na mieste, alebo so simulovanou
¢innostou v prevadzke (dielni);

b) posudenie zodpovednym posudzovatelom, ktory overi, Ze pozadovana uroven vedomosti, zruc-
nosti a schopnosti sa dosiahla a mdze sa pouzivat v sulade s prevadzkovym postupom.

Tieto prvky mozno dosiahnut prostrednictvom formalneho vzdelavania a odbornej pripravy, alebo skuse-
nostami, u€enim pri pracovnej praxi alebo kombinaciou oboch. Napriek tomu sa spdsobilost moze
preukazat iba metédou uvedenou v tomto dokumente. Stanovuje Studijné osnovy Skolenia nielen pre
technikov pracujucich so skrutkovymi spojmi, ktori skuto€ne rozoberaju, zostavuju a utahuju skrutkové
spoje, ktoré budu v prevadzke pod tlakom, ale aj na $tudijné osnovy pre pracovnikov, ktori dohliadaju na
tychto technikov, pre zodpovednych inzZinierov.

Sposobilost pri analyze poruch tlakovych skrutkovych spojov sa nevyzaduje SirSie vedomosti, ako sa
ziskaju pocas Skolenia.

Spravne zmontovany a utiahnuty spoj, ktory pocas prevadzky zlyha, si vyzaduje vedomosti Specialistu,
aby sa pochopila pri€ina vyskytu poruchy a nie je predmetom tejto eurdpskej normy.

1 Predmet normy

Tato eurdpska norma je urCend pre technikov pracujucich so skrutkovymi spojmi a ich nadriadenych
pracovnikov, zodpovednych technikov (inzinierov), ktori rozoberaju, montuji a utahuju skrutkové spoje
akéhokolvek tvaru kritickych Casti prevadzkovanych tlakovych systémov. Zlyhanie spoja v takomto
systéme by mohlo ohrozit’ personal, zariadenie (dielfu) alebo Zivotné prostredie. V tomto dokumente sa
uvadza spdsob na dosiahnutie spdsobilosti pri vyuzivani zru€nosti na bezpe&né a UspeSné rozoberanie,
montovanie a utahovanie skrutkovych spojov tlakovych Casti akéhokolvek tvaru podla navrhového zata-
Zenia skrutky zdokumentovaného v pracovnych pokynoch. Ciefom je vytvorenie spoja, ktory je schopny
udrzat tesny stav pocas jeho prevadzkovej Zivotnosti.

Tato eurépska norma poskytuje modularne studijné osnovy a proces hodnotenia (posudzovania), ktory sa
moze pouzivat na urCovanie spésobilosti pracovnikov, ktori rozoberaju, montuju a utahuju skrutkové
spoje akéhokolvek tvaru, ktoré su namontované v tlakovych zariadeniach obsahujucich médium pri
akejkolvek kombinacii teploty a tlaku.

Technici pracujuci so skrutkovymi spojmi musia zostavovat (montovat) skrutkové spoje rozlicnych drovni
Zlozitosti. Z tohto dovodu sa matice Skolenia uvedené v tomto dokumente zaoberaju skrutkovymi spojmi
rozlicnych urovni zlozitosti a rozliCnymi typmi tlakovych skrutkovych spojov. Modularna Struktira
umoznuje, aby technik pracujuci so skrutkovymi spojmi, ktory raz dosiahne spdsobilost na zakladajuce;j
urovni, mohol podla potreby dosiahnut spdsobilost aj vo vysSich urovniach.

Certifikacia podla tejto eurépskej normy poskytuje osved€enie o vSeobecnej spbsobilosti v sulade s uve-
denymi Studijnymi osnovami a hodnotenim.

Certifikacia podla tejto eurépskej normy nereprezentuje povolenie na prevadzku, pretoze ta je pre-
dovSetkym v zodpovednosti zamestnavatela a m6ze sa vyzadovat, aby certifikovana osoba mala dalSie
osobitné odborné vedomosti o postupoch $pecifikovanych zamestnavatelom, o procesoch a o zariadeni.
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2 Normativne odkazy

Nie su nijaké normativne odkazy.

koniecnahladu - text dalej pokracuje v platenejverzii STN
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