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Predhovor 

Tento dokument (EN 1591-4: 2013) vypracovala technická komisia CEN/TC 74 Príruby a ich spoje, ktorej 
sekretariát je v DIN. 

Tejto európskej norme sa musí priznať postavenie národnej normy buď vydaním identického textu, alebo 
oznámením najneskôr do februára 2014 a národné normy, ktoré sú s ňou v rozpore, musia sa zrušiť 
najneskôr do februára 2014. 

Upozorňuje sa na možnosť, že niektoré časti tohto dokumentu môžu byť predmetom patentových práv. 
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedajú za identifikáciu ktoréhokoľvek alebo všetkých takýchto paten-
tových práv. 

Tento dokument nahrádza CEN/TS 1591-4: 2007. 

Podrobné zmeny vykonané pri prepracovaní metodického dokumentu CEN/TS 1591-4: 2007 s cieľom 
spĺňať požiadavky európskej normy na EN 1591-4: 2013 sú príliš rozsiahle na uvedenie. Používateľom 
CEN/TS 1591-4: 2007 sa odporúča, aby naštudovali EN 1591-4:2013 v plnom rozsahu, aby pochopili 
rozdiely medzi týmito dvomi dokumentmi. 

EN 1591 Príruby a ich spoje sa skladá z týchto častí: 
– EN 1591-1 Príruby a ich spoje. Pravidlá výpočtu kruhových tesnení prírubových spojov. Časť 1: 

Metóda výpočtu 

– EN 1591-2 Príruby a ich spoje. Pravidlá výpočtu kruhových tesnení prírubových spojov. Časť 2: 
Rozmery tesnení 

– CEN/TS 1591-3 Príruby a ich spoje. Pravidlá výpočtu kruhových tesnení prírubových spojov. 
Časť 3: Metóda výpočtu kontaktných spojov prírub typu kov na kov 

– EN 1591-4 Príruby a ich spoje. Časť 4: Kvalifikácia personálu spôsobilého na montáž skrut-
kových spojov na kritických častiach prevádzkovaných tlakových systémov (tento dokument) 

– CEN/TR 1591-5 Príruby a ich spoje. Pravidlá výpočtu kruhových tesnení prírubových spojov. 
Časť 5: Metóda výpočtu pre tesniace spoje po celej ploche 

V súlade s vnútornými predpismi CEN/CENELEC sú túto európsku normu povinné prevziať národné nor-
malizačné organizácie týchto krajín: Belgicko, Bulharsko, Bývalá juhoslovanská republika Macedónsko, 
Cyprus, Česko, Dánsko, Estónsko, Fínsko, Francúzsko, Grécko, Holandsko, Chorvátsko, Írsko, Island, 
Litva, Lotyšsko, Luxembursko, Maďarsko, Malta, Nemecko, Nórsko, Poľsko, Portugalsko, Rakúsko, Ru-
munsko, Slovensko, Slovinsko, Spojené kráľovstvo, Španielsko, Švajčiarsko, Švédsko, Taliansko a Tu-
recko. 
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Úvod 

Spôsobilosť technikov pracujúcich so skrutkovými spojmi je kľúčovým faktorom bezpečnej prevádzky 
systému so skrutkovými spojmi tlakových častí a dosiahnutia najvyššieho výkonu skrutkových spojov 
tlakových častí. Konštrukčné predpisy skrutkových spojov tlakových častí, ako sú EN 1591-1 vyžadujú 
riadené uťahovanie skrutiek. Spôsobilí technici pracujúci so skrutkovými spojmi sú potrební na to, aby sa 
splnili stanovené tolerancie zaťaženia skrutky tam, kde je to vhodné, a aby sa dosiahli stanovené požia-
davky tesnosti spoja. 

Školenie a spôsobilosť, skúsenosť a vedomosti sa často medzi sebou zamieňajú. Školenie nezaručuje 
spôsobilosť, takisto ako ani skúsenosť nie je zárukou vedomosti a pochopenia. Na dosiahnutie spô-
sobilosti sa vždy vyžadujú školenie, skúsenosť a posudzovanie schopnosti používania vedomosti.  

Podstatné prvky nevyhnutné pre dosiahnutie spôsobilosti sú: 
a) teoretické vedomosti v kombinácii s praktickou skúsenosťou na mieste, alebo so simulovanou 

činnosťou v prevádzke (dielni); 
b) posúdenie zodpovedným posudzovateľom, ktorý overí, že požadovaná úroveň vedomostí, zruč-

ností a schopnosti sa dosiahla a môže sa používať v súlade s prevádzkovým postupom. 

Tieto prvky možno dosiahnuť prostredníctvom formálneho vzdelávania a odbornej prípravy, alebo skúse-
nosťami, učením pri pracovnej praxi alebo kombináciou oboch. Napriek tomu sa spôsobilosť môže 
preukázať iba metódou uvedenou v tomto dokumente. Stanovuje študijné osnovy školenia nielen pre 
technikov pracujúcich so skrutkovými spojmi, ktorí skutočne rozoberajú, zostavujú a uťahujú skrutkové 
spoje, ktoré budú v prevádzke pod tlakom, ale aj na študijné osnovy pre pracovníkov, ktorí dohliadajú na 
týchto technikov, pre zodpovedných inžinierov. 

Spôsobilosť pri analýze porúch tlakových skrutkových spojov sa nevyžaduje širšie vedomosti, ako sa 
získajú počas školenia.  

Správne zmontovaný a utiahnutý spoj, ktorý počas prevádzky zlyhá, si vyžaduje vedomosti špecialistu, 
aby sa pochopila príčina výskytu poruchy a nie je predmetom tejto európskej normy. 

1    Predmet normy 

Táto európska norma je určená pre technikov pracujúcich so skrutkovými spojmi a ich nadriadených 
pracovníkov, zodpovedných technikov (inžinierov), ktorí rozoberajú, montujú a uťahujú skrutkové spoje 
akéhokoľvek tvaru kritických častí prevádzkovaných tlakových systémov. Zlyhanie spoja v takomto 
systéme by mohlo ohroziť personál, zariadenie (dielňu) alebo životné prostredie. V tomto dokumente sa 
uvádza spôsob na dosiahnutie spôsobilosti pri využívaní zručnosti na bezpečné a úspešné rozoberanie, 
montovanie a uťahovanie skrutkových spojov tlakových častí akéhokoľvek tvaru podľa návrhového zaťa-
ženia skrutky zdokumentovaného v pracovných pokynoch. Cieľom je vytvorenie spoja, ktorý je schopný 
udržať tesný stav počas jeho prevádzkovej životnosti. 

Táto európska norma poskytuje modulárne študijné osnovy a proces hodnotenia (posudzovania), ktorý sa 
môže používať na určovanie spôsobilosti pracovníkov, ktorí rozoberajú, montujú a uťahujú skrutkové 
spoje akéhokoľvek tvaru, ktoré sú namontované v tlakových zariadeniach obsahujúcich médium pri 
akejkoľvek kombinácii teploty a tlaku.  

Technici pracujúci so skrutkovými spojmi musia zostavovať (montovať) skrutkové spoje rozličných úrovní 
zložitosti. Z tohto dôvodu sa matice školenia uvedené v tomto dokumente zaoberajú skrutkovými spojmi 
rozličných úrovní zložitosti a rozličnými typmi tlakových skrutkových spojov. Modulárna štruktúra 
umožňuje, aby technik pracujúci so skrutkovými spojmi, ktorý raz dosiahne spôsobilosť na zakladajúcej 
úrovni, mohol podľa potreby dosiahnuť spôsobilosť aj vo vyšších úrovniach.  

Certifikácia podľa tejto európskej normy poskytuje osvedčenie o všeobecnej spôsobilosti v súlade s uve-
denými študijnými osnovami a hodnotením.  

Certifikácia podľa tejto európskej normy nereprezentuje povolenie na prevádzku, pretože tá je pre-
dovšetkým v zodpovednosti zamestnávateľa a môže sa vyžadovať, aby certifikovaná osoba mala ďalšie 
osobitné odborné vedomosti o postupoch špecifikovaných zamestnávateľom, o procesoch a o zariadení. 
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2    Normatívne odkazy  

Nie sú nijaké normatívne odkazy.  



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




