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It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajtcich noriem

Tato norma nahradza STN EN 10217-7 z jula 2005 v celom rozsahu.

120227

Urad pre normalizaciu, metroldgiu a ski$obnictvo SR, 2015
Podla zakona €. 264/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa mozu slovenské technické normy
rozmnozovat a rozSirovat iba so suhlasom Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR.
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Narodny predhovor

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich €asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovSie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

POZNAMKA. — Ak bola medzinarodna publikicia zmenena spolodnymi modifikaciami, o je indikované oznagenim (mod),
pouzije sa prislusna EN/HD.

EN 10020 zavedena v STN EN 10020 Definicie a rozdelenie oceli (42 0002)

EN 10021 zavedena v STN EN 10021 VSeobecné technické dodacie podmienky na ocelové vyrobky
(42 0905)

EN 10027-1 zavedena v STN EN 10027-1 Systém oznadovania oceli. Cast 1: Znacgky oceli (42 0012)
EN 10027-2 zavedena v STN EN 10027-2 Systémy oznacovania oceli. Cast 2: Ciselny systém (42 0012)

EN 10028-7: 2007 zavedena v STN EN 10028-7: 2008 Ploche vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast 7: Nehrdzavejuce ocele (42 0937)

EN 10052 zavedena v STN EN 10052 Nazvoslovie tepelného spracovania zliatin Zeleza (42 0004)

EN 10088-1 zavedena v STN EN 10088-1 Nehrdzavejiuce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdzavejucich oceli
(42 0927)

EN 10168: 2004 zavedena v STN EN 10168: 2004 Ocelové vyrobky. Dokumenty kontroly. Zoznam a opis
udajov (42 0006)

EN 10204: 2004 zavedena v STN EN 10204: 2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly
(42 0009)

EN 10266 zavedena v STN EN 10266 Ocelové rary, tvarovky a duté konstrukéné profily. Symboly a defi-
nicie terminov pouzivané v normach na vyrobky (42 6920)

CEN/TR 10261 zavedena v TNI CEN/TR 10261 Zelezo a ocel. Eurépske normy na stanovenie chemic-
kého zloZenia (42 0508)

EN ISO 148-1: 2010 zavedena v STN EN ISO 148-1: 2011 Kovové materialy. Skuska razovej huzevna-
tosti podla Charpyho. Cast' 1: SkuSobné metdédy (ISO 148-1: 2009) (42 0381)

EN ISO 377: 2013 zavedena v STN EN ISO 377: 2014 Ocel a vyrobky z ocele. Umiestnenie a priprava
vzoriek a skuSobnych telies na mechanické skusky (ISO 377: 2013) (42 0329)

EN ISO 1127 zavedena v STN EN ISO 1127 Rurky z kordziivzdornych oceli. Rozmery, medzné odchylky
rozmerov a hmotnosti na jednotku dizky (ISO 1127) (42 6751)

EN 1SO 2566-2 zavedena v STN EN I1SO 2566-2 Ocel. Prevod hodnét taznosti. Cast 2: Austenitické
ocele (ISO 2566-2) (42 0380)

EN ISO 3651-2: 1998 zavedena v STN EN ISO 3651-2: 2001 Stanovenie odolnosti nehrdzavejucich oceli
proti medzikryStalovej kordzii. Cast 2: Nehrdzavejuce feritické, austenitické a feritickoaustenitické
(duplexné) ocele. Skuska korézie v médiach obsahujucich kyselinu sirova (ISO 3651-2: 1998) (03 8224)

EN ISO 5173: 2010 zavedena v STN EN ISO 5173: 2010 DeStruktivne skusky zvarov kovovych
materialov. Skusky lamavosti (ISO 5173: 2009) (05 1124)

EN I1SO 6892-1: 2009 zavedena v STN EN ISO 6892-1: 2010 Kovové materidly. Skuska tahom. Cast 1:
Skuska tahom pri teplote okolia (ISO 6892-1: 2009) (42 0310)

EN ISO 6892-2: 2011 zavedena v STN EN ISO 6892-2: 2011 Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 2:
Skuska tahom pri zvySenej teplote (ISO 6892-2: 2011) (42 0312)

EN ISO 8492: 2013 zavedena v STN EN ISO 8492: 2014 Kovové materialy. Rary. Skuska stlacanim
(ISO 8492: 2013) (42 0411)

EN ISO 8493: 2004 zavedena v STN EN ISO 8493: 2005 Kovové materialy. Rury. Skuska rozSirovanim
(ISO 8493: 1998) (42 0412)
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EN ISO 8495: 2013 zavedena v STN EN ISO 8495: 2014 Kovové materialy. Rury. Skuska rozSirovanim
prstenca (ISO 8495: 2013) (42 0414)

EN I1SO 8496: 2013 zavedena v STN EN ISO 8496: 2014 Kovové materialy. Rary. Tahova skuska prsten-
ca (ISO 8496: 2013) (42 0417)

EN ISO 9712: 2012 zavedena v STN EN ISO 9712: 2012 Nedestruktivne skiSanie. Kvalifikacia a certi-
fikacia pracovnikov nedestruktivneho skusania (1ISO 9712: 2012) (01 5000)

EN ISO 10893-1 zavedena v STN EN ISO 10893-1 Nedestruktivne ski$anie ocelovych rar. Cast' 1: Auto-
matizované elektromagnetické skuSanie bezSvovych a zvaranych ocelovych rar (okrem rdr zvaranych
elektrickym oblukom pod tavivom) na overovanie hydraulickej tesnosti (ISO 10893-1) (01 5061)

EN ISO 10893-2 zavedena v STN EN ISO 10893-2 Nedestruktivne skusanie ocelovych rar. Cast 2: Auto-
matizované skusanie bezSvovych a zvaranych ocelovych rar (okrem rar zvaranych elektrickym oblukom
pod tavivom) virivymi prddmi na zistovanie chyb (ISO 10893-2) (01 5061)

EN ISO 10893-6 zavedena v STN EN ISO 10893-6 Nedestruktivne skusanie ocelovych rur. Cast' 6: Sku-
Sanie zvarovych spojov zvaranych ocelovych rur prezarovanim na zistovanie necelistvosti (ISO 10893-6)
(01 5061)

EN ISO 10893-7 zavedena v STN EN ISO 10893-7 Nedestruktivne skisanie ocelovych rur. Cast 7: Digi-
talne skuSanie bezSvovych a zvaranych ocelovych rar prezarovanim na zistovanie chyb (ISO 10893-7)
(01 5061)

EN ISO 10893-8 zavedena v STN EN ISO 10893-8 Nedestruktivne ski$anie ocelovych rur. Cast 8:
Automatizované ultrazvukové skusanie bezSvovych a zvaranych ocelovych rur na zistovanie dvojitosti
(ISO 10893-8) (01 5061)

EN ISO 10893-9 zavedena v STN EN ISO 10893-9 Nedestruktivne skusanie ocelovych rar. Cast 9:
Automatizované skuSanie pasov/platni na vyrobu zvaranych ocelfovych rar ultrazvukom na zistovanie
vrstvovitych chyb (ISO 10893-9) (01 5061)

EN ISO 10893-10 zavedena v STN EN ISO 10893-10 Nedestruktivne skusanie ocelovych rar. Cast 10:
Automatizované Upiné periférne skusanie bezSvovych a zvaranych ocefovych rur (okrem rur zvaranych
elektrickym oblukom pod tavivom) ultrazvukom na zistovanie pozdiznych a prieénych chyb (ISO 10893-10)
(01 5061)

EN ISO 10893-11 zavedena v STN EN ISO 10893-11 Nedestruktivne skisanie ocefovych rur. Cast 11:
Automatizované ultrazvukové skusanie zvaranych ocelovych riur na zistovanie pozdlznych a/alebo prie¢-
nych necelistvosti (ISO 10893-11) (01 5061)

EN ISO 14284: 2002 zavedena v STN EN ISO 14284: 2003 Ocel a liatina. Odber vzoriek a priprava
vzoriek na stanovenie chemického zlozenia (ISO 14284: 1996) (42 0500)

ISO 11484: 2009 dosial nezavedena
ISO 857-1: 1998 dosial nezavedena

Suvisiace pravne predpisy

Nariadenie vlady SR €. 576/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poZiadavkach
a postupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a ktorym sa meni a doplfha nariadenie vlady SR
€. 400/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov;

smernica €. 97/23/ES z 29. maja 1997 (OJ L 181 z 9. 7. 1997) o tlakovych zariadeniach.

Vypracovanie normy
Spracovatel: Ing. Beata Machova, VUZ-PI SR

Technicka komisia: TK 45 Ocel, hlinik a nezelezné kovy
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Predhovor
Tento dokument (EN 10217-7: 2014) vypracovala technicka komisia ECISS/TC 110 Ocelové rury a tva-
rovky na ocelové rary, ktorej sekretariat je v UNI.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskdr do aprila 2015 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zruSit naj-
neskor do aprila 2015.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument nahradza EN 10217-7: 2005.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurdpska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu na podporu zakladnych poziadaviek smernice EU 97/23/ES.

Vztah k smernici EU sa uvadza v informativnej prilohe ZA, ktora je neoddelitelnou sugastou tohto doku-
mentu.

Tato eurdpska norma pozostava z nasledujucich €asti, pod vSeobecnym nazvom Zvarané ocelové rury
na tlakové ucely. Technické dodacie podmienky:

Cast'1: Nelegované ocelové rury so $pecifickymi viastnostami pri teplote okolia.

Cast’ 2: Elektricky zvérané rury z nelegovanej a legovanej ocele so $pecifickymi viastnostami pri
zvy$enej teplote.
Cast'3: Rury z legovanej jemnozrnnej ocele.

Cast'4: Elektricky zvarané nelegované ocelové rury so $pecifickymi vlastnostami pri nizkej
teplote.

Cast'5: Nelegované a legované ocelové riry zvarané pod tavivom so $pecifickymi viastnostami
pri zvySenej teplote.
Cast'6: Nelegované ocelové rury zvérané pod tavivom so $pecifickymi viastnostami pri nizkej
teplote.
Cast'7: Rury z nehrdzavejuicej ocele.
Dalsi subor eurépskych noriem tykajuci sa rir na tlakové uéely je:
EN 10216 BezSvové ocelové rury na tlakové tcely.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN-CENELEC su tuto eurépsku normu povinné prevziat narodné nor-
malizacné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Macedoénsko,
Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska, Islandu,
Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Noérska, Polska, Portugalska, Rakuska,
Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska, Talianska
a Turecka.
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1 Predmet normy

Tato Cast EN 10217 ur€uje technické dodacie podmienky na dve skusobné kategorie zvaranych rur
kruhového prierezu z austenitickej a austeniticko-feritickej nehrdzavejucej ocele pouzivané na tlakové
ucely a ucely vyzadujuce koréznu odolnost pri teplote okolia, nizkej teplote alebo zvySenej teplote.

POZNAMKA. — Hned ako sa tato technicka norma zverejni v Uradnom vestniku Eurépskej tnie (Uradnom vestniku EU)
v stlade so smernicou 97/23/ES, Smernica o tlakovych zariadeniach, predpoklad zhody so zakladnymi bezpecnostnymi
poziadavkami (ESR) smernice 97/23/ES je obmedzeny na technické Gdaje materialov obsiahnutych v tejto norme a nepred-
poklada sa vhodnost materialu pre dané zariadenie. V dbsledku toho je posudenie technickych Udajov uvedenych v tejto
materialovej norme vo vztahu k poziadavkam na navrh Specifického celku zariadenia a overenie, Ze ESRs smernica pre
tlakové zariadenia je splnena potrebné, aby projektant alebo vyrobca tlakového zariadenia prihliadli na nasledné vyrobné
procesy, ktoré mézu mat vplyv na vlastnosti zakladnych materialov.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovSie vydanie citovaného dokumentu (vratane v8etkych zmien).

EN 10020, Definition and classification of grades of steel

EN 10021, General technical delivery conditions for steel products

EN 10027-1, Designation systems for steels — Part 1: Steel names

EN 10027-2, Designation systems for steels — Part 2: Numerical system

EN 10028-7: 2007, Flat products made of steels for pressure purposes — Part 7: Stainless steels
EN 10052, Vocabulary of heat treatment terms for ferrous products

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

EN 10168: 2004, Steel products — Inspection documents — List of information and description
EN 10204: 2004, Metallic products — Types of inspection documents

EN 10266, Steel tubes, fittings and structural hollow sections — Symbols and definitions of terms for use
in product standards

CEN/TR 10261, Iron and steel — European standards for the determination of chemical composition

EN ISO 148-1: 2010, Metallic materials — Charpy pendulum impact test — Part 1: Test method (ISO 148-1:
2009)

EN ISO 377: 2013, Steel and steel products — Location and preparation of samples and test pieces for
mechanical testing (ISO 377: 2013)

EN ISO 1127, Stainless steel tubes — Dimensions, tolerances and conventional masses per unit length
(ISO 1127)

EN ISO 2566-2, Steel — Conversion of elongation values — Part 2: Austenitic steels (ISO 2566-2)

EN ISO 3651-2: 1998, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels — Part 2:
Ferritic, austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels — Corrosion test in media containing
sulfuric acid (ISO 3651-2: 1998)

EN ISO 5173: 2010, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests (ISO 5173: 2009)

EN ISO 6892-1: 2009, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room temperature
(ISO 6892-1: 2009)

EN ISO 6892-2: 2011, Metallic materials — Tensile testing — Part 2: Method of test at elevated tempe-
rature (ISO 6892-2: 2011)

EN ISO 8492: 2013, Metallic materials — Tube — Flattening test (ISO 8492: 2013)
EN ISO 8493: 2004, Metallic materials — Tube — Drift-expanding test (ISO 8493: 1998)
EN ISO 8495: 2013, Metallic materials — Tube — Ring-expanding test (ISO 8495: 2013)



STN EN 10217-7: 2015

EN ISO 8496: 2013, Metallic materials — Tube — Ring tensile test (ISO 8496: 2013)

EN ISO 9712: 2012, Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel (ISO 9712:
2012)

EN ISO 10893-1, Non-destructive testing of steel tubes — Part 1: Automated electromagnetic testing of
seamless and welded (except submerged arc-welded) steel tubes for the verification of hydraulic
leaktightness (ISO 10893-1)

EN ISO 10893-2, Non-destructive testing of steel tubes — Part 2: Automated eddy current testing of
seamless and welded (except submerged arc-welded) steel tubes for the detection of imperfections
(ISO 10893-2)

EN ISO 10893-6, Non-destructive testing of steel tubes — Part 6: Radiographic testing of the weld seam of
welded steel tubes for the detection of imperfections (ISO 10893-6)

EN ISO 10893-7, Non-destructive testing of steel tubes — Part 7: Digital radiographic testing of the weld
seam of welded steel tubes for the detection of imperfections (ISO 10893-7)

EN ISO 10893-8, Non-destructive testing of steel tubes — Part 8: Automated ultrasonic testing of seam-
less and welded steel tubes for the detection of laminar imperfections (ISO 10893-8)

EN I1SO 10893-9, Non-destructive testing of steel tubes — Part 9: Automated ultrasonic testing for the
detection of laminar imperfections in strip/plate used for the manufacture of welded steel tubes
(ISO 10893-9)

EN ISO 10893-10, Non-destructive testing of steel tubes — Part 10: Automated full peripheral ultrasonic
testing of seamless and welded (except submerged arc-welded) steel tubes for the detection of longitu-
dinal and/or transverse imperfections (ISO 10893-10)

EN ISO 10893-11, Non-destructive testing of steel tubes — Part 11: Automated ultrasonic testing of the
weld seam of welded steel tubes for the detection of longitudinal and/or transverse imperfections
(ISO 10893-11)

EN ISO 14284: 2002, Steel and iron — Sampling and preparation of samples for the determination of
chemical composition (ISO 14284: 1996)

ISO 11484: 2009, Steel products — Employer's qualification system for non-destructive testing (NDT) per-
sonnel

ISO 857-1: 1998, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: Metal welding processes

koniecnahladu -textdalej pokracuje vplatenejverzii STN
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