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(1ISO 9606-1: 2012 + Cor. 1: 2012)
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Qualification testing of welders. Fusion welding. Part 1: Steels
Epreuve de qualification des soudeurs. Soudage par fusion. Partie 1: Aciers

Prifung von Schweillern. Schmelzschweil3en. Teil 1: Stahle

Tato norma je slovenskou verziou eurdpskej normy EN ISO 9606-1: 2013.

Preklad zabezpeé&il Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skusobnictvo Slovenskej republiky.

Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN ISO 9606-1: 2013.

It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajucich noriem

Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN ISO 9606-1 z aprila 2014 v celom rozsahu.

120233

Urad pre normalizaciu, metroldgiu a ski$obnictvo SR, 2015
Podla zakona €. 264/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa mozu slovenské technické normy
rozmnozovat a rozSirovat iba so suhlasom Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2013 CEN, ref. &.
EN I1SO 9606-1: 2013.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevyh-
nutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

ISO 857-1 dosial nezavedena

ISO 3834-2 zavedena v STN EN ISO 3834-2 Poziadavky na kvalitu pri tavnhom zvarani kovovych mate-
ridlov. Cast 2: UpIné poziadavky na kvalitu (ISO 3834-2) (05 0410)

ISO 3834-3 zavedena v STN EN ISO 3834-3 Poziadavky na kvalitu pri tavnhom zvarani kovovych mate-
ridlov. Cast 3: Normalizované poziadavky na kvalitu (ISO 3834-3) (05 0410).

ISO 4063 zavedna v STN EN ISO 4063 Zvaranie a pribuzné procesy. Zoznam spdsobov zvarania a ich
Ciselné oznacovanie (ISO 4063) (05 0011)

ISO 5173 zavedena v STN EN ISO 5173 DeStruktivne skusky zvarov kovovych materidlov. Skusky lama-
vosti (ISO 5173) (05 1124)

ISO 5817 zavedend v STN EN ISO 5817 Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titdnu a ich zliatin zhoto-
vené tavnym zvaranim (okrem lu¢ového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817) (05 0110)

ISO 6947 zavedena v STN EN ISO 6947 Zvaranie. Polohy zvarania (ISO 6947) (05 0024)

ISO 9017 zavedena v STN EN ISO 9017 DeSstruktivne skusky zvarov kovovych materialov. Skuska roz-
lomenim (ISO 9017) (05 1126)

ISO/TR 15608 zavedena v TNI CEN ISO/TR 15608 Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém kovovych
materialov (ISO/TR 15608) (05 0100)

ISO 15609-1 zavedena v STN EN ISO 15609-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast' 1: Oblukové zvaranie (ISO 15609-1) (05 0311)

ISO 15609-2 zavedena v STN EN ISO 15609-2 Stanovenie a posudzovanie postupov zvarania kovovych
materidlov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 2: Zvaranie plamenom (ISO 15609-2) (05 0311)

ISO 17636 (all parts) zavedené STN EN ISO 17636 (vSetky Casti) NedesStruktivne skuSanie zvarov. Sku-
Sanie prezarovanim (05 1150)

ISO 17637 zavedena v STN EN ISO 17637 Nedestruktivne skusanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola
tavne zvaranych spojov (ISO 17637) (05 1180)

ISO/TR 25901: 2007 dosial nezavedena

Vypracovanie nhormy
Spracovatel: Vyskumny Ustav zvaraésky — Priemyselny institit SR, Bratislava, Ing. Beata Machova

Technicka komisia: TK 11 Zvaranie a pribuzné procey
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EUROPSKA NORMA EN ISO 9606-1
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Oktéber 2013

ICS 03.100.30; 25.160.10 Nahradza EN 287-1: 2011

Kvalifikacné skusky zvaracov
Tavné zvaranie
Cast’ 1: Ocele
(ISO 9606-1: 2012 + Cor. 1: 2012)

Qualification testing of welders
Fusion welding
Part 1. Steels
(ISO 9606-1: 2012 + Cor 1: 2012)

Epreuve de qualification des soudeurs Prufung von Schweilern
Soudage par fusion Schmelzschweillen

Partie 1: Aciers Teil 1: Stahle

(ISO 9606-1: 2012 + Cor 1: 2012) (ISO 9606-1: 2012 + Cor 1: 2012)

Tato eurépsku normu schvalil CEN 8. augusta 2013.

Clenovia CEN sU povinni plnit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych su uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktu-
alizované zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poziadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francuzskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktort na vlastna zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného jazyka
a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne
verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Maceddnsko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
Rakuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurdpsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2013 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. €. EN ISO 9606-1: 2013 SK
prostriedkami vyhradené na celom svete ¢lenom CEN.
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Predhovor

Text dokumentu ISO 9606-1: 2012 vratane Cor 1: 2012 vypracovala technicka komisia ISO/TC 44
LZvaranie a pribuzné procesy‘ Medzinarodnej organizacie pre mormalizaciu (ISO) a bol prevzaty ako
EN ISO 9606-1: 2013 technickou komisiou CEN/TC 121 ,Zvaranie®, ktorej sekretariat je v DIN.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskér do aprila 2014 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit naj-
neskér do oktdbra 2015.

Upozorhiuje sa na moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument nahradza EN 287-1: 2011.

Tuto eurdpsku normu vypracoval CEN (CEN/CENELEC) na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurépska
komisia (a Eurdpske zdruZenie volného obchodu) na podporu zakladnych poziadaviek smernice (smer-
nic) EU (ES).

Vztah k smerniciam EU (ES) sa uvadza v informativnej prilohe ZA, ktora je neoddelitelnou stgastou tejto
normy.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN-CENELEC su tato eurépsku normu povinné prevziat narodné
normalizané organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Maceddn-
sko, Cypru, Ceska, Danska, Estdnska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska,
Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska, Rakus-
ka, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska, Talian-
ska a Turecka.

Oznamenie o schvaleni

Text medzinarodnej normy ISO 9606-1: 2012 vratane Cor 1: 2012 schvalil CEN ako eurdpsku normu
EN I1SO 9606-1: 2013 bez akychkolvek modifikacii.
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Uvod

Schopnost’ zvaraca plnit' ustne a pisomné inStrukcie a overenie jeho osobnych zruc€nosti su dbélezité
faktory zaistujuce kvalitu zvareného vyrobku.

Skusanie zruénosti zvaraca podla tejto medzinarodnej normy zavisi na pouzitych metédach zvarania a pod-
mienkach, ktoré zodpovedaju jednotnym pravidlam a pouzitym normalizovanym skusobnym vzorkam.

Principom tejto medzinarodnej normy je, Ze kvalifikacna skuska kvalifikuje zvaraca nielen na podmienky
pouzité pri skuske, ale tiez na vSetky iné podmienky, ktoré su povazované za jednoduchSie na zvaranie
podla tejto medzinarodnej normy. Predpoklada sa, Ze zvara¢ podstupiil vycvik a/alebo ma priemyselnu
prax v rozsahu kvalifikacie.

Kvalifikatna skuska sa méze vyuzit na kvalifikaciu postupu zvarania a zvara¢a za predpokladu, Ze sa
splinili vSetky ﬁ)oiiadavky, napr. rozmery skuSobnych vzoriek a sa splnili podmienky skiSania (pozri
1ISO 15614-11""),

VSetky nové kvalifikacie musia byt v sulade s kazdou Castou tejto medzinarodnej normy od datumu jej
vydania.

Na konci obdobia platnosti, sa existujucim kvalifikaCnym skuaSkam zvaracov méze v sulade s poziadavkou
narodnej normy predizit platnost podla tejto medzinarodnej normy. A to za predpokladu, Zze vyhovuje
technicky zamer tejto medzinarodnej norme. Je potrebné, aby sa novy rozsah kvalifikacie interpretoval
v sulade s poziadavkami tejto medzinarodnej normy.

1 Predmet normy

Tato Cast ISO 9606 stanovuje poziadavky na kvalifikacnu skusku zvaraCov tavného zvarania oceli.

Poskytuje subor technickych pravidiel na systematické kvalifikacné skusky zvaraa a umozriuje takymto
kvalifikaciam, byt jednotne uznavanymi nezavisle na druhu vyrobku, mieste a skuSajucom alebo sku-
Sobnej organizacii.

Pri kvalifikacii zvaracov sa kladie déraz na schopnost’ zvaraca rucne viest elektrédu, zvaraci horak alebo
plamenovy horak, a tak vyhotovit zvar poZzadovanej kvality.

Postupy zvarania citované v tejto Casti ISO 9606 obsahuju tie postupy tavného zvarania, ktoré su
navrhnuté ako ru¢né alebo Ciastone mechanizované zvaranie. To neplati pre plne mechanizované a au-
tomatizované postupy zvarania.

POZNAMKA. — Na také postupy vid 1ISO 147321,

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich €asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

ISO 857-1, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: Metal welding processes. [Zvaranie a su-
visiace procesy — Slovnik — Cast’ 1: Spdsoby zvarania kovov.]

ISO 3834-2, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 2: Comprehensive quality
requirements. [Poziadavky na kvalitu tavného zvarania kovovych materialov. Cast’ 2: Uplné poziadavky
na kvalitu.]

ISO 3834-3, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 3: Standard quality
requirements. [Poziadavky na kvalitu tavného zvarania kovovych materialov. Cast 3: Normalizované
poZiadavky na kvalitu.]

ISO 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers. [Zvaranie
a suvisiace procesy. Prehlad metdd a ich Cislovania.]

ISO 5173, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests. [DeStruktivne skusky zvarov ko-
vovych materialov. Skuska lamavosti.]
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ISO 5817, Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded) — Quality levels for imperfections. [Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titanu a ich zliatin zho-
tovené tavnym zvaranim (okrem lu¢ového zvarania). Stupne kvality.]

ISO 6947, Welding and allied processes — Welding positions. [Zvaranie a pribuzné procesy. Polohy zva-
rania.]

ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials — Fracture test. [DeStruktivne skusky zvarov
kovovych materialov — Skuska rozlomenim.]

ISO/TR 15608, Welding — Guidelines for a metallic material grouping system. [Zvaranie. Pokyn pre sku-
pinovy systém kovovych materialov.]

ISO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding pro-
cedure specification — Part 1. Arc welding. [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblukové zvaranie.]

ISO 15609-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding pro-
cedure specification — Part 2: Gas welding. [Stanovenie a posudzovanie postupov zvarania kovovych
materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 2: Zvaranie plamefiom]

ISO 17636 (all parts), Non-destructive testing of welds — Radiographic testing [(vSetky Casti) NedesStruk-
tivne skuSanie zvarov. Skusanie prezarovanim.]

ISO 17637, Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints. [Nedestruktivne
skuSanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov.]

ISO/TR 25901, Welding and related processes — Vocabulary. [Zvaranie a suvisiace procesy. Slovnik.]
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