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Predhovor 
Tento dokument (EN 13445-5: 2014) vypracovala technická komisia CEN/TC 54 Nevyhrievané tlakové 
nádoby, ktorej sekretariát je v BSI. 

Tejto európskej norme sa musí priznať postavenie národnej normy buď vydaním identického textu, alebo 
oznámením najneskoršie do decembra 2014 a národné normy, ktoré sú s ňou v rozpore, musia sa zrušiť 
najneskoršie do decembra 2014. 

Upozorňuje sa na možnosť, že niektoré časti tohto dokumentu môžu byť predmetom patentových práv. 
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedajú za identifikáciu ktoréhokoľvek alebo všetkých takýchto paten-
tových práv. 

Tento dokument vypracoval CEN na základe mandátu, ktorý mu udelili Európska komisia a Európske 
združenie voľného obchodu, aby sa podporili základné požiadavky smernice EÚ. 

Vzťah k smernici (smerniciam) ES sa uvádza v informatívnej prílohe ZA, ktorá je neoddeliteľnou súčasťou 
tejto normy. 

Táto európska norma sa skladá z nasledujúcich časti: 
– Časť1: Všeobecne;  
– Časť 2: Materiály; 
– Časť 3: Navrhovanie;  
– Časť 4: Výroba; 
– Časť 5: Kontrola a skúšanie; 
– Časť 6: Požiadavky na navrhovanie a výrobu tlakových nádob a častí nádob zhotovených z lia-

tiny s guľôčkovým grafitom (tvárnej liatiny); 
– CR 13445-7 Nevyhrievané tlakové nádoby. Časť 7: Návod na použitie postupov stanovenia 

zhody; 
– Časť 8: Dodatočné požiadavky na tlakové nádoby z hliníka a hliníkových zliatin; 
– CEN/TR 13445-9 Nevyhrievané tlakové nádoby. Časť 9: Zhoda noriem súboru 13445 s ISO 16528. 

Hoci tieto časti možno získať aj samostatne, treba si uvedomiť ich vzájomnú súvislosť. V tom prípade 
výroba nevyhrievaných tlakových nádob vyžaduje aplikáciu všetkých relevantných častí, aby mohli byť 
uspokojivo splnené všetky požiadavky normy. 

Opravy ku interpretácii normy, tam kde je možných viacero riešení, sa riešia prostredníctvom Migration 
Help Desk (MHD). Informácie týkajúce sa HD možno nájsť na htpp://www.unm.fr (en13445@unm.fr). 

Formulár na odoslanie otázok možno získať na webstránke MHD. Odpoveď na príslušnú otázku bude 
odoslaná po jej schválení expertmi. Opravené strany dostanú osobitné číslo a CEN ich vydá podľa 
pravidiel CEN. Vysvetľujúce dokumenty budú zverejnené na web stránke MHD.  

Tento dokument nahrádza EN 13445-5: 2009. Toto nové vydanie obsahuje zmeny, ktoré odsúhlasili čle-
novia CEN, a opravené strany až po vydanie 5 bez akýchkoľvek technických zmien. Príloha Y poskytuje 
detaily o významných technických zmenách medzi touto európskou normou a predchádzajúcim vydaním. 

Zmeny k tomuto novému vydaniu sa vydajú z času na čas a potom sa môžu okamžite použiť ako 
alternatíva k pravidlám tu uvedených. Predpokladá sa vydávať nové vydanie EN 13445: 2014 každý rok, 
pričom sa začína s týmto aktuálnym dokumentom ako s vydaním 1, ktoré konsoliduje doterajšie zmeny 
vrátane iných zistených opráv.  

V súlade s vnútornými predpismi CEN/CENELEC sú túto európsku normu povinné prevziať národné 
normalizačné organizácie týchto krajín: Belgicka, Bulharska, Bývalej juhoslovanskej republiky Mace-
dónsko, Cypru, Česka, Dánska, Estónska, Fínska, Francúzska, Grécka, Holandska, Chorvátska, Írska, 
Islandu, Litvy, Lotyšska, Luxemburska, Maďarska, Malty, Nemecka, Nórska, Poľska, Portugalska, 
Rakúska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kráľovstva, Španielska, Švajčiarska, Švédska, 
Talianska a Turecka. 
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1    Predmet normy  

Táto časť tejto európskej normy stanovuje kontrolu a skúšanie jednotlivo a sériovo vyrábaných tlakových 
nádob zhotovených z ocelí v súlade s EN 13445-2: 2014.  

Osobitné opatrenia na cyklickú prevádzku sa uvádzajú v prílohe G tejto časti normy. 

Osobitné opatrenia na nádoby alebo časti nádob pracujúcich v rozsahu tečenia (krípu) sa uvádzajú v prí-
lohách F a I tejto časti normy. 

POZNÁMKA. – Povinnosti zúčastnených strán pri postupoch posudzovania zhody sa uvádzajú v smernici 97/23/ES. Návod 
na použitie možno nájsť v CR 13445-7. 

2    Normatívne odkazy 

Nasledujúce dokumenty, celé alebo ich časti, sú v tomto dokumente normatívnymi odkazmi a sú nevyhnutné 
pri jeho používaní. Pri datovaných odkazoch sa používa len uvedené vydanie. Pri nedatovaných odkazoch 
sa používa posledné vydanie citovaného dokumentu (vrátane všetkých zmien). 
EN 287-1: 20111) Qualification test of welders – Fusion welding – Part 1: Steels. [Kvalifikačné skúšky 
zváračov. Tavné zváranie. Časť 1: Ocele.] 
CEN/TR 764-6: 2012 Pressure equipment – Part 6: Structure and content of operating instructions. 
[Tlakové zariadenia. Časť 6: Zloženie a obsah prevádzkových pokynov.] 
EN 1779: 1999, EN 1779: 1999/A1: 2003 Non-destructive testing – Leak testing – Criteria for method and 
technique selection. [Nedeštruktívne skúšanie. Skúšanie tesnosti. Kritériá na voľbu metód a postupov.] 
EN 13445-1: 2014 Unfired pressure vessels – Part 1: General. [Nevyhrievané tlakové nádoby. Časť 1: 
Všeobecne.] 
EN 13445-2: 2014 Unfired pressure vessels – Part 2: Materials. [Nevyhrievané tlakové nádoby. Časť 2: 
Materiály.] 
EN 13445-3: 2014 Unfired pressure vessels – Part 3: Design. [Nevyhrievané tlakové nádoby. Časť 3: 
Navrhovanie.] 
EN 13445-4: 2014 Unfired pressure vessels – Part 4: Fabrication. [Nevyhrievané tlakové nádoby. Časť 4: 
Výroba.] 
EN ISO 4063: 2010 Welding and allied processes – Nomenclature of processes and reference numbers 
(ISO 4063: 2009, Corrected version 2010-03-01). [Zváranie a príbuzné procesy. Zoznam spôsobov 
zvárania a ich číselné označovanie.] 
EN ISO 4136: 2012 Destructive tests on welds in metallic materials – Transverse tensile test (ISO 4136: 
2012). [Deštruktívne skúšky zvarov kovových materiálov. Skúška ťahom zvarového spoja v priečnom 
smere (ISO 4136: 2012).] 
EN ISO 5817: 2014 Welding – Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam 
welding excluded) – Quality levels for imperfections (ISO 5817: 2014). [Zváranie. Zvarové spoje ocelí, 
niklu, titánu a ich zliatin zhotovené tavným zváraním (okrem lúčového zvárania). Stupne kvality.] 
EN ISO 6520-1: 2007 Welding and allied processes – Classification of geometric imperfections in metallic 
materials – Part 1: Fusion welding (ISO 6520-1: 2007). [Zváranie a príbuzné procesy. Zatriedenie chýb 
zvarových spojov kovových materiálov. Časť 1: Tavné zváranie.] 
EN ISO 9712: 2012 Non-destructive testing – Qualification and certification of NDT personnel (ISO 9712: 
2012). [Nedeštruktívne skúšanie. Kvalifikácia a certifikácia pracovníkov nedeštruktívneho skúšania.] 
EN ISO 14732: 2013 Welding personnel – Qualification testing of welding operators and weld setters for 
mechanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732: 2013). [Zváračský personál. Schva-
ľovacie skúšky operátorov tavného zvárania a zoraďovačov odporového zvárania pre plnomechanizo-
vané a automatizované zváranie kovových materiálov.] 
EN ISO 17635: 2010 Non-destructive testing of welds – General rules for metallic materials (ISO 17635: 
2010). [Nedeštruktívne skúšanie zvarov. Všeobecné pravidlá pre kovové materiály.] 

1) EN ISO 9606-1 bola publikovaná v roku 2013 a nahrádza EN 287-1. CEN sa rozhodol pre prechodné obdobie platnosti EN 287-1.
Následne bude EN 287-1 od 31. 10. 2015 zrušená.
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