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Nevyhrievané tlakové nadoby STN
STN Cast 6: Poziadavky na navrhovanie a vyrobu EN 13445-6
tlakovych nadob a ¢asti nadob zhotovenych
z tvarnej liatiny s gul6ékovym grafitom 69 0010

Unfired pressure vessels. Part 6: Requirements for the design and fabrication of pressure vessels and pressure parts constructed
from spheroidal graphite cast iron

Récipients sous pression non soumis a la flamme. Partie 6: Exigences pour la conception et la fabrication des récipients sous
pression et des parties sous pression moulés en fonte a graphite sphéroidal

Unbefeuerte Druckbehalter. Teil 6: Anforderungen an die Konstruktion und Herstellung von Druckbehéltern und Druckbehalterteilen
aus Gusseisen mit Kugelgraphit

Tato norma je slovenskou verziou eurdpskej normy EN 13445-6: 2014.
Preklad zabezpedil Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skusobnictvo Slovenskej republiky.
Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN 13445-6: 2014.
It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajucich noriem

Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN 13445-6 z januara 2015, ktora od 1. 1. 2015 nahradila
STN EN 13445-6 z aprila 2012 v celom rozsahu.

122071

Urad pre normalizaciu, metroldgiu a skiSobnictvo SR, 2016
Podla zakona €. 264/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa mozu slovenské technické normy
rozmnozovat a rozSirovat iba so suhlasom Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2014 CEN, ref. &.
EN 13445-6: 2014 E.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich ¢asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouZije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 764-2: 2012 zavedena v STN EN 764-2: 2012 Tlakové zariadenia. Cast 2: Veli¢iny, znagky a jednotky
(69 0004)

EN 764-5: 2002 nahradena EN 764-5: 2014 zavedena v STN EN 764-5: 2015 Tlakove zariadenia.
Cast 5: Dokumenty kontroly kovovych materialov a zhoda s materialovou Specifikaciou (69 0004)

EN 837-1: 1996 zavedena v STN EN 837-1: 1996 + AC: 1999 Meradla tlaku. Cast 1: Tlakomery s pruz-
nou rurkou. Rozmery, metroldgia, poziadavky a skuSanie (25 7012)

EN 837-3: 1996 zavedena v STN EN 837-3: 1999 Meradla tlaku. Cast 3: Membranové a puzdrové tlako-
mery. Rozmery, metroldgia, poziadavky a skusanie (25 7012)

EN 1369: 2012 zavedena v STN EN 1369: 2013 Zlievarenstvo. Skusanie magnetickou praskovou meto-
dou (42 9720)

EN 1370: 2011 zavedena v STN EN 1370: 2012 Zlievarenstvo. Hodnotenie stavu povrchu (42 9723)

EN 1371-1: 2011 zavedena v STN EN 1371-1: 2012 Zlievarenstvo. Kontrola kapilarnou metédou. Cast 1:
Odliatky odlievané do pieskovych foriem, do trvalych foriem gravitaéne a pod nizkym tlakom (42 9722)

EN 1559-1: 2011 zavedena v STN EN 1559-1: 2012 Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky.
Cast 1: VSeobecne (42 1260)

EN 1559-3: 2011 zavedena v STN EN 1559-3: 2012 Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky.
Cast 3: DopInkové poziadavky na liatinové odliatky (42 1260)

EN 1563: 1997 nahradena EN 1563: 2011 zavedena v STN EN 1563: 2012 Zlievarenstvo. Liatina s gu-
[6&kovym grafitom (42 0949)

EN 12680-3: 2011 zavedena v STN EN 12680-3: 2012 Zlievarenstvo. Skusanie ultrazvukom. Cast 3: Od-
liatky z liatiny s gul6¢kovym grafitom (42 9731)

EN 12681: 2003 zavedena v STN EN 12681: 2003 Zlievarenstvo. Radiografické skusanie (42 9741)

EN 13445-1: 2014 zavedena v STN EN 13445-1 + A1: 2015 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 1: Vée-
obecne (69 0010)

EN 13445-3: 2014 zavedena v STN EN 13445-3: 2014 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Navrho-
vanie (69 0010)

EN 13445-5: 2014 zavedena v STN EN 13445-5: 2015 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 5: Kontrola
a skuSanie (69 0010)

EN 13835: 2002 nahradena EN 13835: 2012 zavedena v STN EN 13835: 2012 Zlievarenstvo. Auste-
nitické liatiny (42 0965)

EN ISO 945-1: 2008 zavedena v STN EN ISO 945-1: 2009 Mikrostruktura liatin. Cast 1: Klasifikacia
grafitu vizualnou analyzou (42 0464)

EN ISO 8062-1: 2007 zavedena v STN EN ISO 8062-1: 2007 Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS).
Rozmery a geometrické tolerancie pre tvarované diely. Cast 1: Slovnik (01 4470)

EN ISO 8062-3: 2007 zavedena v STN EN ISO 8062-3: 2007 Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS).
Rozmery a geometrické tolerancie pre tvarované diely. Cast 3: VSeobecné rozmerové a geometrické
tolerancie a pridavky na opracovanie pre odliatky (01 4470)
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Suvisiace pravne predpisy
Smernica 97/23/ES z 29. maja 1997 (OJ L 181 z 9. 7. 1997) o tlakovych zariadeniach;

nariadenie vliady SR €. 576/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach
a postupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a ktorym sa meni a doplfa nariadenie vlady SR
€. 400/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.

Vypracovanie normy
Spracovatel: STAVTEES-ING s.r.o., Ing. Miroslav Gatial
Technicka komisia: TK 68 Kotly a tlakové nadoby
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EUROPSKA NORMA EN 13445-6
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM September 2014

ICS 23.020.30 Nahradza EN 13445-6: 2009

} Nevyhrievané tlakové nadoby
Cast’ 6: Poziadavky na navrhovanie a vyrobu tlakovych nadob a ¢asti nadob
zhotovenych z tvarnej liatiny s gul6ckovym grafitom

Unfired pressure vessels
Part 6: Requirements for the design and fabrication of pressure vessels
and pressure parts constructed from spheroidal graphite cast iron

Récipients sous pression non soumis Unbefeuerte Druckbehalter. Teil 6: Anforderungen
a la flamme. Partie 6: Exigences pour an die Konstruktion und Herstellung

la conception et la fabrication des récipients von Druckbehaltern und Druckbehalterteilen

sous pression et des parties sous pression aus Gusseisen mit Kugelgraphit

moulés en fonte a graphite sphéroidal

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 19. augusta 2014.

Clenovia CEN sU povinni plnit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych su uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktuali-
zované zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poziadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francizskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktoru na vlastnu zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného
jazyka a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju
oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Maceddnsko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
RakUska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurépsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee flir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2014 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. €. EN 13445-6: 2014 SK
prostriedkami su vyhradené na celom svete ¢lenom CEN.
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Predhovor

Tento dokument (EN 13445-6: 2014) vypracovala technicka komisia CEN/TC 54 Nevyhrievané tlakové
nadoby, ktorej sekretariat je v BSI.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorSie do decembra 2014 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit’
najneskorsie do decembra 2014.

Upozorriuje sa na moznost, Ze niektoré ¢asti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.

CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurépska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu, aby sa podporili zakladné poziadavky smernice ES.

Vztah k smernici (smerniciam) ES sa uvadza v informativnej prilohe ZA, ktora je neoddelitelnou sucastou
tejto normy.

Tato eurdpska norma obsahuije tieto Casti:
— Cast 1: VSeobecne;
— Cast 2: Materialy;
— Cast 3: Navrhovanie;
— Cast 4: Vyroba;
— Cast 5: Kontrola a skusanie;

— Cast 6: Poziadavky na navrhovanie a vyrobu tlakovych nadob zhotovenych z tvarnej liatiny
s gul6¢kovym grafitom;

— CR 13445-7 Nevyhrievané tlakové nédoby. Cast 7: Névod na pouZitie postupov stanovenia
zhody;

— Cast 8: Dodatoéné poziadavky na tlakové nadoby z hlinika a z hlinikovych Zzliatin;

— CENJ/TR 13445-9 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 9: Zhoda noriem série EN 13445
s 1SO 16528.

Hoci tieto Casti mozno ziskat aj samostatne, treba si uvedomit’ ich vzajomnua suvislost. V tom pripade
vyroba nevyhrievanych tlakovych nadob vyZaduje aplikaciu vSetkych relevantnych &asti, aby mohli byt
uspokojivo splnené vietky pozZiadavky normy.

Opravy ku interpretacii normy, tam kde je moznych viacero rieSeni, sa rieSia prostrednictvom Migration
Help Desk (MHD). Informacie tykajuce sa HD mozno najst na htpp://www.unm.fr (en13445@unm.fr).

Formular na odoslanie otazok mozno ziskat na web stranke MHD. Odpoved na prislusnu otazku bude
odoslana po jej schvaleni expertmi. Opravené strany dostanu osobitné ¢€islo a CEN ich vyda podla
pravidiel CEN. Vysvetlujuce dokumenty budu zverejnené na web stranke MHD.

Tento dokument nahradza EN 13445-6: 2009. Toto nové vydanie obsahuje zmeny, ktoré odsuhlasili ¢le-
novia CEN, a opravené strany az po vydanie 5 bez akychkolvek technickych zmien. Priloha Y poskytuje
detaily o vyznamnych technickych zmenach medzi touto eurépskou normou a predchadzajacim vydanim.

Zmeny k tomuto novému vydaniu sa vydaju z Casu na €as a potom sa mbézu okamzite pouzit ako
alternativa k pravidlam tu uvedenych. Predpoklada sa vydavat nové vydanie EN 13445: 2014 kazdy rok,
pricom sa zacina s tymto aktualnym dokumentom ako s vydanim 1, ktoré konsoliduje doterajSie zmeny
vratane inych zistenych oprav.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN/CENELEC su tuto eurépsku normu povinné prevziat narodné
normalizané organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Maceddn-
sko, Cypru, Ceska, Danska, Estdnska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska,
Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska, Ra-
kuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.



STN EN 13445-6: 2016

1 Predmet normy

Tato eurdpska norma Specifikuje poziadavky na navrhovanie, materidly, vyrobu a skuSanie tlakovych
nadob a Casti tlakovych nadob uréenych na pouzivanie s maximalnym dovolenym tlakom PS 100 bar
alebo nizSim a hrubkou steny plasta neprevysujucou 60 mm, ktoré sa vyrabaju z feritickej alebo auste-

nitickej tvarnej liatiny s gul6c¢kovym grafitom. Obmedzenie hrubky steny plasta sa netyka hrubky prirub,
vystuzeni, navarkov a pod.

Dovolené triedy nezahffiaju triedy z feritickych a austenitickych liatin s lamelarnym grafitom, ktoré su
explicitne z tejto eurdpskej normy vylu¢ené z dévodu nizkej taznosti a krehkosti, o si vyzaduje pouzi-
vanie inych sucinitelov bezpecnosti a iného pristupu.
POZNAMKA 1. — Materialy z austenitickej liatiny s guldckovym grafitom sa v zasade pouZivaju pri aplikaciach pri vysokej
a nizkej teplote a z dévodu dobrej odolnosti.

POZNAMKA 2. — Dovolené triedy liatiny s gulé&kovym grafitom sa uvadzaju v tabulkach 3 a 4. Prevadzkové podmienky sa
uvadzaju v kapitole 4.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevyhnutné
pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouZziva len uvedené vydanie. Pri nedatovanych odkazoch
sa pouziva posledné vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 764-2: 2012 Pressure equipment — Part 2: Quantities, symbols and units. [Tlakové zariadenia. Cast 2:
Veli€iny, znacky a jednotky.]

EN 764-5: 2002 Pressure equipment — Part 5: Compliance and inspection documentation of materials.
[Tlakové zariadenia. Cast 5: Dokumenty kontroly kovovych materidlov a zhoda s materialovou Specifi-
kaciou.]

EN 837-1: 1996 Pressure gauges — Part 1: Bourdon tube pressure gauges — Dimensions, metrology,
requirements and testing. [Meradla tlaku. Cast 1: Tlakomery s pruznou rurkou. Rozmery, metrolégia,
poziadavky a skuSanie.]

EN 837-3: 1996 Pressure gauges — Part 3: Diaphragm and capsule pressure gauges — Dimensions,
metrology, requirements and testing. [Meradla tlaku. Cast 3: Membranové a puzdrové tlakomery. Roz-
mery, metrolégia, poziadavky a skuSanie.]

EN 1369: 2012 Founding — Magnetic particle testing. [Zlievarenstvo. SkuSanie magnetickou praskovou
metddou.]

EN 1370: 2011 Founding — Examination of surface condition. [Zlievarenstvo. Hodnotenie stavu povrchu.]

EN 1371-1: 2011 Founding — Liquid penetrant testing — Part 1: Sand, gravity die and low pressure die
castings. [Zlievarenstvo. Kontrola kapilarnou metédou. Cast 1: Odliatky odlievané do pieskovych foriem,
do trvalych foriem gravitaCne a pod nizkym tlakom.]

EN 1559-1: 2011 Founding — Technical conditions of delivery — Part 1: General. [Zlievarenstvo. Technic-
ké dodacie podmienky. Cast 1: VSeobecne.]

EN 1559-3: 2011 Founding — Technical conditions of delivery — Part 3: Additional requirements for iron
castings. [Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast’ 3: Doplnkové poziadavky na liatinové od-
liatky.]

EN 1563: 1997, EN 1563: 1997/A1: 2002, EN 1563: 1997/A2: 2005 Founding — Spheroidal graphite cast

irons. [Zlievarenstvo. Liatina s gul6ckovym grafitom.]

EN 12680-3: 2011 Founding — Ultrasonic testing — Part 3: Spheroidal graphite cast iron castings. [Zlieva-
renstvo. Skusanie ultrazvukom. Cast 3: Odliatky z liatiny s gul6¢kovym grafitom.]

EN 12681: 2003 Founding — Radiographic examination. [Zlievarenstvo. Radiografické skusanie.]

EN 13445-1: 2014 Unfired pressure vessels — Part 1: General. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 1:
VSeobecne.]
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EN 13445-3: 2014 Unfired pressure vessels — Part 3: Design. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Na-
vrhovanie.]

EN 13445-5: 2014 Unfired pressure vessels — Part 5: Inspection and testing. [Nevyhrievané tlakove na-
doby. Cast 5: Kontrola a skuSanie.]

EN 13835: 2002, EN 13835/A1: 2006 Founding — Austenitic cast irons. [Zlievarenstvo. Austenitické lia-
tiny.]

EN I1SO 945-1: 2008 Microstructure of cast irons — Part 1: Graphite classification by visual analysis (ISO 945-1:
2008). [Mikrostruktura liatin. Cast 1: Klasifikacia grafitu vizualnou analyzou.]

EN ISO 8062-1: 2007 Geometrical product specifications (GPS) — Dimensional and geometrical tole-
rances for moulded parts — Part 1: Vocabulary (ISO 8062-1: 2007). [Geometrické Specifikacie vyrobkov
(GPS). Rozmery a geometrické tolerancie pre tvarované diely. Cast 1: Slovnik.]

EN ISO 8062-3: 2007 Geometrical product specifications (GPS) — Dimensional and geometrical toleran-
ces for moulded parts — Part 3: General dimensional and geometrical tolerances and machining
allowances for castings (ISO 8062-3: 2007). [Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS). Rozmery a geo-
metrické tolerancie pre tvarované diely. Cast 3: VSeobecné rozmerové a geometrické tolerancie a pri-
davky na opracovanie pre odliatky.]

koniecnahladu - textdalej pokracuje vplatenejverzii STN
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