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rozmnozovat a rozSirovat iba so suhlasom Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2015 CEN, ref. &.
EN 12480: 2015 E.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouZije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 485-2: 2013 zavedena v STN EN 485-2: 2014 Hlinik a zliatiny hlinika. Plechy, pasy a hrubé plechy.
Cast 2: Mechanické vlastnosti (42 7332)

EN 586-2: 1994 zavedena v STN EN 586-2: 1999 Hlinik a zliatiny hlinika. Vykovky. Cast 2: Mechanické
vlastnosti a poziadavky na doplnkové vlastnosti (42 7333)

EN 754-2: 2013 zavedena v STN EN 754-2: 2014 Hlinik a zliatiny hlinika. TyCe a rdry tahané za studena.
Cast’ 2: Mechanické vlastnosti (42 7512)

EN 755-2: 2013 zavedena v STN EN 755-2: 2014 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisovane tyCe, rury a profily.
Cast 2: Mechanické vlastnosti (42 7511)

EN 1057: 2006 + A1: 2010 zavedena v STN EN 1057 + A1: 2010 Med a zliatiny medi. BezSvové medené
rary kruhového prierezu na vodu a plyn v sanitarnych a vykurovacich zariadeniach (Konsolidovany text)
(42 1526)

EN 1092-1: 2007 + A1: 2013 zavedena v STN EN 1092-1 + A1: 2013 Priruby a prirubove spoje. Kruhové
priruby na rury, armatury, tvarovky a prislusenstvo s oznac¢enim PN. Cast 1: Priruby z ocele (13 1170)

EN 1092-2: 1997 zavedena v STN EN 1092-2: 2001 Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prislusenstvo s oznacenim PN. Cast 2: Priruby z liatiny (13 1170)

EN 1092-3: 2003 zavedena v STN EN 1092-3: 2004 Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prislusenstvo s oznacenim PN. Cast 3: Priruby zo zliatin medi (13 1170)

EN 1092-4: 2002 zavedena v STN EN 1092-4: 2003 Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prislusenstvo s oznacenim PN. Cast 4: Priruby zo zliatin hlinika (13 1170)

EN 1563: 2011 zavedena v STN EN 1563: 2012 Zlievarenstvo. Liatina s gulé&kovym grafitom (42 0949)

EN 1652: 1997 zavedena v STN EN 1652: 2002 Med a zliatiny medi. Hrubé plechy, plechy a kotuce na
vSeobecné pouzitie (42 1552)

EN 1706: 2010 zavedena v STN EN 1706: 2010 Hlinik a zliatiny hlinika. Odliatky. Chemické zloZenie
a mechanické vlastnosti (42 4312)

EN 1759-1: 2004 zavedena v STN EN 1759-1: 2005 Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby na rarky,
armatury, tvarovky a prislusenstvo s oznacenim tried. Cast 1: Priruby z ocele, NPS 1/2 az 24 (13 1270)

EN 1759-3: 2003 zavedena v STN EN 1759-3: 2004 Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prislusenstvo s ozna¢enim triedy. Cast 3: Priruby zo zliatin medi (13 1270)

EN 1759-4: 2003 zavedena v STN EN 1759-4: 2004 Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prislusenstvo s ozna¢enim triedy. Cast 4: Priruby zo zliatin hlinika (13 1270)

EN 1982: 2008 zavedena v STN EN 1982: 2008 Med a zliatiny medi. Ingoty a odliatky (42 1310)

EN 10025 (vSetky casti) zavedené v STN EN 10025 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli
(42 0904)

EN 10028-2: 2009 zavedena v STN EN 10028-2: 2009 Ploche vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast 2: Nelegované a legované ocele na vysSie teploty (42 0937)

EN 10028-3: 2009 zavedena v STN EN 10028-3: 2009 Ploche vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast 3: Normalizane Zihané zvaritelné jemnozrnné ocele (42 0937)

EN 10028-4: 2009 zavedena v STN EN 10028-4: 2009 Ploché vyrobky z oceli na tlakove nadoby a zaria-
denia. Cast 4: Ocele legované niklom so stanovenymi vlastnostami pri nizkych teplotach (42 0937)
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EN 10028-6: 2009 zavedena v STN EN 10028-6: 2009 Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast 6: Zvaritefné zoSlachtené jemnozrnné ocele (42 0937)

EN 10028-7: 2007 zavedena v STN EN 10028-7: 2008 Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast 7: Nehrdzavejuce ocele (42 0937)

EN 10083-1: 2006 zavedena v STN EN 10083-1: 2007 Ocele na zo$lachtovanie. Cast 1: V&eobecné
technické dodacie podmienky (42 0931)

EN 10083-2: 2006 zavedena v STN EN 10083-2: 2007 Ocele na zo$lachtovanie. Cast 2: Technické
dodacie podmienky na nelegované ocele (42 0931)

EN 10087: 1998 zavedena v STN EN 10087: 2001 Automatové ocele. Technické dodacie podmienky na
predvyrobky, ty€e a dréty valcované za tepla (42 0926)

EN 10088-1: 2014 zavedena v STN EN 10088-1: 2015 Nehrdzavejuce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdza-
vejucich oceli (42 0927)

EN 10088-3: 2014 zavedena v STN EN 10088-3: 2015 Nehrdzavejuce ocele. Cast 3: Technické dodacie
podmienky na polotovary, tyCe, pruty, droty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejucich oceli na vse-
obecné ucely (42 0927)

EN 10111: 2008 zavedena v STN EN 10111: 2008 Plechy a pasy z nizkouhlikovej ocele kontinualne
valcované za tepla na tvarnenie za studena. Technické dodacie podmienky (42 1096)

EN 10130: 2006 zavedena v STN EN 10130: 2007 Ploché vyrobky z nizkouhlikovych oceli valcované za
studena na tvarnenie za studena. Technické dodacie podmienky (42 0908)

EN 10204: 2004 zavedena v STN EN 10204: 2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

EN 10222-1: 1998 zavedena v STN EN 10222-1: 2001 Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 1:
VSeobecné poziadavky na volne kované vykovky (42 9333)

EN 10222-5: 1999 zavedena v STN EN 10222-5: 2003 Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 5:
Martenzitické, austenitické a austeniticko-feritické nehrdzavejuce ocele (42 9333)

EN 10213: 2007 zavedena v STN EN 10213: 2008 Ocelové odliatky na tlakové ucely (42 1262)

EN 10250-1: 1999 zavedena v STN EN 10250-1: 2003 Ocelové zapustkove vykovky na vSeobecné Ucely.
Cast 1: VSeobecné poziadavky (42 0286)

EN 10250-2: 1999 zavedena v STN EN 10250-2: 2003 Ocelové zapustkove vykovky na vSeobecné Ucely.
Cast' 2: Nelegované a Specialne ocele (42 0286)

EN 10250-4: 1999 zavedena v STN EN 10250-4: 2002 Ocelové zapustkove vykovky na vSeobecne Ucely.
Cast 4: Nehrdzavejuce ocele (42 0286)

EN 10272: 2007 zavedena v STN EN 10272: 2008 Ty&e z nehrdzavejlcej ocele na tlakové ucely (42 1031)

EN 10277-3: 2008 zavedena v STN EN 10277-3: 2008 Lesklé ocelove vyrobky. Technickeé dodacie pod-
mienky. Cast’ 3: Automatové ocele (42 0160)

EN 12164: 2011 zavedena v STN EN 12164: 2011 Med a Zliatiny medi. TyCe na trieskové obrabanie (42 8310)

EN 12165: 2011 zavedena v STN EN 12165: 2011 Med a zliatiny medi. Tvarneny a netvarneny material
na kovanie (42 1541)

EN 12516-1: 2014 zavedena v STN EN 12516-1: 2015 Priemyselné armatury. Pevnostny navrh plasta.
Cast’ 1: Postup zostavovania tabuliek pre plaste ocefovych armatur (13 3022)

EN 12516-2: 2014 zavedena v STN EN 12516-2: 2015 Priemyselné armatary. Pevnostny navrh plasta.
Cast 2: Postup vypodtu plasta ocelovych armatar (13 3022)

EN 12516-3: 2002 zavedena v STN EN 12516-3: 2003 Armatiry. Pevnostny navrh plasta. Cast 3: Expe-
rimentalna metdéda (13 3022)

EN 12516-4: 2014 zavedena v STN EN 12516-4: 2015 Priemyselné armatury. Pevnostny navrh plasta.
Cast’ 4: Postup vypoctu plasta armatur vyrobenych z kovovych materialov inych ako ocel (13 3022)

EN 60529: 1991 zavedena v STN EN 60529: 1993 Stupne ochrany krytom (krytie — IP kéd) (33 0330)

EN 60730-1: 2000 nahradena EN 60730-1: 2011 zavedena v STN EN 60730-1: 2012 Automaticke elek-
trické riadiace zariadenia pre domacnost’ a na podobné ucely. Cast' 1: VSeobecné poziadavky (36 1950)
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EN 61000-6 zavedena v subore noriem STN EN 61000-6 Elektromagneticka kompatibilita (EMC). VSe-
obecné normy (33 3432)

EN ISO 898-1: 2013 zavedena v STN EN ISO 898-1: 2013 Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok
z uhlikovej a legovanej ocele. Cast 1: Skrutky so stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit
s jemnym stipanim (ISO 898-1: 2013) (02 1005)

EN ISO 898-2: 2012 zavedena v STN EN ISO 898-2: 2012 Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok
z uhlikovej a legovanej ocele. Cast 2: Matice so stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit
s jemnym stupanim (1ISO 898-2: 2012) (02 1005)

EN ISO 1518-2: 2011 zavedena v STN EN ISO 1518-2: 2012 Naterove latky. UrCovanie odolnosti proti
poSkriabaniu. Cast 2: Metdda s premenlivou zatazou (1ISO 1518-2: 2011) (67 3071)

EN 1SO 2409: 2013 zavedend v STN EN ISO 2409: 2013 Naterové latky. Skugka mriezkovym rezom
(ISO 2409: 2013) (67 3085)

EN ISO 3506 (vSetky Casti) zavedené v subore noriem STN EN ISO 3506 Mechanické vlastnosti spojo-
vacich suciastok z oceli odolnych proti korézii (02 1007)

EN ISO 6270-1: 2001 zavedena v STN EN ISO 6270-1: 2003 Naterove latky. UrCovanie odolnosti naterov
proti pédsobeniu vihkosti. Cast 1: Kontinualna kondenzacia (1ISO 6270-1:1998) (67 2012)

EN ISO 9606-1: 2013 zavedena v STN EN ISO 9606-1: 2015 Kvalifikacné skusky zvaracov. Tavné zva-
ranie. Cast' 1: Ocele (ISO 9606-1: 2012 vratane Cor 1: 2012) (05 0712)

EN ISO 9606-2: 2004 zavedena v STN EN ISO 9606-2: 2005 Skusky zvaradov. Tavné zvaranie. Cast 2:
Hlinik a zliatiny hlinika (ISO 9606-2: 2004) (05 0712)

EN ISO 9712: 2012 zavedena v STN EN I1SO 9712: 2012 Nedestruktivne skusanie. Kvalifikacia a certi-
fikacia pracovnikov nedestruktivneho skusania (ISO 9712: 2012) (01 5000)

EN ISO 10675-1: 2013 zavedena v STN EN ISO 10675-1: 2014 Nedestruktivne skuSanie zvarov. Urovne
pripustnosti na zaklade skusania prezarovanim. Cast 1: Ocele, nikel, titan a ich zliatiny (ISO 10675-1:
2008) (05 1305)

EN ISO 11666: 2010 zavedena v STN EN ISO 11666: 2011 Nedestruktivne skusanie zvarov. Skusanie
zvarovych spojov ultrazvukom. Urovne pripustnosti (ISO 11666: 2010) (05 1173)

EN ISO 14732: 2013 zavedena v STN EN ISO 14732: 2014 Zvaraésky personal. Schvalovacie skusky
operatorov tavného zvarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomechanizované a automatizo-
vané zvaranie kovovych materialov (ISO 14732: 2013) (05 0708)

EN ISO 15607: 2003 zavedena v STN EN ISO 15607: 2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materidlov. VSeobecné zasady (ISO 15607: 2003) (05 0310)

EN ISO 15609-1: 2004 zavedena v STN EN ISO 15609-1: 2005 Stanovenie a schvalenie postupov zvara-
nia kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 1: Oblukové zvaranie (ISO 15609-1: 2004)
(05 0311)

EN ISO 15614-1: 2004 zavedena v STN EN ISO 15614-1: 2005 Stanovenie a schvalenie postupov zva-
rania kovovych materialov. Skuska postupu zvarania. Cast 1: Oblukové a plameriové zvaranie oceli a ob-
lUkové zvaranie niklu a niklovych zliatin (ISO 15614-1: 2004) (05 0310)

EN ISO 15614-2: 2005 zavedena v STN EN ISO 15614-2: 2005 Stanovenie a schvalenie postupov zva-
rania kovovych materialov. Skuska postupu zvarania. Cast 2: Oblukové zvaranie hlinika a zliatin hlinika
(ISO 15614-2: 2005) (05 0310)

EN ISO 17636-1: 2013 zavedena v STN EN ISO 17636-1: 2013 Nedestruktivne skusanie zvarov. Skusa-
nie prezarovanim. Cast' 1: Techniky réntgenového Ziarenia a ziarenia gama na film (ISO 17636-1: 2013)
(05 1150)

EN ISO 17636-2: 2013 zavedena v STN EN ISO 17636-2: 2013 NedeStruktivne skuSanie zvarov. Sku-
Sanie prezarovanim. Cast 2: Techniky rontgenového Ziarenia a Ziarenia gama pomocou digitalneho sni-
maca (ISO 17636-2: 2013) (05 1150)

EN ISO 17637: 2011 zavedena v STN EN ISO 17637: 2011 NedeStruktivne skusanie tavnych zvarov.
Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov (ISO 17637: 2003) (05 1180)

EN ISO 17640: 2010 zavedena v STN EN ISO 17640: 2011 NedeStruktivne skuSanie zvarov. Skusanie
zvarovych spojov ultrazvukom (ISO 17640: 2010) (05 1174)



STN EN 12480: 2016

EN ISO 23279: 2010 zavedena v STN EN ISO 23279: 2010 Nedestruktivne skuSanie zvarov. Ultrazvu-
kové skuSanie. Charakterizovanie indikacii vo zvaroch (1ISO 23279: 2010) (05 1172)

ISO 834-1: 1999 dosial nezavedena
ISO 1083: 2004 dosial nezavedena
ISO 2768-1: 1989 dosial nezavedena
ISO 7005-1: 2011 dosial nezavedena
ISO 7005-2: 1988 dosial nezavedena
ISO 7724-3: 1984 dosial nezavedena

ISO 8434 (vSetky Casti) zavedené v subore noriem STN EN ISO 8434 Kovové rurkové spojky pre teku-
tinové mechanizmy a na vSeobecné pouzivanie (13 7884)

ISO 17663: 2009 zavedena v STN EN ISO 17663: 2009 Zvaranie. Poziadavky na kvalitu na tepelné spra-
covanie v suvislosti so zvaranim a pribuznymi procesmi (ISO 17663: 2009) (05 0101)

ASTM A 105/A 105M:
ASTM A 106/A 106M:
ASTM A 182/A 182M:
ASTM A 193/A 193M:
ASTM A 194/A 194M:
ASTM A 213/A 213M:
ASTM A 234/A 234M:
ASTM A 240/A 240M:
ASTM A 266/A 266M:

2011 dosial nezavedena
2011 dosial nezavedena
2012 dosial nezavedena
2012 dosial nezavedend
2012 dosial nezavedend
2011 dosial nezavedend
2011 dosial nezavedena
2012 dosial nezavedena
2011 dosial nezavedena

ASTM A 269: 2010 dosial nezavedena
ASTM A 276: 2010 dosial nezavedena

ASTM A 312/A 312M:
ASTM A 320/A 320M:
ASTM A 333/A 333M:
ASTM A 350/A 350M:
ASTM A 395/A 395M:
ASTM A 420/A 420M:
ASTM A 513/A 513M:
ASTM A 516/A 516M:

2012 dosial nezavedena
2011 dosial nezavedena
2011 dosial nezavedena
2010 dosial nezavedena
2009 dosial nezavedend
2006 dosial nezavedend
2012 dosial nezavedend

2010 dosial nezavedena

ASTM A 536: 2009 dosial nezavedena

ASTM A 564/A 564M:
ASTM A 694/A 694M:
ASTM A 707/A 707M:
ASTM A 874/A 874M:

2010 dosial nezavedena
2008 dosial nezavedena
2010 dosial nezavedena

2009 dosial nezavedena

ASTM B 85/B 85M: 2010 dosial nezavedena
ASTM F 593: 2008 dosial nezavedena
ASTM F 594: 2009 dosial nezavedena
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Vypracovanie normy
Spracovatel: Ing. Peter Hrivik, Bratislava

Technicka komisia: TK 113 Preprava a distribucia plynu
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EUROPSKA NORMA EN 12480
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Marec 2015

ICS 91.140.40 Nahradza EN 12480: 2002

Plynomery
Rotaéné objemové plynomery

Gas meters
Rotary displacement gas meters

Compteurs de gaz Gaszahler
Compteurs de gaz a déplacement rotatif Drehkolbengaszahler

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 11. januara 2015.

Clenovia CEN su povinni plnit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych su uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurépskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktuali-
zované zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poziadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficidlnych verziach (anglickej, francizskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktord na vlastni zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného
jazyka a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju
oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizéacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Maceddnsko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
Rakuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurépsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2015 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. €. EN 12480: 2015 SK
prostriedkami su na celom svete vyhradené ¢lenom CEN.
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Predhovor

Tento dokument (EN 12480: 2015) vypracovala technicka komisia CEN/TC 237 Plynomery, ktorej sekre-
tariat je v BSI.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorsie do septembra 2015 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit
najneskorsie do septembra 2015.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument nahradza EN 12480: 2002.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurépska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu, aby sa podporili zakladné poziadavky smernic ES.

Vztah k smerniciam ES sa uvadza v informativnej prilohe ZA a ZB, ktoré su neoddelitelnou sucastou
tejto normy.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN/CENELEC su tuto eurépsku normu povinné prevziat narodné nor-
malizacné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Macedodnsko,
Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, Irska, Islandu,
Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Norska, Polska, Portugalska, Rakuska, Ru-
munska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska, Talianska
a Turecka.

1 Predmet normy

Tato eurdpska norma Specifikuje rozsahy, vyhotovenie, funkcie, vystupné charakteristiky a skusanie ro-
tacnych objemovych plynomerov (dalej oznaCované ako RD meradla alebo zjednoduSene meradla) na
meranie objemu plynu.

Tato eurépska norma plati pre rotacné objemové plynomery pouzivané na meranie objemu vykurovacich
plynov 1., 2. a 3. triedy, ktorych zloZenie je Specifikované v EN 437: 2003 + A1: 2009, pri najva¢som pra-
covnom tlaku do 20 bar vratane a rozsahu teplét plynu a okolia najmenej od —10 °C do +40 °C.

Tato eurdpska norma plati pre meradla, ktoré su inStalované v miestach s vibraciami a otrasmi malého
vyznamu a Vv:

— uzavretych priestoroch (vnutorné alebo vonkajsie s ochranou, ako uvadza vyrobca) s kondenza-
ciou alebo bez kondenzécie vihkosti

alebo, ak to Specifikuje vyrobca,

— otvorenych priestoroch (vonkajsie bez krytu) s kondenzaciou alebo bez kondenzacie vihkosti.
Ak nie je v tejto norme uvedené inak:

— vSetky hodnoty tlaku su pretlaky;

— vSetky ovplyviujuce veli€iny, okrem tej, ktora sa skusa, su udrziavané na relativne konstantnej
ich referenénej hodnote.

Tato eurdpska norma plati aj pre meradla s najvy$sim dovolenym tlakom PS a objemom V mensim ako
6 000 bar - litre alebo so su¢inom PS a DN mensim ako 3 000 bar.

POZNAMKA. — Tieto limity st rovnaké ako v smernici EU 97/23/ES.

Tato eurdopska norma mdze byt pouzitda pre schvalenie typu meradiel a skuSanie meradiel jednotlivo.
Suvisiace odkazy na tabulky su uvedené v:

— prilohe A pre skusky, ktoré musia byt vykonané pre schvalenie typu;
— prilohe B pre sku$anie meradiel jednotlivo.

Niektoré Casti tejto normy sa zaoberaju len meradlami s mechanickym pocitadlom.
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Filozofia nebezpedenstva prijata touto normou je zalozena na analyze nebezpelenstiev z dévodu tlaku.
Norma pouziva zasady na odstranenie alebo znizenie nebezpelenstva. Ak tieto nebezpelenstva
nemozno vylucit Specifikuju sa vhodné ochranné opatrenia.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouZzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 485-2: 2013 Aluminium and aluminium alloys — Sheet, strip and plate — Part 2: Mechanical properties.
[Hlinik a zliatiny hlinika. Plechy, pasy a hrubé plechy. Cast 2: Mechanické vlastnosti.]

EN 586-2: 1994 Aluminium and aluminium alloys — Forgings — Part 2: Mechanical properties and additio-
nal property requirements. [HIlinik a zliatiny hlinika. Vykovky. Cast 2: Mechanické vlastnosti a poziadavky
na doplnkové vlastnosti.]

EN 754-2: 2013 Aluminium and aluminium alloys — Cold drawn rod/bar and tube — Part 2: Mechanical
properties. [Hlinik a zliatiny hlinika. TyCe a rary tahané za studena. Cast 2: Mechanické vlastnosti.]

EN 755-2: 2013 Aluminium and aluminium alloys — Extruded rod/bar, tube and profiles — Part 2: Mecha-
nical properties. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyCe, rury a profily. Cast 2: Mechanické vlastnosti.]

EN 1057: 2006 + A1: 2010 Copper and copper alloys — Seamless, round copper tubes for water and gas
in sanitary and heating applications. [Med a zliatiny medi. BezSvové medené rary kruhového prierezu na
vodu a plyn v sanitarnych a vykurovacich zariadeniach.]

EN 1092-1: 2007 + A1: 2013 Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated — Part 1: Steel flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby na rary,
armatury, tvarovky a prisluSenstvo s ozna¢enim PN. Cast 1: Priruby z ocele.]

EN 1092-2: 1997 Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN
designated — Part 2: Cast iron flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhoveé priruby pre rury, ventily,
tvarovky a prisluSenstvo s ozna¢enim PN. Cast 2: Priruby z liatiny.]

EN 1092-3: 2003 Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN
designated — Part 3: Copper alloy flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby pre rary, ventily,
tvarovky a prislusenstvo s oznacenim PN. Cast 3: Priruby zo zliatin medi.]

EN 1092-4: 2002 Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN
designated — Part 4: Aluminium alloy flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhoveé priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prislusenstvo s oznacenim PN. Cast 4: Priruby zo zliatin hlinika.]

EN 1563: 2011 Founding — Spheroidal graphite cast irons. [Zlievarenstvo. Liatina s gul6ckovym grafitom.]

EN 1652: 1997 Copper and copper alloys — Plate, sheet, strip and circles for general purposes. [Med
a zliatiny medi. Hrubé plechy, plechy a kotu¢e na vSeobecné pouzitie.]

EN 1706: 2010 Aluminium and aluminium alloys — Castings — Chemical composition and mechanical pro-
perties. [Hlinik a zliatiny hlinika. Odliatky. Chemické zloZenie a mechanické vlastnosti.]

EN 1759-1: 2004 Flanges and their joint — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories,
Class designated — Part 1: Steel flanges, NPS 1/2 to 24. [Priruby a prirubové spoje. Kruhové priruby na
rarky, armatury, tvarovky a prislusenstvo s ozna¢enim tried. Cast 1: Priruby z ocele, NPS 1/2 az 24.]

EN 1759-3: 2003 Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories,
Class designated — Part 3: Copper alloy flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhové priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prislusenstvo s ozna¢enim triedy. Cast 3: Priruby zo zliatin medi.]

EN 1759-4: 2003 Flanges and their joint — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories,
class designated — Part 4: Aluminium alloy flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhové priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prisluSenstvo s oznacenim triedy. Cast 4: Priruby zo zliatin hlinika.]

EN 1982: 2008 Copper and copper alloys — Ingots and castings. [Med a zliatiny medi. Ingoty a odliatky.]
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EN 10025 (all parts), Hot rolled products of structural steels. [Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych
oceli (v8etky Casti).]

EN 10028-2: 2009 Flat products made of steels for pressure purposes — Part 2: Non-alloy and alloy steels
with specified elevated temperature properties. [Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia.
Cast 2: Nelegované a legované ocele na vysSie teploty.]

EN 10028-3: 2009 Flat products made of steels for pressure purposes — Part 3: Weldable fine grain
steels, normalized. [Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia. Cast 3: Normalizacne zihané
zvaritelné jemnozrnné ocele.]

EN 10028-4: 2009 Flat products made of steels for pressure purposes — Part 4: Nickel alloy steels with
specified low temperature properties. [Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia. Cast 4:
Ocele legované niklom so stanovenymi vlastnostami pri nizkych teplotach.]

EN 10028-6: 2009 Flat products made of steels for pressure purposes — Part 6: Weldable fine grain
steels, quenched and tempered. [Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia. Cast 6: Zvari-
tefné zoSlachtené jemnozrnné ocele.]

EN 10028-7: 2007 Flat products made of steels for pressure purposes — Part 7: Stainless steels. [Ploché
vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia. Cast 7: Nehrdzavejuce ocele.]

EN 10083-1: 2006 Steels for quenching and tempering — Part 1. General technical delivery conditions.
[Ocele na zoSlachtovanie. Cast 1: VSeobecné technické dodacie podmienky.]

EN 10083-2: 2006 Steels for quenching and tempering — Part 2: Technical delivery conditions for non
alloy steels. [Ocele na zoSlachtovanie. Cast 2: Technické dodacie podmienky na nelegované ocele.]

EN 10087: 1998 Free-cutting steels — Technical delivery conditions for semi-finished products, hot-rolled
bars and rods. [Automatové ocele. Technické dodacie podmienky na predvyrobky, tyCe a drbty valcované
za tepla.]

EN 10088-1: 2014 Stainless steels — List of stainless steels. [Nehrdzavejuce ocele. Cast 1: Zoznam
nehrdzavejucich oceli.]

EN 10088-3: 2014 Stainless steels — Technical delivery conditions for semi-finished products, bars, rods,
wire, sections and bright products of corrosion resisting steels for general purposes. [Nehrdzavejice
ocele. Cast 3: Technické dodacie podmienky na polotovary, tye, praty, dréty, profily a lesklé vyrobky
z nehrdzavejucich oceli na vdeobecné ucely.]

EN 10111: 2008 Continuously hot rolled low carbon steel sheet and strip for cold forming — Technical
delivery conditions. [Plechy a pasy z nizkouhlikovej ocele kontinualne valcované za tepla na tvarnenie za
studena. Technické dodacie podmienky.]

EN 10130: 2006 Cold rolled low carbon steel flat products for cold forming — Technical delivery condi-
tions. [Ploché vyrobky z nizkouhlikovych oceli valcované za studena na tvarnenie za studena. Technické
dodacie podmienky.]

EN 10204: 2004 Metallic products — Types of inspection documents. [Kovové vyrobky. Druhy dokumentov
kontroly.]

EN 10222-1: 1998 Steel forgings for pressure purposes — Part 1: General requirements for open die for-
gings. [Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 1: VSeobecné poZiadavky na volne kované
vykovky.]

EN 10222-5: 1999 Steel forgings for pressure purposes — Part 5: Martensitic, austenitic and austenitic-
ferritic stainless steels. [Ocefové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 5: Martenzitické, austenitické
a austeniticko-feritické nehrdzavejuce ocele.]

EN 10213: 2007 Steel castings for pressure purposes. [Ocelové odliatky na tlakové ucely.]

EN 10250-1: 1999 Open die steel forgings for general engineering purposes — Part 1: General require-
ments. [Ocelové zapustkové vykovky na vSeobecné ucely. Cast 1: VSeobecné poziadavky.]

EN 10250-2: 1999 Open die steel forgings for general engineering purposes — Part 2: Non-alloy quality
and special steels. [Ocelové zapustkové vykovky na vSeobecné Ucely. Cast 2: Nelegované a Specialne
ocele.]
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EN 10250-4: 1999 Open die steel forgings for general engineering purposes — Part 4: Stainless steels.
[Ocelové zapustkové vykovky na vSeobecné ucely. Cast 4: Nehrdzavejuce ocele.]

EN 10272: 2007 Stainless steel bars for pressure purposes. [TyCe z nehrdzavejucej ocele na tlakové
ucely]

EN 10277-3: 2008 Bright steel products — Technical delivery conditions — Part 3: Free-cutting steels.
[Lesklé ocelové vyrobky. Technické dodacie podmienky. Cast’ 3: Automatové ocele.]

EN 12164: 2011 Copper and copper alloys — Rod for free machining purposes. [Med a zliatiny medi. TyCe
na trieskové obrabanie.]

EN 12165: 2011 Copper and copper alloys — Wrought and unwrought forging stock. [Med a zliatiny medi.
Tvarneny a netvarneny material na kovanie.]

EN 12516-1: 2014 Valves — Shell design strength — Part 1: Tabulation method for steel valve shells.
[Priemyselné armatury. Pevnostny navrh plasta. Cast 1: Postup zostavovania tabuliek pre plaste ocelo-
vych armatur.]

EN 12516-2: 2014 Industrial valves — Shell design strength — Part 2: Calculation method for steel valve
shells. [Priemyselné armatury. Pevnostny navrh plasta. Cast 2: Postup vypoctu plasta ocefovych arma-
tar.]

EN 12516-3: 2002 Valves — Shell design strength — Part 3: Experimental method. [Armatury. Pevnostny
navrh plasta. Cast 3: Experimentalna metéda.]

EN 12516-4: 2014 Industrial valves — Shell design strength — Part 4: Calculation method for valve shells
manufactured in metallic materials other than steel. [Priemyselné armatiry. Pevnostny navrh plasta.
Cast’ 4: Postup vypoctu plasta armatur vyrobenych z kovovych materialov inych ako ocel ]

EN 60529: 1991 Degrees of protection provided by enclosures (IP Code). [Stupne ochrany krytom
(krytie — IP kod).]

EN 60730-1: 2000 Automatic electrical controls for household and similar use — Part 1: General require-
ments. [Automatické elektrické riadiace zariadenia pre domacnost a na podobné ucely. Cast 1: VSe-
obecné poziadavky.]

EN 61000-6 Electromagnetic compatibility (EMC) Generic standards (IEC 61000-6). [Elektromagneticka
kompatibilita (EMC). V§eobecné normy.]

EN ISO 898-1: 2013 Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — Part 1:
Bolts, screws and studs with specified property classes — Coarse thread and fine pitch thread (ISO 898-1:
2013). [Mechanické vlastnosti spojovacich sugiastok z uhlikovej a legovanej ocele. Cast 1: Skrutky so
stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit s jemnym stipanim.]

EN ISO 898-2: 2012 Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — Part 2:
Nuts with specified property classes — Coarse thread and fine pitch thread (ISO 898-2: 2012). [Mecha-
nické vlastnosti spojovacich sugiastok z uhlikovej a legovanej ocele. Cast 2: Matice so stanovenymi
pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit s jemnym stupanim.]

EN 1SO 1518-2: 2011 Paints and varnishes — Determination of scratch resistance — Part 2: Variable-
loading method (ISO 1518-2: 2011). [Naterové latky. UrCovanie odolnosti proti poSkriabaniu. Cast’ 2:
Metdda s premenlivou zatazou.]

EN 1SO 2409: 2013 Paints and varnishes — Cross-cut test (ISO 2409: 2013). [Naterové latky. Skuska
mriezkovym rezom.]

EN ISO 3506 (all parts) Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners (ISO 3506).
[Mechanickeé vlastnosti spojovacich suciastok z oceli odolnych proti korézii.]

EN ISO 6270-1: 2001 Paints and varnishes — Determination of resistance to humidity — Part 1: Conti-
nuous condensation (ISO 6270-1: 1998). [Naterove latky. UrCovanie odolnosti naterov proti pésobeniu
vihkosti. Cast’ 1: Kontinualna kondenzacia.]

EN 1SO 9606-1: 2013 Qualification testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels (ISO 9606-1:
2012 including Cor 1: 2012). [Kvalifikacné skusky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast' 1: Ocele.]

EN 1SO 9606-2: 2004 Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium
alloys (ISO 9606-2: 2004). [Skusky zvaraCov. Tavné zvaranie. Cast 2: Hlinik a zliatiny hlinika.]
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EN ISO 9712: 2012 Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel (ISO 9712:
2012). [Nedestruktivne skusanie. Kvalifikacia a certifikacia pracovnikov nedestruktivneho skusania.]

EN ISO 10675-1: 2013 Non-destructive testing of welds — Acceptance levels for radiographic testing —
Part 1: Steel, nickel, titanium and their alloys (ISO 10675-1: 2008). [Nedestruktivne skuSanie zvarov.
Urovne pripustnosti na zaklade skusania prezarovanim. Cast 1: Ocele, nikel, titan a ich zliatiny.]

EN ISO 11666: 2010 Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Acceptance levels (ISO 11666:
2010). [Nedestruktivne skusanie zvarov. Skusanie zvarovych spojov ultrazvukom. Urovne pripustnosti.]

EN ISO 14732: 2013 Welding personnel — Qualification testing of welding operators and weld setters for
mechanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732: 2013). [Zvaracsky personal. Schva-
lovacie skuSky operatorov tavného zvarania a zoradovaCov odporového zvarania pre plnomecha-
nizované a automatizované zvaranie kovovych materialov.]

EN I1SO 15607: 2003 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Gene-
ral rules (ISO 15607: 2003). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materiadlov. VSe-
obecné zasady.]

EN ISO 15609-1: 2004 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1: 2004). [Stanovenie a schvalenie
postupov zvarania kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblukové zvaranie.]

EN ISO 15614-1: 2004 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys.
[Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materidlov. Skuska postupu zvarania. Cast 1:
Oblukové a plameriové zvaranie oceli a oblukové zvaranie niklu a niklovych zliatin.]

EN ISO 15614-2: 2005 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure test — Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys (ISO 15614-2: 2005). [Stano-
venie a schvalenie postupov zvarania kovovych materidlov. Skuska postupu zvarania. Cast 1: Oblukové
a plamenové zvaranie oceli a oblukové zvaranie niklu a niklovych zliatin.]

EN ISO 17636-1: 2013 Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 1: X- and gamma-
ray techniques with film (ISO 17636-1: 2013). [Nedestruktivne skusanie zvarov. Skusanie prezarovanim.
Cast 1: Techniky réntgenového Ziarenia a Ziarenia gama na film.]

EN ISO 17636-2: 2013 Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 2: X- and gamma-
ray techniques with digital detectors (ISO 17636-2: 2013). [NedeStruktivne skusanie zvarov. Skusanie
prezarovanim. Cast 2: Techniky rontgenového Ziarenia a Ziarenia gama pomocou digitalneho snimaca.]

EN ISO 17637: 2011 Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints (ISO 17637:
2003). [Nedestruktivne skusanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov.]

EN ISO 17640: 2010 Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Techniques, testing levels,
and assessment (ISO 17640: 2010). [Nedestruktivne skusanie zvarov. Skusanie zvarovych spojov ultra-
zvukom.]

EN ISO 23279: 2010 Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Characterization of indica-
tions in welds (ISO 23279: 2010). [Nedestruktivne skuSanie zvarov. Ultrazvukové skuSanie. Charakte-
rizovanie indikacii vo zvaroch.]

ISO 834-1: 1999 Fire-resistance tests — Elements of building construction — Part 1: General requirements.
[Skusky protipoziarnej odolnosti. Prvky stavebnych konstrukcii. Cast 1: VSeobecné poziadavky.]

ISO 1083: 2004 Spheroidal graphite cast irons — Classification. [Liatina s gul6¢kovym grafitom. Klasifikacia.]

ISO 2768-1: 1989 General tolerances — Part 1: Tolerances for linear and angular dimensions without
individual tolerance indications. [VSeobecné tolerancie. Cast 1: Nepredpisané medzné odchylky dizko-
vych a uhlovych rozmerov.]

ISO 7005-1: 2011 Pipe flanges — Part 1: Steel flanges for industrial and general service piping systems.
[Priruby pre potrubia. Cast 1: Ocelové priruby pre priemyselné a vSeobecné prevadzkové potrubné
systémy.]

ISO 7005-2: 1988 Metallic flanges — Part 2: Cast iron flanges. [Kovové priruby. Cast 2: Priruby z liatiny.]

ISO 7724-3: 1984 Paints and varnishes — Colorimetry — Part 3: Calculation of colour differences. [Farby
a laky. Kolorimetria. Cast’ 3: Vypocet farebnych rozdielov.]
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ISO 8434 (all parts) Hydraulic fluid power — Connection for tubes and hoses — Dimensions and designs
for 37 degrees flare and 24 degrees flareless fittings. [Tekutinové mechanizmy. Spojky rdrok a hadic.
Rozmery a konstrukcia tvaroviek s 37° rozSirenim a 24° tvaroviek bez rozSirenia.]

ISO 17663: 2009 Welding — Quality requirements for heat treatment in connection with welding and allied
processes. [Zvaranie. Poziadavky na kvalitu na tepelné spracovanie v slvislosti so zvaranim a pribuz-
nymi procesmi.]

ASTM A 105/A 105M: 2011 Standard Specification for Carbon Steel Forgings for Piping Applications.
[Standardna Specifikacia pre vykovky z uhlikovych oceli na potrubné pouzitie.]

ASTM A 106/A 106M: 2011 Standard Specification for Seamless Carbon Steel Pipe for High Temperature
Service. [Standardna Specifikacia pre bez8vové rary z uhlikovej ocele pre vysoké prevadzkové teploty.]

ASTM A 182/A 182M: 2012 Standard Specification for Forged or Rolled Alloy and Stainless Steel Pipe
Flanges, Forged Fittings, and Valves and Parts for High Temperature Service. [Standardna $pecifikacia
pre priruby z kovanych alebo valcovanych zliatiny a rir z nerezovej ocele, kované tvarovky, ventily a Casti
pre vysoké prevadzkové teploty.]

ASTM A 193/A 193M: 2012 Standard Specification for Alloy Steel and Stainless Steel Bolting for High
Temperature or High Pressure Service and Other Special Purpose Applications. [Standardna $pecifikacia
pre skrutky z legovanej a nerezovej ocele pre vysoké teploty alebo vysoky prevadzkovy tlak a iné Spe-
cifické pouzitie.]

ASTM A 194/A 194M: 2012 Standard Specification for Carbon and Alloy Steel Nuts for Bolts for High
Pressure or High Temperature Service, or Both. [Standardna $pecifikacia pre skrutky a matice z uhlikove;
a legovanej ocele na vysoky tlak alebo vysoku prevadzkovu teplotu, alebo oboje.]

ASTM A 213/A 213M: 2011 Standard Specification for Seamless Ferritic and Austenitic Alloy Steel Boiler,
Superheater, and Heat Exchanger Tubes. [Standardna Specifikacia pre bezSvové feritické a austenitické
legované ocele na kotly, prehrievae a rurky vymennikov tepla.]

ASTM A 234/A 234M: 2011 Standard Specification for Piping Fittings of Wrought Carbon Steel and Alloy
Steel for Moderate and High Temperature Service. [Standardna Specifikacia pre potrubné tvarovky z tvar-
nenej uhlikovej a legovanej ocele pre stredné a vysoké prevadzkové teploty.]

ASTM A 240/A 240M: 2012 Standard Specification for Chromium and Chromium Nickel Stainless Steel
Plate, Sheet, and Strip for Pressure Vessels and for General Applications. [Standardna Specifikacia pre
chrém a chromniklové plechy z nerezovej ocele a pasy pre tlakové nadoby a na vSeobecné pouZitie.]

ASTM A 266/A 266M: 2011 Standard Specification for Carbon Steel Forgings for Pressure Vessel Com-
ponents. [Standardna Specifikacia vykovkov z uhlikovej ocele pre komponenty tlakovych nadob.]

ASTM A 269: 2010 Standard Specification for Seamless and Welded Austenitic Stainless Steel Tubing for
General Service. [Standardna $pecifikacia pre rary z bez§vovych a zvaranych austenitickych nerezovych
oceli pre vSeobecné ¢innosti.]

ASTM A 276: 2010 Standard Specification for Stainless Steel Bars and Shapes. [Standardna $pecifikacia
pre tyCe z nerezovej ocele a tvary.]

ASTM A 312/A 312M: 2012 Standard Specification for Seamless, Welded, and Heavily Cold Worked
Austenitic Stainless Steel Pipes. [Standardna Specifikacia pre bezSvové, zvarané a silno tvarnené za
studena austenitické nerezové ocelové rurky.]

ASTM A 320/A 320M: 2011 Standard Specification for Alloy Steel and Stainless Steel Bolting for Low
Temperature Service. [Standardna Specifikacia pre skrutky z legovanej a nerezovej ocele pre nizke
prevadzkové teploty.]

ASTM A 333/A 333M: 2011 Specification for Seamless and Welded Steel Pipe for Low-Temperature Ser-
vice. [Specifikacia pre bezSvové a zvarané ocelové rury pre nizke prevadzkové teploty.]

ASTM A 350/A 350M: 2010 Standard Specification for Carbon and Low-Alloy Steel Forgings, Requiring
Notch Toughness Testing for Piping Components. [Standardna Specifikacia pre vykovky z uhlikovej
a nizkolegovanej ocele, vyzadujuce skuSanie razovej huzevnatosti potrubnych Casti.]

ASTM A 395/A 395M: 2009 Standard Specification for Ferritic Ductile Iron Pressure-Retaining Castings
for Use at Elevated Temperatures. [Standardna Specifikacia pre tlakové odliatky z feriticky tvarne;j liatiny
pre pouzitie pri zvySenej teplote.]
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ASTM A 420/A 420M: 2006 Specification for Piping Fittings of Wrought Carbon Steel and Alloy Steel for
Low-Temperature Service. [Specifikacia pre potrubné tvarovky z tvarnenej uhlikovej ocele a legovanej
ocele pre nizke prevadzkové teploty.]

ASTM A 513/A 513M: 2012 Standard Specification for Electric Resistance Welded Carbon and Alloy
Steel Mechanical Tubing. [Standardna Specifikacia pre mechanické rurky z uhlikové a legované ocele
zvarané elektrickym odporom.]

ASTM A 516/A 516M: 2010 Standard S;v)eciﬁcation for Pressure Vessel Plates, Carbon Steel, for Mode-
rate and Lower Temperature Service. [Standardna Specifikacia pre platne tlakovych nadob z uhlikovej
ocele, pre strednu a nizku prevadzkovu teplotu.]

ASTM A 536: 2009 Standard Specification for Ductile Iron Castings. [Standardna $pecifikacia pre odliatky
z tvarnej liatiny.]
ASTM A 564/A 564M: 2010 Standard Specification for Hot Rolled and Cold Finished Age Hardening

Stainless Steel Bars and Shapes. [Standardna $pecifikacia pre dobu vytvrdzovania za tepla valcovanych
a za studena dokoncenych tyCi a tvarov z nerezovej ocele.]

ASTM A 694/A 694M: 2008 Standard Specification for Carbon and Alloy Steel Forgings for Pipe Flanges,
Fittings, Valves, and Parts for High Pressure Transmission Service. [Standardna $pecifikacia pre vykovky
z uhlikovej a legovanej ocele na priruby potrubia, armatury, ventily, a diely pre prevadzky vysokotlakovej

prepravy.]

ASTM A 707/A 707M: 2010 Standard Specification for Forged Carbon and Alloy Steel Flanges for Low
Temperature Service. [Standardna Specifikacia pre priruby z kovanej uhlikovej a legovanej ocele pre
nizke prevadzkové teploty.]

ASTM A 874/A 874M: 2009 Standard Specification for Ferritic Ductile Iron Castings Suitable for Low
Temperature Service. [Standardna Specifikacia pre feriticky tvarnené liatiny, vhodné pre nizke preva-
dzkové teploty.]

ASTM B 85/B 85M: 2010 Standard Specification for Aluminum Alloy Die Castings. [Standardna $pecifika-
cia pre odliatky z hlinikovej zliatiny.]

ASTM F 593: 2008 Standard Specification for Stainless Steel Bolts, Hex Cap Screws, and Studs. [Stan-
dardna Specifikacia pre skrutky, skrutky so Sesthranom a zavrtné skrutky.]

ASTM F 594: 2009 Standard Specification for Stainless Steel Nuts. [Standardna $pecifikacia pre matice
z nehrdzavejlcej ocele.]

koniecnahladu - textdalej pokracuje vplatenejverzii STN
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