ICS 13.220.10 SLOVENSKA TECHNICKA NORMA Februar 2016

; Pojazdné hasiace pristroje STN
Cast’ 2: Poziadavky na konstrukciu, odolnost’ proti
C e . . EN 1866-2
STN tlaku a mechanické skusky hasiacich pristrojov
s najvyssim dovolenym tlakom 30 bar alebo
mensim, ktoré splnaju poziadavky EN 1866-1 92 0510

Mobile fire extinguishers. Part 2: Requirements for the construction, pressure resistance and mechanical tests for extinguishers,
with a maximum allowable pressure equal to or lower than 30 bar, which comply with the requirements of EN 1866-1

Extincteurs d'incendie mobiles. Partie 2: exigences pour la construction, la résistance a la pression et les essais mécaniques
des extincteurs conformes aux exigences de I'EN 1866-1, dont la pression maximale admissible est inférieure ou égale a 30 bar

Fahrbare Feuerléscher. Teil 2: Anforderungen an die konstruktive Ausflihrung, Druckfestigkeit und mechanischen Priifungen
fur Feuerldscher mit einem Hoéchstdruck kleiner gleich 30 bar, die den Anforderungen von EN 1866-1 entsprechen

Tato norma je slovenskou verziou eurdpskej normy EN 1866-2: 2014.
Preklad zabezpecil Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skusobnictvo Slovenskej republiky.
Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN 1866-2: 2014.
It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajucich noriem
Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN 1866-2 z novembra 2014 v celom rozsahu.
Spolu s STN EN 1866-1 a STN EN 1866-3 rusi STN EN 1866 z decembra 2006.

122201

Urad pre normalizaciu, metroldgiu a skiobnictvo SR, 2016
Podrfa zakona €. 264/1999 Z. z. v zneni neskorSich predpisov sa m6zu slovenské technické normy
rozmnozovat a rozSirovat iba so sihlasom Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skiSobnictvo SR.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2014 CEN, ref. &.
EN 1866-2: 2014 E.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevyh-
nutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovSie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 3-7: 2004 + A1: 2007 zavedena v STN EN 3-7 + A1: 2008 Prenosné hasiace pristroje. Cast 7: Cha-
rakteristiky, poZiadavky na vlastnosti a skiSobné metody (Konsolidovany text) (92 0501)

EN 1866-1: 2007 zavedena v STN EN 1866-1: 2008 Pojazdné hasiace pristroje. Cast’ 1: Charakteristiky,
prevadzkové poziadavky a skisobné metédy (92 0510)

EN 10204: 2004 zavedena v STN EN 10204: 2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)
EN 13134 zavedena v STN EN 13134 Tvrdé spajkovanie. Skuska postupu spajkovania (05 0048)

EN 13445-1 + A1 zavedena v STN EN 13445-1 + A1 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 1: V&eobecne
(69 0010)

EN 13445-2 zavedena v STN EN 13445-2 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 2: Materialy (69 0010)

EN 13445-3: 2014 zavedena v STN EN 13445-3: 2015 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Navrhova-
nie (69 0010)

EN 13445-4 zavedena v STN EN 13445-4 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 4: Vyroba (69 0010)

EN 13445-5 zavedena v STN EN 13445-5 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 5: Kontrola a skusanie
(69 0010)

EN ISO 4126-2 zavedena v STN EN ISO 4126-2 Bezpecnostné zariadenia na ochranu proti nadmernému
tlaku. Cast 2: Bezpec€nostné zariadenia s poistnou membranou (ISO 4126-2) (13 6668)

EN I1SO 4892-2 zavedena v STN EN ISO 4892-2 Plasty. Metody vystavovania G¢inkom laboratornych
svetelnych zdrojov. Cast 2: Xendnové lampy (ISO 4892-2) (64 0152)

EN ISO 9017 zavedena v STN EN ISO 9017 Destruktivne skusky zvarov kovovych materialov. Skuska
rozlomenim (ISO 9017) (05 1126)

EN ISO 9606-1 zavedena v STN EN ISO 9606-1 Kvalifikaéné skusky zvaragov. Tavné zvaranie. Cast 1:
Ocele (ISO 9606-1) (05 0712)

EN ISO 9606-2 zavedena v STN EN ISO 9606-2 Skusky zvaradov. Tavné zvaranie. Cast 2: Hlinik a zlia-
tiny hlinika (1ISO 9606-2) (05 0712)

EN ISO 10297 zavedena v STN EN ISO 10297 Flase na plyny. Flasové ventily. Specifikacia a typova
skuska (1ISO 10297) (07 8601)

EN ISO 13585 zavedena v STN EN ISO 13585 Tvrdé spajkovanie. Skuska spajkovaca (ISO 13585)
(05 5905)

EN ISO 14732 zavedena v STN EN ISO 14732 Zvaracsky personal. Schvalovacie skusky operatorov
tavného zvarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomechanizované a automatizované zvara-
nie kovovych materialov (ISO 14732) (05 0708)

EN ISO 15609-1 zavedena v STN EN ISO 15609-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblukové zvaranie (ISO 15609-1) (05 0311)

EN ISO 15614-1 zavedena v STN EN I§O 15614-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Skuska postupu zvarania. Cast' 1: Oblikové a plameriové zvaranie oceli a oblikové zvaranie
niklu a niklovych zliatin (ISO 15614-1) (05 0310)

EN ISO 15614-2 zavedena v STN EN ISO 15614-2 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Skuska postupu zvarania. Cast 2: Oblukové zvaranie hlinika a zliatin hlinika (ISO 15614-2)
(05 0310)
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Suvisiace pravne predpisy

Smernica Eurdpskeho parlamentu a Rady €. 97/23/ES z 29. maja 1997 o aproximacii zakonov Clenskych
Statov tykajucich sa tlakovych zariadeni. Uradny vestnik Eurépskych spoloCenstiev. L 0023, uverejnena
9.7.1997, strana L 181/1;

nariadenie vlady €. 576/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach a pos-
tupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a ktorym sa meni a dopifia nariadenie vlady Slo-
venskej republiky ¢. 400/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach na
ostatné ur€ené vyrobky v zneni neskorSich predpisov;

vyhlaska MV SR €. 719/2002 Z. z., ktorou sa ustanovuju vlastnosti, podmienky prevadzkovania a zabez-
pecenie pravidelnej kontroly prenosnych hasiacich pristrojov a pojazdnych hasiacich pristrojov.

Vypracovanie normy
Spracovatel: Technicky skuSobny ustav PieStany $.p., Ing. Marcel Svoboda

Technicka komisia: TK 17 Ochrana a bezpec&nost stavieb pred poziarom
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EUROPSKA NORMA EN 1866-2
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Maj 2014

ICS 13.220.10 Nahradza EN 1866: 2005

Pojazdné hasiace pristroje
Cast’ 2: Poziadavky na konstrukciu, odolnost’ proti tlaku
a mechanické skusky hasiacich pristrojov s najvyssim dovolenym
tlakom 30 bar alebo mensim, ktoré spifaju poziadavky EN 1866-1

Mobile fire extinguishers
Part 2: Requirements for the construction, pressure resistance
and mechanical tests for extinguishers, with a maximum allowable pressure equal
to or lower than 30 bar, which comply with the requirements of EN 1866-1

Extincteurs d'incendie mobiles — Fahrbare Feuerléscher —

Partie 2: exigences pour la construction, Teil 2: Anforderungen an die konstruktive
la résistance a la pression et les essais Ausfuhrung, Druckfestigkeit und mecha-
mécaniques des extincteurs conformes nischen Prifungen fur Feuerldscher mit
aux exigences de I'EN 1866-1, dont einem Hochstdruck kleiner gleich 30 bar,
la pression maximale admissible die den Anforderungen von EN 1866-1
est inférieure ou égale a 30 bar entsprechen

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 20. marca 2014.

Clenovia CEN su povinni plnit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych su uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktualizo-
vané zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozZno na poziadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francuzskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktord na vlastni zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného ja-
zyka a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju
oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Macedonsko, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
RakUska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajciarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurdpsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee flir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2014 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. &. EN 1866-2: 2014 SK
prostriedkami su vyhradené na celom svete ¢lenom CEN.
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Predhovor

Tento dokument (EN 1866-2: 2014) vypracovala technicka komisia CEN/TC 70 Prostriedky na ru¢né ha-
senie poziaru, ktorej sekretariat je v AFNOR.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorsie do novembra 2014 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit
najneskorsie do novembra 2014.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mozu byt predmetom patentovych prav.
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto patento-
vych prav.

Tento dokument, s EN 1866-1 a EN 1866-3, nahradza EN 1866: 2005.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurépska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu, aby sa podporili zakladné poziadavky smernice 97/23/ES.

Vztah k smernici 97/23/ES sa uvadza v informativnej prilohe ZA, ktora je neoddelitelnou sucastou tejto
normy.

Tato eurdpska norma EN 1866 sa sklada z nasledujucich €asti, ktoré su uvedené pod jednotnym nazvom
,Pojazdné hasiace pristroje“.

— Cast 1: Charakteristiky, prevadzkové poZiadavky a skisobné metédy;

— Cast 2: Poziadavky na konstrukciu, odolnost proti tlaku a mechanické skusky hasiacich pristro-
Jov pri najvy$§om dovolenom tlaku, ktory sa rovna 30 bar, v stlade s poZiadavkami EN 1866-1;

— Cast 3: Poziadavky na zostavu, konstrukciu a odolnost proti tlaku hasiacich pristrojov CO2 v su-
lade s poZiadavkami EN 1866-1.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN-CENELEC su tato eurépsku normu povinné prevziat narodné nor-
malizacné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Macedonsko,
Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska, Islandu,
Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Norska, Polska, Portugalska, Rakuska, Ru-
munska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska, Talianska a Tu-
recka.

1 Predmet normy

Tato eurdpska norma uvadza pravidla na konstrukciu, skusku typu, vyrobu a kontrolu po&as vyroby po-
jazdnych hasiacich pristrojov s kovovymi telesami, ktoré su v sulade s poziadavkami EN 1866-1, pokial
sa tykaju tlakovej odolnosti.

Tato Cast sa aplikuje na pojazdné hasiace pristroje, ktorych maximalny dovoleny tlak je nizZsi alebo rovna-
juci sa 30 barov a obsahuju nevybusné, nehorfavé, netoxické a neoxidacné tekutiny alebo prasok.

Tato eurdpska norma sa neaplikuje na hasiace pristroje, ktoré vyuzivaju ako hasiacu latku oxid uhligity.
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2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, v celku alebo Ciastoéne, sa normativne odvolavaju na tento dokument a su ne-
vyhnutné pre jeho aplikaciu. Pri datovanych odkazoch sa pouziva len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouziva najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane akychkolvek zmien).

EN 3-7: 2004 + A1: 2007 Portable fire extinguishers — Part 7: Characteristics, performance and test met-
hods. [Prenosné hasiace pristroje. Cast' 7: Charakteristiky, pozZiadavky na vlastnosti a skiSobné metody.]

EN 1866-1: 2007 Mobile fire extinguishers — Part 1: Characteristics, performance requirements and test
methods. [Pojazdné hasiace pristroje. Cast 1: Charakteristiky, prevadzkové poziadavky a skisobné me-
tédy.]

EN 10204: 2004 Metalic products — Types of inspection documents. [Kovové vyrobky. Druhy dokumentov
kontroly.]

EN 13134 Brazing — Procedure approval. [Tvrdé spajkovanie. Skuska postupu spajkovania.]
EN 13445-1 Unfired pressure vessels — Part 1: General. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 1: V&eobecne.]
EN 13445-2 Unfired pressure vessels — Part 2: Materials. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 2: Materidly.]

EN 13445-3:2009 Unfired pressure vessels — Part 3: Design. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Na-
vrhovanie.]

EN 13445-4 Unfired pressure vessels — Part 4: Fabrication. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 4: Vyroba.]

EN 13445-5 Unfired pressure vessels — Part 5: Inspection and testing. [Nevyhrievané tlakové nadoby.
Cast’ 5: Kontrola a skuSanie.]

EN ISO 4126-2 Safety devices for protection against excessive pressure — Part 2: Bursting disc safety
devices (ISO 4126-2). [BezpeCnostné zariadenia na ochranu proti nadmernému tlaku. Cast’ 2: Bezpec-
nostné zariadenia s poisthnou membranou (ISO 4126-2).]

EN ISO 4892-2 Plastics — Methods of exposure to laboratory light sources — Part 2: Xenon-arc lamps
(ISO 4892-2). [Plasty. Metddy vystavovania ucinkom laboratérnych svetelnych zdrojov. Cast 2: Xenénové
lampy (ISO 4892-2).]

EN ISO 9017 Destructive tests on welds in metallic materials — Fracture test (ISO 9017). [Destruktivne
skusky zvarov kovovych materialov. Skuska rozlomenim (ISO 9017).]

EN ISO 9606-1 Qualification testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels (ISO 9606-1). [Kvalifi-
kacné skusky zvaraCov. Tavné zvaranie. Cast 1: Ocele (ISO 9606-1).]

EN I1SO 9606-2 Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys
(ISO 9606-2). [Skusky zvaraCov. Tavné zvaranie. Cast 2: Hlinik a zliatiny hlinika (ISO 9606-2).]

EN ISO 10297 Transportable gas cylinders — Cylinder valves — Specification and type testing (ISO 10297).
[FTase na plyny. FlaSové ventily. Specifikacia a typova skuska (ISO 10297).]

EN ISO 13585 Brazing — Qualification test of brazers and brazing operators (ISO 13585). [Tvrdé spaj-
kovanie. Skuska spajkovaca (ISO 13585).]

EN I1SO 14732 Welding personnel — Qualification testing of welding operators and weld setters for me-
chanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732). [Zvaralsky personal. Schvalovacie
skusky operatorov tavného zvarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomechanizované a auto-
matizované zvaranie kovovych materialov (ISO 14732).]

EN ISO 15609-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materidlov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblukové zvéaranie (ISO 15609-1).]

EN ISO 15614-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding proce-
dure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys (ISO 15614-1).
[Stanovenie a schvélenie postupov zvarania kovovych materidlov. Skugka postupu zvarania. Cast 1:
Oblukové a plameriové zvaranie oceli a oblukové zvaranie niklu a niklovych zliatin (ISO 15614-1).]

EN ISO 15614-2 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys (ISO 15614-2). [Stanovenie a schvalenie
postupov zvarania kovovych materidlov. Skuska postupu zvarania. Cast 2: Oblukové zvaranie hlinika
a zliatin hlinika (ISO 15614-2).]

koniecnahladu - textdalej pakracuje vplatenejverzii STN





