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Nahradenie predchadzajucich noriem
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Urad pre normalizaciu, metroldgiu a skiSobnictvo SR, 2016
Podla zakona €. 264/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa mozu slovenské technické normy
rozmnozovat a rozSirovat iba so suhlasom Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2014 CEN, ref. &.
EN 12516-1: 2014 E.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouZije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 19: 2002 zavedena v STN EN 19: 2003 Priemyselné armatiry. Oznacovanie kovovych armatur (13 3004)
EN 736-1 zavedena v STN EN 736-1 Armatury. Nazvoslovie. Cast 1: Definicie typov armatur (13 3001)
EN 736-2 zavedena v STN EN 736-2 Armatary. Nazvoslovie. Cast 2: Definicie stgasti armatar (13 3001)
EN 736-3 zavedena v STN EN 736-3 Armatiry. Terminolégia. Cast 3: Definicie terminov (13 3001)

EN 1092-1: 2007 + A1: 2013 zavedena v STN EN 1092-1 + A1: 2013 Priruby a prirubove spoje. Kruhové
priruby na rury, armatury, tvarovky a prislusenstvo s oznacenim PN. Cast 1: Priruby z ocele (13 1170)

EN 1759-1: 2004 zavedena v STN EN 1759-1: 2005 Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby na rarky,
armatury, tvarovky a prisluSenstvo s ozna€enim tried. Cast 1: Priruby z ocele, NPS 1/2 az 24 (13 1270)

EN 10028-2: 2009 zavedena v STN EN 10028-2: 2009 Plocheé vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast 2: Nelegované a legované ocele na vysSie teploty (42 0937)

EN 10028-3: 2009 zavedena v STN EN 10028-3: 2009 Ploche vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast' 3: Normaliza¢ne zihané zvaritelné jemnozrnné ocele (42 0937)

EN 10028-4: 2009 zavedena v STN EN 10028-4: 2009 Ploche vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast 4: Ocele legované niklom so stanovenymi vlastnostami pri nizkych teplotach (42 0937)

EN 10028-7: 2007 zavedena v STN EN 10028-7: 2008 Ploche vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zaria-
denia. Cast 7: Nehrdzavejuce ocele (42 0937)

EN 10213: 2007 zavedena v STN EN 10213: 2008 Ocelové odliatky na tlakové ucely (42 1262)

EN 10222-2: 1999 zavedena v STN EN 10222-2: 2003 Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 2:
Feritické a martenzitické ocele so stanovenymi vlastnostami pri zvySenych teplotach (42 9333)

EN 10222-3: 1998 zavedena v STN EN 10222-2: 2000 Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 3:
Niklové ocele so stanovenymi vlastnostami pri nizkych teplotach (42 9333)

EN 10222-4: 1998 zavedena v STN EN 10222-4: 2000 Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 4:
Zvaratelné jemnozrnné ocele s vysokou medzou klzu (42 9333)

EN 10222-5: 1999 zavedena v STN EN 10222-5: 2003 Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 5:
Martenzitické, austenitické a austeniticko-feritické nehrdzavejuce ocele (42 9333)

EN 12516-2: 2014 zavedena v STN EN 12516-2: 2016 Priemyselné armatury. Pevnostny navrh plasta.
Cast 2: Postup vypoctu plasta ocelovych armatur (13 3022)

EN 12627: 1999 zavedena v STN EN 12627: 2001 Priemyselné armatury. Konce ocelovych armatur na
privarenie tupym zvarom (13 3002)

EN ISO 9692-1: 2013 zavedena v STN EN ISO 9692-1: 2014 Zvaranie a pribuzné procesy. Odporucania
na pripravu spojov. Cast 1: Ru¢né oblukové zvaranie, zvaranie v ochrannej atmosfére, zvaranie plynom,
zvaranie TIG a zvaranie oceli [i¢om (ISO 9692-1: 2013) (05 0025)
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Suvisiace pravne predpisy
Smernica 97/23/ES z 29. maja 1997 (OJ L 181 z 9. 7. 1997) o tlakovych zariadeniach;

nariadenie vlady SR €. 576/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poZiadavkach
a postupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a ktorym sa meni a doplfa nariadenie vlady SR
€. 400/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.

Vypracovanie normy
Spracovatel: STAVTEES-ING s.r. 0., Ing. Miroslav Gatial
Technicka komisia: TK 68 Kotly a tlakové nadoby
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Predhovor

Tento dokument (EN 12516-1: 2014) vypracovala technicka komisia CEN/TC 69 Priemyselné ventily,
ktorej sekretariat je v AFNOR.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorsie do aprila 2015 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit
najneskorsie do aprila 2015.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré ¢asti tohto dokumentu mozu byt predmetom patentovych prav.

CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto patento-
vych prav.

Tento dokument nahradza EN 12516-1: 2005.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurdpska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu, aby sa podporili zakladné poziadavky smernice EU 97/23/ES o tlakovych
zariadeniach.

Vztah k smernici EU 97/23/ES sa uvadza v informativnej prilohe ZA, ktora je neoddelitelnou sugastou
tohto dokumentu.

EN 12516 sa sklada z tychto Styroch Casti:
Cast 1: Postup zostavovania tabuliek pre plaste ocelovych armatur;

Cast 2: Postup vypoétu plasta ocelovych armatur;

Cast' 3: Experimentéalna metdda;

Cast 4: Postup vypodtu plésta armatur z kovovych materialov inych ako ocelovych.
Hlavné zmeny oproti predchadzajucemu vydaniu su nasledujuce:
a) doplnenie novych hodnét PN 160, PN 250, PN 320 a PN 400;
b
c
d
e) tabulky materialov sa aktualizovali, aby boli v sulade s EN 1092-1 pre EN materialy;
f) materialy 1.0345 a 1.4458 sa odstranili;
g) priloha B — Materialové skupiny sa aktualizovala a stala sa normativnou;

oznacenie B sa nahradilo ozna¢enim PN;
hodnota B20 sa nahradila triedou 150 a pouzila sa metéda vypoctu uvedend v ASME B16.34;
v tabulke 7 sa doplnili nové hodnoty PN minimalnych hribok stien telesa ventila;

)
)
)
)

h) Special Class pri EN materiali sa presunula do informativnej prilohy C;

i) vlastnosti EN materialov na vypocet teploty a tlaku sa upravili (R/3,5) tak, aby boli v sulade s no-
vymi pravidlami ASME a pouZilo sa Ry ¢, pri nehrdzavejucich oceliach zhodnych s EN 12516-2;

j) ASTM vlastnosti materialov pouzité na vypocet menovitych hodnét sa upravili podla novych
pravidiel ASME B16.34;

k) vo vzorci na vypocet tlaku a teploty sa sucinitel napatia S zmenil na 120,7 Mpa, aby sa dostala
hodnota ps = 775,7 bar, ¢o je maximalny pripustny tlak pri vypocte Special Class 4 500;

[) prepocitali sa menovité hodnoty tlaku a teploty. Pri hodnotach PN sa teraz obmedzili na ¢islo
PN; je to spbdsobené zvySenim hodnoty p. pri metdde vypocltu menovitej hodnoty tlaku, ¢im sa
nasledne zvacsila hrubka steny pri navrhovani PN;

m) prilohy D, E, F a G na NDE sa aktualizovali podfa novych eurépskych noriem a su informativne;

n) priloha H tykajuca sa armatur oznacenych Limited Class sa stala informativnou;

o) materialy ASTM/ASME sa presunuli do informativnej prilohy I;
)

p) doplnila sa informativna priloha J o vztahu medzi DN, NPS, vnitornym priemerom rary a von-

kajSim priemerom rury;
q) priloha ZA sa aktualizovala.
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V sulade s vnutornymi predpismi CEN/CENELEC su tuto eurépsku normu povinné prevziat narodné
normalizacné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Macedon-
sko, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska, Franctzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, Irska, Islan-
du, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska, Rakuska,
Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska, Talianska
a Turecka.

Uvod

Eurépska norma EN 12516 Priemyselné armatury. Pevnostny névrh plé$ta méa $tyri asti. Casti 1 a 2
obsahuju postupy vypoctu na urovanie hribky plasta ocelovych armatur tabufkovym postupom alebo
vypodtom. Cast 3 zavadza experimentalnu metdédu na uréovanie pevnosti plastov armatur z ocelovych
materialov, liatiny a medenych zliatin pomocou typovej skusky pri pouzivani zvySeného hydrostatického
tlaku pri teplote okolia. Cast 4 $pecifikuje metédu na vypodet hribky plasta armatir z kovovych mate-
ridlov inych ako ocel.

Tabulkova metéda podla EN 12516-1 je svojim pristupom podobna postupu, ktory sa uvadza v ASME
B16.34, pri ktorom konS$truktér moze v tabulke vyhladat poZzadovanu minimalnu hribku steny telesa
armatudry. Vnuatorny priemer vstupného otvoru ventila je referenény rozmer, na zaklade ktorého sa vypo-
Citaju hrubky steny telesa armatury. To plati iba pre telesa armatur, veka a kryty, ktorych zakladny prierez
je kruhovity. Pri plastoch armatur s ovalnym alebo pravouhlym prierezom a pri dodato¢nych zatazeniach
sa musi pouzit EN 12516-2 (pozri 8.6).

Vypoctova metdda podla EN 12516-2 je svojim pristupom podobna predchadzajicej DIN 3840 a ktora
pozaduje od konStruktéra vypoCet hrubky steny v kazdom bode krivky tlak/teplota, priom sa pouziva
dovolené napatie pri teplote materialu zvoleného konstruktérom. Dovolené napatie sa vypocita z vlast-
nosti materialu pomocou bezpecnostnych sucinitelov definovanych v EN 12516-2. V rovniciach podla
EN 12516-2 sa armatura povazuje za tlakovu nadobu a povazuje sa za samozrejmé, Ze sa nevyskytne
nadmerna deformacia alebo plasticka nestabilita.

EN 12516-1 uvadza Standardné a Specialne menovité hodnoty tlaku a teploty pri plastoch armatur s hrub-
kou telesa podla udajov v tabulke.

Postup zostavovania tabuliek umoznuje priradit jednu hribku telesa pre kazdé PN (pozri 3.1) alebo ozna-
¢enie Class (trieda) iba v zavislosti od vnutorného priemeru D, telesa v bode, v ktorom sa uréuje hrubka.

Hrubky sa vypocitali pomocou rovnice pre tenky valec, ktora sa pouziva aj v EN 12516-2. Dovolené na-
patie pouzivané v rovnici ma hodnotu 120,7 MPa a prevadzkovy tlak p, sa meni pri kazdom oznaceni PN
a Class.

Pri oznageniach Class sa pri uréovani menovitych hodnét tlaku a teploty plastov armatdr a prirub pouzi-
vaju rovnaké pravidla.

Pri oznaCeniach PN su pravidla na uréovanie menovitych hodnét tlaku a teploty plastov armatur odlisné
ako pri prirubach, ale tato revidovana norma nastavila pravidla tak, aby sa pri izbovej teplote ziskali
rovnaké hodnoty tlaku. Zmena tlaku vplyvom teploty sa musi brat do Uvahy pri montazi potrubia.

Hlavhym dbévodom spbsobujucim tieto rozdiely su maximalne pripustné hodnoty. Pri PN prirubach sa
pouziva konstantné najvysSie napatie 140 MPA pri izbovej teplote. Pri oznaceniach PN a Class platia
maximalne pripustné hodnoty podfa EN 12516-1, ktoré su zavislé od teploty.

Dévodom relativneho poklesu Standardnych menovitych hodndt vzhfadom na Specialne menovité hod-
noty je to, Ze teleso so Standardnym oznadenim sa nepodrobuje nedestruktivnym skuSkam a drovniam
pripustnosti.

Hrabky pri vSetkych oznaceniach su priblizne umerné pomeru hrubka/tlak pri oznaceni Class 4 500.

Tabulky v tejto norme obsahuju vSeobecne pouzivané menovité hodnoty. Je mozné podla nich navrhovat
plaste vyhovujuce osobitnému pouZitiu alebo podla poziadaviek trhu s vyuZzitim medzifahlych hodnét. Tie
sa daju ziskat' linearnou interpolaciou z hodnét uvedenych v tabulkach.

Vyhodou tabulkovej metddy, ktora vyuziva pevny subor rozmerov plastov bez ohladu na material plasta,
je to, Ze je mozné pouzivat bezné modely a kovacie zapustky. Dovolené menovité hodnoty tlaku/teploty
pri kazdej materialovej skupine sa umerne menia podla zvolenych napati materialovej skupiny, do ktorej
material patri.
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Vyhodou vypoctovej metddy je to, ze umoznuje najvhodnejSiu konStrukciu armatury na Specifické pouzi-
vanie pomocou dovoleného napatia pri skutoénom materiali zvolenom pre danu aplikaciu.

Obe uvedené metddy su zaloZzené na rozdielnych predpokladoch, preto vysledok analyzy je rozdielny.
Obe metody poskytuju bezpeény a odskisany postup na navrhovanie sucasti plasta armatdry vysta-
venych tlaku.

1 Predmet normy

Tato norma Specifikuje postup zostavovania tabuliek pri uréovani hribky steny telies armatir, krytov
a viek so zakladnym kruhovitym prierezom vyrobenych z ocelovych vykovkov, ocelovych odliatkov alebo
Z0 surovej ocele.

Pri plastoch armatur ovalneho, pravouhlého alebo nekruhovitého tvaru pozri 8.6.
Rozsah oznaceni PN alebo Class, pre ktoré sa zostavili tabulkové hodnoty hrubky, je nasledujuci:

PN 2,5, PN 6, PN 10, PN 16, PN 25, PN 40, PN 63, PN 100, PN 160, PN 250, PN 320, PN 400,
Class 150, Class 300, Class 600, Class 900, Class 1 500, Class 2 500 a Class 4 500.

Pri kazdej materialovej skupine su pri oznaCeniach PN, Standard Class a Special Class uréené menovité
hodnoty tlaku a teploty.

Tato norma definuje postupy nedestruktivneho skdsania a Urovne pripustnosti, ktoré sa pouzivaju pri su-
Castiach plasta armatury v pripade, Ze sa armatura pouzije pri tlaku a teplote ako Special Class.

Uvadzaju sa aj podrobnosti o alternativnych pravidlach pri armaturach so svetlostou DN 65 a menSou,
oznacovanych ako Limited Class.Tato norma sa nevztahuje na tieto armatury so zavitovymi koncami:

— DN 80 alebo vacsie,
— alebo ktorych menovité hodnoty tlaku su vacsie ako pri oznaceni Class 2 500,
— alebo ktoré su uréené na prevadzku pri teplote vysSej ako 540 °C.

Armatury s privaracim hrdlovym koncom DN 80 alebo va¢sim nepatria do predmetu tejto normy.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouziva len uvedené vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouziva posledné vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 19: 2002 Industrial valves. Marking of metallic valves. [Priemyselné armatury. Oznacovanie kovovych
armatur.]

EN 736-1 Valves. Terminology. Part 1: Definition of types of valves. [Armatary. Nazvoslovie. Cast 1: Defi-
nicie typov armatur.]

EN 736-2 Valves. Terminology. Part 2: Definition of components of valves. [Armatury. Nazvoslovie.
Cast 2: Definicie suc¢asti armatur.]

EN 736-3 Valves. Terminology. Part 3: Definition of terms. [Armatury. Terminolégia. Cast 3: Definicie ter-
minov.]

EN 1092-1: 2007 + A1: 2013 Flanges and their joints. Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated. Part 1: Steel flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhové priruby pre rarky,
armatury, tvarovky a prislusenstvo s ozna¢enim PN. Cast 1: Priruby z ocele.]

EN 1759-1: 2004 Flanges and their joints. Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories,
Class designated. Part 1: Steel flanges, NPS 7z to 24. [Priruby a prirubové spoje. Kruhove priruby na
rarky, armatury, tvarovky a prislusenstvo s ozna¢enim tried. Cast 1: Priruby z ocele, NPS 1/2 az 24.]

EN 10028-2: 2009 Flat products made of steels for pressure purposes. Part 2: Non-alloy and alloy steels
with specified elevated temperature properties. [Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia.
Cast 2: Nelegované a legované ocele na vysSie teploty.]

10



STN EN 12516-1: 2016

EN 10028-3: 2009 Flat products made of steels for pressure purposes. Part 3: Weldable fine grain steels,
normalized. [Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia. Cast 3: Normalizacne zihané zva-
ritelné jemnozrnné ocele.]

EN 10028-4: 2009 Flat products made of steels for pressure purposes. Part 4: Nickel alloy steels with
specified low temperature properties. [Ploché vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia. Cast 4:
Ocele legované niklom so stanovenymi vlastnostami pri nizkych teplotach.]

EN 10028-7: 2007 Flat products made of stee/svfor pressure purposes. Part 7: Stainless steels. [Ploché
vyrobky z oceli na tlakové nadoby a zariadenia. Cast’ 7: Nehrdzavejlce ocele.]

EN 10213: 2007 Steel castings for pressure purposes. [Ocelové odliatky na tlakové ucely.]

EN 10222-2: 1999 Steel forgings for pressure purposes. Part 2: Ferritic and martensitic steels with spe-
cified elevated temperature properties. [Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast’ 2: Feritické a mar-
tenzitické ocele so stanovenymi vlastnostami pri zvySenych teplotach.]

EN 10222-3: 1998 Steel forgings for pressure purposes. Part 3: Nickel steels with specified low tempe-
rature properties. [Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 3: Niklové ocele so stanovenymi vlast-
nostami pri nizkych teplotach.]

EN 10222-4: 1998 Steel forgings for pressure purposes. Part 4: Weldable fine grain steels with high proof
strength. [Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast 4: Zvaratelné jemnozrnné ocele s vysokou me-
dzou Kklzu.]

EN 10222-5: 1999 Steel forgings for pressure purposes. Part 5: Martensitic, austenitic and austenitic-
ferritic stainless steels. [Ocelové vykovky na tlakové zariadenia. Cast’ 5: Martenzitické, austenitické a au-
stenitic-ko-feritické nehrdzavejuce ocele.]

EN 12516-2: 2014 Industrial valves. Shell design strength. Part 2: Calculation method for steel valve
shells. [Armatury. Pevnostny navrh plasta. Cast 2: Postup vypoctu plasta ocelovych armatur.]

EN 12627: 1999 Industrial valves. Butt welding ends for steel valves. [Priemyselné armatiry. Konce oce-
fovych armatur na privarenie tupym zvarom.]

EN ISO 9692-1: 2013 Welding and allied processes. Types of joint preparation. Part 1: Manual metal arc
welding, gas-shielded metal arc welding, gas welding, TIG welding and beam welding of steels
(ISO 9692-1: 2013). [Zvaranie a pribuzné procesy. Odporudania na pripravu spojov. Cast 1: Ruéné oblu-
kové zvaranie, zvaranie v ochrannej atmosfére, zvaranie plynom, zvaranie TIG a zvaranie oceli li¢om.]

koniecnahladu - textdalej pokracuje vplatenejverzii STN
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