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Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN 12516-2: 2014.
It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajtcich noriem

Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN 12516-2 z aprila 2015, ktora od 1. 4. 2015 nahradila
STN EN 12516-2 z februara 2005 v celom rozsahu.
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Urad pre normalizaciu, metroldgiu a skiSobnictvo SR, 2016
Podla zakona €. 264/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa mozu slovenské technické normy
rozmnozovat a rozSirovat iba so suhlasom Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2014 CEN, ref. &.
EN 12516-2: 2014 E.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouZije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 19: 2002 zavedena v STN EN 19: 2003 Priemyselné armatiry. Oznacovanie kovovych armatur (13 3004)

EN 1092-1: 2007 + A1: 2013 zavedena v STN EN 1092-1 + A1: 2013 Priruby a prirubove spoje. Kruhové
priruby na rury, armatury, tvarovky a prislusenstvo s oznac¢enim PN. Cast 1: Priruby z ocele (13 1170)

EN 1591-1: 2013 zavedena v STN EN 1591-1: 2014 Priruby a ich spoje. Pravidla na navrhovanie kruho-
vych tesneni prirubovych spojov. Cast 1: Vypocet (13 1561)

EN 10269: 2013 zavedena v STN EN 10269: 2014 Ocelové a niklové zliatiny na spojovacie suciastky
s osobitnymi vlastnostami pri zvySenych a/alebo nizkych teplotach (42 0947)

EN 12266-1: 2012 zavedena v STN EN 12266-1: 2012 Priemyselné armatary. Skusanie armatur. Cast' 1:
Tlakové skusky, skusobné postupy a akceptacné kritéria. Povinné poziadavky (13 3003)

EN 12266-2: 2012 zavedena v STN EN 12266-2: 2012 Priemyselné armatary. Skusanie armatur. Cast’ 2:
Skusky, skusobné postupy a akceptacné kritéria. Dodato¢né poziadavky (13 3003)

EN 13445-3: 2014 zavedena v STN EN 13445-3: 2016 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Navrho-
vanie (69 0010)

EN ISO 3506-1: 2009 zavedena v STN EN ISO 3506-1: 2010 Mechanickeé vlastnosti spojovacich sucias-
tok z oceli odolnych proti korézii. Cast' 1: Skrutky (ISO 3506-1: 2009) (02 1007)

Suvisiace pravne predpisy
Smernica 97/23/ES z 29. maja 1997 (OJ L 181 z 9. 7. 1997) o tlakovych zariadeniach;

nariadenie vlady SR ¢. 576/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poZiadavkach
a postupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a ktorym sa meni a doplfia nariadenie vlady SR
€. 400/1999 Z. z. v zneni neskorSich predpisov.

Vypracovanie normy
Spracovatel: STAVTEES - ING, s. r. 0., Ing. Miroslav Gatial
Technicka komisia: TK 68 Kotly a tlakové nadoby
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ICS 23.060.01 Nahradza EN 12516-2: 2004

Priemyselné armatury
5 Pevnostny navrh plasta
Cast’ 2: Postup vypoctu plasta ocelovych armatur

Industrial valves
Shell design strength
Part 2: Calculation method for steel valve shells

Robinetterie industrielle. Résistance mécanique Industriearmaturen. Gehausefestigkeit.
des enveloppes. Partie 2: Méthode de calcul Teil 2: Berechnungsverfahren fir drucktragende
relative aux enveloppes d’appareils Gehause von Armaturen aus Stahl

de robinetterie en acier

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 9. augusta 2014.

Clenovia CEN su povinni plnit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych su uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktu-
alizované zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poziadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francuzskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktoru na vlastnu zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného
jazyka a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju
oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Maceddnsko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
Rakuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurépsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2014 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. €. EN 12516-2: 2014 SK
prostriedkami su na celom svete vyhradené ¢lenom CEN.
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Predhovor

Tento dokument (EN 12516-2: 2014) vypracovala technicka komisia CEN/TC 69 Priemyselné ventily,
ktorej sekretariat je v AFNOR.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorsie do aprila 2015 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zruSit' naj-
neskorsie do aprila 2015.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré €asti tohto dokumentu mozu byt predmetom patentovych prav.

CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument nahradza EN 12516-2: 2004.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurépska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu, aby sa podporili zakladné poziadavky smernice 97/23/ES o tlakovych zaria-
deniach.

Vztah k smernici 97/23/ES sa uvadza v informativnej prilohe ZA, ktora je neoddelitelnou sucastou tejto
normy.

Hlavné zmeny oproti predchadzajucemu vydaniu su nasledujuce:
a) aktualizovali sa normativne odkazy;

b) zmenilo sa Cislovanie vSetkych rovnic a obrazkov, osobitne ¢lanok 10.6 Navrhova teplota sa
zmenil na 10.5 Vypocet priemeru skrutky;

c) zmenili sa niektoré vzorce:
1. doplnili sa vzorce (3) az (6) na vypocet hrubky steny;
2. doplnili sa vzorce (9) a (10) na vypocet e. v pripade d./d; > 1,7;
3. doplnili sa vzorce (17) a (20) na kuzelové telesa alebo odbocky;
d) obrazky sa zmenili a(alebo) aktualizovali takto:
1. doplnil sa obrazok 1 — ZloZenie hrubky steny a toleranénych pridavkov;
2. upravil sa obrazok 2 — Vypoctovy sucinitel kuzelovitosti;

3. predchadzajuce obrazky 6a a 6b sa zlUcili do obrazka 7 — Vypoctovy sucinitel B, v pripade
pravouhlych prierezov;

4. obrazky 23, 24 a 25 pouzivané na vypocet suciniteflov Cx, Cy a Cz sa presunuli do 8.2.1;
5. doplnil sa obrazok 46 — Typy prirubovych spojov;

e) aktualizovali sa tabulky:
1. tabufka 1 uvadzajuca znacky vlastnosti a jednotky;

2. vtabulke 2 Menovité navrhové napétia (dovolené napétia) sa doplnil stipec na ski$obné
podmienky;

3. tabulka 5 Hladké kruhové platne a hladké prstencové platne — ohybové momenty ako funk-
cia spésobu zatazenia a upinacich podmienok;

4. tabulka 7 Ramena sil v momentovych rovniciach;
f) v kapitole 6 je odkaz na smernicu PED 97/23/ES;
g) kapitola 7 sa zmenila a v 7.1 sa teraz uvadzaju informacie o vypoéte porovnavacich pléch;

h) v ¢lankoch 8.2.2 a 8.2.3 sa uvadza rozdiel medzi ,priamym namahanim“ a ,nevystavenym pria-
memu namahaniu®, pri¢om 8.2.3 teraz obsahuje upozornenie na stredny priemer Celnej plochy
dma;

i) doplnil sa ¢lanok 8.3.3.5 tykajuci sa priemeru taziska;

j) kapitola 10 Postupy vypoctu pri prirubach sa prepracovala;

k) predchadzajuca informativna priloha A Dovolené napétie sa odstranila;
[) priloha B Charakteristické hodnoty tesneni a spojov sa prepracovala;
m) priloha ZA sa aktualizovala.
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EN 12516 Armatury. Pevnostny navrh plasta sa sklada z tychto Styroch Casti:
— Cast 1: Postup zostavovania tabuliek pre plaste ocelovych armatur,
— Cast 2: Postup vypoctu plasta ocelovych armatur (tento dokument);
— Cast 3: Experimentalna metéda:;
— Cast 4: Postup vypoctu plasta armatur z kovovych materiélov inych ako ocelovych.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN/CENELEC su tuto eurépsku normu povinné prevziat narodné
normalizacné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Macedon-
sko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska,
Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska, Ra-
kuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

Uvod

Eurépska norma EN 12516 Priemyselné armatury. Pevnostny névrh plé$ta méa $tyri asti. Casti 1 a 2
obsahuju postupy vypoctu na urCovanie hrubky plasta ocelovych armatur tabufkovym postupom alebo
vypoétom. Cast 3 zavadza experimentalnu metdédu na uréovanie pevnosti plastov armatur z ocelovych
materialov, liatiny a medenych zliatin pomocou typovej skusky pri pouzivani zvySeného hydrostatického
tlaku pri teplote okolia. Cast 4 $pecifikuje metdédu na vypodet hribky plasta armatar z kovovych mate-
ridlov inych ako ocel.

Vypoctova metdda podla EN 12516-2 je svojim pristupom podobna predchadzajicej DIN 3840 a ktora
pozaduje od konStruktéra vypoCet hrubky steny v kazdom bode krivky tlak/teplota, prifom sa pouziva
dovolené napatie pri teplote materialu zvoleného konstruktérom (pozri Literatdru [1]). Dovolené napatie
sa vypodita z vlastnosti materialu pomocou bezpeénostnych sucinitelov definovanych v EN 12516-2.
V rovniciach podla EN 12516-2 sa armatura povazuje za tlakovu nadobu a povazuje sa za samozrejmé,
Ze sa nevyskytne nadmerna deformacia alebo plasticka nestabilita.

Tabulkova metéda podla EN 12516-1 je svojim pristupom podobna postupu, ktory sa uvadza v ASME
B16.34 (pozri Literataru [2]), pri ktorom kon$truktér méze v tabulke vyhladat pozadovand minimalnu
hrabku steny telesa armatdry. Vnutorny priemer vstupného otvoru ventila je referenény rozmer, na zakla-
de ktorého sa vypocitaju hrubky steny telesa armatury.

Hrubky sa vypocitali pomocou rovnice pre tenky valec, ktora sa pouziva aj v EN 12516-2. Dovolené
napatie pouzivané v rovnici ma hodnotu 120,7 MPa a prevadzkovy tlak p. sa meni pri kazdom oznaceni
PN a Class. V EN 12516-1 sa uvadzaju tieto hodnoty p. pre vSetky oznacenia PN a Class.

V EN 12516-1 sa pri oznaceni PN, Standard Class a Special Class uvadzaju menovité hodnoty tlaku
a teploty plastov armatur s hrubkou telesa podfa udajov v tabulke. Uvedené menovité hodnoty tlaku
a teploty sa pouzivaju pri skupine materidlov a vypocitavaju sa pomocou zvoleného napatia uréeného
z vlastnosti materialu, ktory je reprezentativny pre skupinu, pri€om sa pouZzivaju bezpecnostné sudinitele
definované v EN 12516-1.

Kazda tabulkova menovita hodnota tlaku a teploty sa kvdli identifikacii oznacuje referenénym tlakom.

Postup zostavovania tabuliek umoznuje priradit jednu hribku telesa pre kazdé PN (pozri EN 12516-1:
2014, 3.1) alebo oznacenie Class (trieda) iba v zavislosti od vnutorného priemeru D, telesa v bode, v kto-
rom sa urcéuje hrubka.

Vypocitany tlak je obmedzeny maximalnym pripustnym tlakom, ktory ur€uje hornu hranicu pri vysokopev-
nostnych materialoch a obmedzuje priehyb.

Vyhodou tabufkovej metddy, ktora vyuziva pevny subor rozmerov plastov bez ohfadu na material plasta
je to, Ze je mozné pouzivat bezné modely a kovacie zapustky. Dovolené menovité hodnoty tlaku/teploty
pri kazdej materialovej skupine sa umerne menia podla zvolenych napati materialovej skupiny, do ktorej
material patri, s pouZzitim uvedenych jednoduchych pravidiel.

Vyhodou vypoctovej metddy je to, Ze umozrfiuje najvhodnejSiu konstrukciu armatiry na Specifické pouzi-
vanie pomocou dovoleného napatia pri skutoénom materiali zvolenom pre danu aplikaciu.
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Obe uvedené metddy su zaloZzené na rozdielnych predpokladoch, preto vysledok analyzy je rozdielny.
Obe metddy poskytuju bezpe€ny a odskisany postup na navrhovanie sucasti plasta armatury vysta-
venych tlaku (pozri Literatdru [3]). Obe metddy poskytuju bezpeény a odskusany postup na navrhovanie
sucasti plasta armatury vystavenych tlaku.

1 Predmet normy

Tato eurépska norma S$pecifikuje metédu vypoctu pevnosti plasta pri zohladneni vnatorného tlaku
armatury.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich €asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouZzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouziva len uvedené vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouziva posledné vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 19: 2002 Industrial valves. Marking of metallic valves. [Priemyselné armatary. Oznacovanie kovovych
armatur.]

EN 1092-1: 2007 + A1: 2013 Flanges and their joints. Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated. Part 1: Steel flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhové priruby pre rarky,
armatury, tvarovky a prislusenstvo s oznacenim PN. Cast 1: Priruby z ocele.]

EN 1591-1: 2013 Flanges and their joints — Design rules for gasketed circular flange connections —
Part 1: Calculation. [Priruby a ich spoje. Pravidla vypoctu kruhovych tesneni prirubovych spojov. Cast 1:
Vypocet.]

EN 10269: 2013 Steels and nickel alloys for fasteners with specified elevated and/or low temperature
properties. [Ocelové a niklové zliatiny na spojovacie suciastky s osobitnymi vlastnostami pri zvySenych
alalebo nizkych teplotach.]

EN 12266-1: 2012 Industrial valves — Testing of metallic valves — Part 1: Pressure tests, test procedures
and acceptance criteria — Mandatory requirements. [Priemyselné armatury. Skuanie armatur. Cast' 1:
Tlakové skusky, skusobné postupy a akceptacné kritéria. Povinné poziadavky.]

EN 12266-2: 2012 Industrial valves — Testing of metallic valves — Part 2: Tests, test procedures and
acceptance criteria — Supplementary requirements. [Priemyselné armatury. SkuSanie armatur. Cast' 2:
Skusky, skudobné postupy a akceptacné kritéria. Dodato¢né poZiadavky.]

EN 13445-3: 2014 Unfired pressure vessels — Part 3: Design. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3:
Navrhovanie.]

EN ISO 3506-1: 2009 Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners — Part 1:
Bolts, screws and studs (ISO 3506-1). [Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z oceli odolnych
proti korézii. Cast' 1: Skrutky.]

koniecnahladu - textdalejpokracujevplatenejverzii STN
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