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STN Cast’ 10: Dodatoéné poziadavky
na tlakové nadoby z niklu a zliatin niklu
69 0010

Unfired pressure vessels. Part 10: Additional requirements for pressure vessels of nickel and nickel alloys

Récipients sous pression non soumis a la flamme. Partie 10: Exigences complémentaires pour les récipients sous pression
en nickel et alliages de nickel

Unbefeuerte Druckbehalter. Teil 10: Zusatzliche Anforderungen an Druckbehalter aus Nickel und Nickellegierungen

Tato norma je slovenskou verziou eurdpskej normy EN 13445-10: 2015.
Preklad zabezpedil Urad pre normalizaciu, metroldgiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky.
Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN 13445-10: 2015.
It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajtcich noriem

Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN 13445-10 z maja 2016 v celom rozsahu.

123802

Urad pre normalizaciu, metroldgiu a skiSobnictvo SR, 2016
Podla zakona €. 264/1999 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa mozu slovenské technické normy
rozmnozovat a rozSirovat iba so suhlasom Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR.
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Narodny predhovor

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich €asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovSie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 764-5: 2014 zavedena v STN EN 764-5: 2016 Tlakové zariadenia. Cast 5: Dokumenty kontroly kovo-
vych materialov a zhoda s materialovou Specifikaciou (69 0004)

EN 10204: 2004 zavedena v STN EN 10204: 2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

EN 13445-1: 2014 zavedena v STN EN 13445-1 + A1: 2015 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 1: Vse-
obecne (69 0010)

EN 13445-2: 2014 zavedena v STN EN 13445-2: 2015 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 2: Materialy
(69 0010)

EN 13445-3: 2014 zavedena v STN EN 13445-3 + A1: 2016 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Na-
vrhovanie (69 0010)

EN 13445-4: 2014 zavedena v STN EN 13445-4: 2016 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 4: Vyroba.
(69 0010)

EN 13445-5: 2014 zavedena v STN EN 13445-5: 2015 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 5: Kontrola
a skuSanie (69 0010)

EN ISO 9606-4: 1999 zavedena v STN EN ISO 9606-4: 2002 Skusky zvaradov. Tavné zvaranie. Cast 4:
Nikel a zliatiny niklu (ISO 9606-4: 1999) (05 0714)

EN ISO 14732 zavedena v STN EN ISO 14732 Zvarac¢sky personal. Schvalovacie skusky operatorov tav-
ného zvarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomechanizované a automatizované zvaranie
kovovych materialov (ISO 14732) (05 0708)

CEN ISO/TR 15608: 2013 zavedena v TNI CEN ISO/TR 15608: 2016 Zvaranie. Pokyn pre skupinovy sys-
tém kovovych materialov (ISO/TR 15608: 2013) (05 0100)

Suvisiace pravne predpisy
Smernica 97/23/ES z 29. maja 1997 (OJ L 181 z 9. 7. 1997) o tlakovych zariadeniach;

nariadenie vlady SR €. 576/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach
a postupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a ktorym sa meni a doplfia nariadenie vlady SR
€. 400/1999 Z. z. v zneni neskorSich predpisov.

Vypracovanie nhormy
Spracovatel: STAVTEES-ING s.r.o, Ing. Miroslav Gatial
Technicka komisia: TK 68 Kotly a tlakové nadoby
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EUROPSKA NORMA EN 13445-10
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM December 2015

ICS 23.020.30

} Nevyhrievané tlakové nadoby
Cast’ 10: Dodato€né poziadavky na tlakové nadoby z niklu a zliatin niklu

Unfired pressure vessels
Part 10: Additional requirements for pressure vessels of nickel and nickel alloys

Récipients sous pression non soumis Unbefeuerte Druckbehalter

a la flamme Teil 10: Zusatzliche

Partie 10: Exigences complémentaires Anforderungen an Druckbehélter aus Nickel
pour les récipients sous pression en nickel und Nickellegierungen

et alliages de nickel

Tuto eurdpsku normu schvalil CEN 10. oktébra 2015.

Clenovia CEN su povinni plnit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych su uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktu-
alizované zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poziadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francuzskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktord na vlastni zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného
jazyka a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju
oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Maceddnsko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclizska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
Rakuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurdpsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2015 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. & EN 13445-10: 2015 SK
prostriedkami su vyhradené na celom svete ¢lenom CEN.
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Predhovor

Tento dokument (EN 13445-10: 2015) vypracovala technicka komisia CEN/TC 54 Nevyhrievané tlakové
nadoby, ktorej sekretariat je v BSI.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorsie do juna 2016 a narodné normy, ktoré su s nou v rozpore, musia sa zrusit naj-
neskorsie do juna 2016.

Upozorhuje sa ha moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.

CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurépska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu, aby sa podporili zakladné poziadavky smernice ES.

Vztah k smernici (smerniciam) ES sa uvadza v informativnej prilohe ZA, ktora je neoddelitelnou sucastou
tejto normy.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN/CENELEC su tdto eurépsku normu povinné prevziat narodné
normalizadné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Mace-
doénsko, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska,
Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska, Ra-
kuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

1 Predmet normy

Tato Cast’ 10 eurdpskej normy Specifikuje poziadavky na nevyhrievané tlakové nadoby a ich &asti vyro-
benych z niklu a zliatin niklu (pozri 3.1) ako doplnok k vSeobecnym poziadavkam na nevyhrievané tlakové
nadoby podla EN 13445: 2014, Casti 1 az 5. Tato eurdpska norma Specifikuje nevyhrievané tlakové nado-
by zataZované az do 500 pinych tlakovych cyklov.

POZNAMKA. — V tejto verzii nie st zahrnuté odliatky. Detaily tykajice sa odliatkov budu predmetom zmeny k tejto norme
alebo sa zapracuju pri jej revizii.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich ¢asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevyhnutné
pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouziva len uvedené vydanie. Pri nedatovanych odkazoch
sa pouZziva posledné vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 764-5: 2014 Pressure equipment — Part 5: Inspection documentation of metallic materials and com-
pliance with the material specification. [Tlakové zariadenia. Cast 5: Dokumenty kontroly kovovych mate-
rialov a zhoda s materialovou Specifikaciou.]

EN 10204: 2004 Metallic products — Types of inspection documents. [Kovové vyrobky. Druhy dokumentov
kontroly.]

EN 13445-1: 2014 Unfired pressure vessels — Part 1: General. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 1:
VSeobecne.]

EN 13445-2: 2014 Unfired pressure vessels — Part 2: Materials. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 2:
Materidly.]
EN 13445-3: 2014 Unfired pressure vessels — Part 3: Design. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Na-
vrhovanie.]

EN 13445-4: 2014 Unfired pressure vessels — Part 4: Fabrication. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 4:
Vyroba.]

EN 13445-5: 2014 Unfired pressure vessels — Part 5: Inspection and testing. [Nevyhrievané tlakove na-
doby. Cast 5: Kontrola a sku$anie.]
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EN 1SO 9606-4: 1999 Approval testing of welders — Fusion welding — Part 4: Nickel and nickel alloys
(ISO 9606-4: 1999). [Skusky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast 4: Nikel a zliatiny niklu.]

EN ISO 14732 Welding personnel — Qualification testing of welding operators and weld setters for me-
chanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732: 2013). [ZvaraCsky personal. Schvalo-
vacie skusky operatorov tavného zvarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomechanizované
a automatizované zvaranie kovovych materialov.]

CEN ISO/TR 15608: 2013 Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system (ISO/TR 15608:
2013). [Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém kovovych materialov.]
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