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Tato norma je slovenskou verziou europskej normy EN 1171: 2015.
Preklad zabezpecil Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky.
Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN 1171: 2015.

It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajucich noriem

Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN 1171 z juna 2016, ktora od 1. 6. 2016 nahradila
STN EN 1171 z oktobra 2003 v celom rozsahu.

124639

Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skisobnictvo Slovenskej republiky, 2017
Podla zakona €. 264/1999 Z. z. o technickych pozZiadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov sa slovenska technicka norma a €asti slovenskej technickej normy mézu rozmnozovat alebo
roz8irovat’ len so suhlasom slovenského narodného normalizaéného organu.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2015 CEN, ref. &.
EN 1171: 2015 E.

Tento dokument obsahuje jednu narodnu poznamku.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouZivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouZije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 19: 2002 nahradena EN 19: 2016 zavedena v STN EN 19: 2016 Priemyselné armatury. Oznagovanie
kovovych armatur (13 3004)

EN 545: 2010 zavedena v STN EN 545: 2011 Rury, tvarovky, prisluSenstvo z tvarnej liatiny a ich spoje na
vodovodné potrubia. PoZiadavky a skuSobné metody (13 2070)

EN 558 nahradena EN 558 + A1 zavedena v STN EN 558 + A1 Priemyselné armatury. Montazne roz-
mery kovovych armatur na pouzitie v prirubovych potrubnych sistavach. Armatury oznacované podla PN
a podla Class (triedy) (Konsolidovany text) (13 3031)

EN 736-1 zavedena v STN EN 736-1 Armatury. Nazvoslovie. Cast 1: Definicie typov armatur (13 3001)
EN 736-2 zavedena v STN EN 736-2 Armatury. Nazvoslovie. Cast 2: Definicie sugasti armatur (13 3001)
EN 736-3 zavedena v STN 736-3 Armatury. Terminolégia. Cast 3: Definicie terminov (13 3001)

EN 1092-2: 1997 zavedena v STN EN 1092-2: 2001 Priruby a prirubové spoje. Kruhové priruby pre rury,
ventily, tvarovky a prisluSenstvo s ozna¢enim PN. Cast 2: Priruby z liatiny (13 1170)

EN 12266-1 zavedena v STN EN 12266-1 Priemyselné armatary. Skusanie armatur. Cast 1: Tlakové
skusky, skuSobné postupy a akceptacné kritéria. Povinné poziadavky (13 3003)

EN 12266-2 zavedena v STN EN 12266-2 Priemyselné armatury. Skusanie armatar. Cast 2: Skusky, sku-
Sobné postupy a akceptacné kritéria. Dodato¢né poziadavky (13 3003)

EN 12351 zavedena v STN EN 12351 Priemyselné armatury. Ochranné kryty armatur s pripajacimi pri-
rubami (13 3070)

EN 12516-3: 2002 zavedena v STN EN 12516-3: 2003 Armatury. Pevnostny navrh plasta. Cast 3: Expe-
rimentalna metdda (13 3022)

EN 12516-4: 2014 zavedena v STN EN 12516-4: 2015 Priemyselné armatury. Pevnostny navrh plasta.
Cast 4: Postup vypoctu plasta armatur vyrobenych z kovovych materialov inych ako ocel (13 3022)

EN 12570 zavedena v STN EN 12570 Priemyselné armatury. Metéda na stanovenie rozmeru ovladace;j
Casti (13 3023)

EN ISO 5210 zavedena v STN EN ISO 5210 Priemyselné armatuary. Pripojenie viacota¢kovych pohonov
na armatury (ISO 5210) (13 3090)

ISO 185: 2005 dosial nezavedena

ISO 1083: 2004 dosial nezavedena
ISO 2531: 2009 dosial nezavedena
ISO 5922: 2005 dosial nezavedena

Suavisiace pravne predpisy

Smernica Eurépskeho parlamentu a Rady 2014/68/EU z 15. méja 2014 (OJ L 189 z 27. 6. 2014) o harmo-
nizacii pravnych predpisov €lenskych Statov tykajucich sa spristupfiovania tlakovych zariadeni na trhu;

nariadenie vlady SR &. 1/2016 Z. z. o spristupfiovani tlakovych zariadeni na trhu.

Vypracovanie normy

Spracovatel: Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skigobnictvo Slovenskej republiky, Bratislava
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EUROPSKA NORMA EN 1171
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM September 2015

ICS 23.060.30 Nahradza EN 1171: 2002

Priemyselné armatury
Liatinové postuvace

Industrial valves
Cast iron gate valves

Robinetterie industrielle Industriearmaturen
Robinets-vannes en fonte Schieber aus Gusseisen

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 1. augusta 2015.

Clenovia CEN su povinni plnit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych st uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktu-
alizované zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poZiadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kaZzdého &lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francuzskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktoru na vlastnu zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného
jazyka a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju
oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizécie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Macedonsko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
Rakuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného krafovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurépsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2015 CEN Vsetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. €. 1171: 2015 SK
prostriedkami st na celom svete vyhradené narodnym ¢lenom CEN.
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Predhovor

Tento dokument (EN 1171: 2015) vypracovala technicka komisia CEN/TC 69 Priemyselné ventily, ktorej
sekretariat je v AFNOR.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorsie do marca 2016 a narodné normy, ktoré su s fou v rozpore, musia sa zrusit’
najneskorsie do marca 2016.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.

CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto paten-
tovych prav.

Tento dokument nahradza EN 1171: 2002.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurdpska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu, aby sa podporili zakladné poziadavky smernice 97/23/EC (PED).

Vztah k smernici (smerniciam) ES sa uvadza v informativnej prilohe ZA, ktora je neoddelitelnou suc¢astou
tejto normy.
V tomto novom vydani su nasledujuce zmeny:
— normativne odkazy v kapitole 2 a texte normy boli aktualizované;
— ¢Clanky 4.1.1, 41.21, 41.2.3, 4.2.1, 8.1, priloha C a tabulka ZA.1 boli zrevidované v sulade
s poziadavkami smernice 97/23/EC (PED).

V sulade s vnutornymi predpismi CEN/CENELEC su tuto eurdpsku normu povinné prevziat narodné
normalizané organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Mace-
doénsko, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska,
Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska, Ra-
kuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajéiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

1 Predmet normy

Tato eurépska norma Specifikuje poziadavky na liatinové posuvace s prirubami, hrdlovymi koncami alebo
hladkymi koncami.

Tato norma je aplikovatelna na liatinové posuvace pouzZivané hlavne v priemysle a na vSeobecné po-
uzitie. Mé2u sa v8ak pouzit' aj na iné aplikacie za podmienky, Ze sa splnia poZiadavky prislusnych vyrob-
kovych noriem.
Rozsah menovitych rozmerov je:

DN 40; DN 50; DN 65; DN 80; DN 100; DN 125; DN 150; DN 200; DN 250; DN 300; DN 350; DN 400;

DN 450; DN 500; DN 600; DN 700; DN 800; DN 900; DN 1 000.
Rozsah oznacenia tlaku je:

— izobaricky PN 6; PN 10; PN 16; PN 25;

— izomorfny od PS 10 bar do PS 1 bar pri teplote miestnosti.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich &asti, si v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouZivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouZije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 19: 2002 Industrial valves — Marking of metallic valves. [Oznacovanie priemyselnych armatdr na vSe-
obecné pouzitie.]

EN 545: 2010 Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water pipelines — Requirements
and test methods. [Rury, tvarovky, prisluSenstvo varnej liatiny a ich spajanie pre vodovodné potrubia.
PoZiadavky a skuSobné metody.]
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EN 558 Industrial valves — Face-to-face and centre-to-face dimensions of metal valves for use in flanged
pipe systems — PN and Class designated valves. [Priemyselné armatury. Montazne rozmery kovovych
armatur na pouzitie v prirubovych potrubnych sustavach. Armatury ozna¢ované podla PN a podfa Class.]

EN 736-1 Valves —Terminology — Part 1: Definition of types of valves. [Armatury. Nazvoslovie. Cast 1:
Definicie typov armatur.]

EN 736-2 Valves — Terminology — Part 2: Definition of components of valves. [Armatury. Nazvoslovie.
Cast 2: Definicie suc¢asti armatur.]

EN 736-3 Valves — Terminology — Part 3: Definition of terms. [Armatury. Nazvoslovie. Cast 3: Definicie
terminov.]

EN 1092-2: 1997 Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN
designated — Part 2: Cast iron flanges. [Priruby a prirubové spoje. Kruhové priruby pre rury, ventily,
tvarovky a prislusenstvo, s ozna¢enim PN. Cast 2: Priruby z liatiny.]

EN 12266-1 Industrial valves — Testing of metallic valves — Part 1. Pressure tests, test procedures and
acceptance criteria — Mandatory requirements. [Priemyselné armatary. SkuSanie armatur. Cast 1: Tla-
kové skusky, skusobné postupy a akceptacné kritéria. Povinné poziadavky.]

EN 12266-2 Industrial valves — Testing of metallic valves — Part 2: Tests, test procedures and acceptance
criteria — Supplementary requirements. [Priemyselné armatary. Skasanie armatur. Cast 1: Skusky, sku-
Sobné postupy a kritéria prijatelnosti. Dodato&né poZiadavky.]

EN 12351 Industrial valves — Protective caps for valves with flanged connections. [Priemyselné armatury.
Ochranné kryty armatur s pripajacimi prirubami.]

EN 12516-3: 2002 Valves — Shell design strength — Part 3: Experimental method. [Armatury. Pevnostny
navrh plasta. Cast’ 3: Experimentalna metoda.]

EN 12516-4: 2014 Industrial valves — Shell design strength — Part 4: Calculation method for valve shells
manufactured in metallic materials other than steel. [Priemyselné armatlry. Pevnostny navrh plasta.
Cast 4. Postup vypoctu plasta armatur vyrobenych z kovovych materialov inych ako ocel.]

EN 12570 Industrial valves — Method for sizing the operating element. [Priemyselné armatury. Metéda na
stanovenie rozmeru ovladacej €asti.]

EN ISO 5210 Industrial valves — Multi-turn valve actuator attachments (ISO 5210). [Priemyselné arma-
tury. Pripojenie viacotackovych pohonov na armatury.]

ISO 185: 2005 Grey cast irons — Classification. [Liatina s lupienkovym grafitom. Klasifikacia.]
ISO 1083: 2004 Spheroidal graphite cast irons — Classification. [Liatina s guléckovym grafitom. Klasifikacia.]

ISO 2531: 2009 Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water applications. [Rury,
tvarovky, prislusenstvo a ich spoje z tvarnej liatiny pre vodovodné potrubia.]

ISO 5922: 2005 Malleable cast iron. [Temperovana liatina.]

koniecnahladu -textdalej pokracuje vplatenejverzii STN
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