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Nadrze na prepravu nebezpeénych tovarov
. L s EN 14025 + A1
STN Kovové tlakové nadrze
Navrhovanie a vyroba

69 8508

Tanks for the transport of dangerous goods. Metallic pressure tanks. Design and construction
Citernes destinées au transport de matiéres dangereuses. Citernes métalliques sous pression. Conception et fabrication

Tanks fur die Beférderung gefahrlicher Giiter. Metallische Drucktanks. Auslegung und Bau

Tato norma je slovenskou verziou eurdpskej normy EN 14025: 2013 + A1: 2016.
Preklad zabezpedil Urad pre normalizaciu, metroldgiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky.
Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN 14025: 2013 + A1: 2016.
It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajucich noriem

Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN 14025 + A1 z novembra 2016, ktora od 1. 11. 2016
nahradila anglicku verziu STN EN 14025 z februara 2014 v celom rozsahu.

124640

Urad pre normalizaciu, metroldgiu a skiSobnictvo Slovenskej republiky, 2017
Podla zakona €. 264/1999 Z. z. o technickych pozZiadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov sa slovenska technicka norma a ¢asti slovenskej technickej normy mézu rozmnozovat alebo
rozSirovat len so suhlasom slovenského narodného normalizaéného organu.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2016 CEN, ref. ¢.
EN 14025: 2013 + A1: 2016 E.

Tento dokument obsahuje tri narodné poznamky.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

POZNAMKA 1. — Ak bola medzinarodna publikacia zmenena spoloénymi modifikaciami, ¢o je indikované oznaéenim (mod),
pouzije sa prislusna EN/HD.

POZNAMKA 2. — Aktualne informéacie o platnych a zruSenych STN mozno ziskat na webovej stranke www.unms.sk.

EN 287-1 nahradena EN ISO 9606-1 zavedena v STN EN ISO 9606-1 Kvalifikacné skusky zvaraCov.
Tavné zvaranie. Cast 1: Ocele (ISO 9606-1) (05 0712)

EN 1418 nahradena EN ISO 14732 zavedena v STN EN ISO 14732 Zvaracsky personal. Schvalovacie
skusky operatorov tavného zvarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomechanizované a au-
tomatizované zvaranie kovovych materialov (ISO 14732) (05 0708)

EN 1435 nahradena suborom noriem EN ISO 17636 zavedena v STN EN ISO 17636 NedeStruktivne
skUSanie zvarov. Skusanie prezarovanim (05 1150)

EN 1591-1 zavedena v STN EN 1591-1 Priruby a ich spoje. Pravidla na navrhovanie kruhovych tesneni
prirubovych spojov. Cast 1: Vypocet (13 1561)

EN 10204 zavedena v STN EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

EN 13094: 2008 nahradena EN 13094: 2015 zavedena v STN EN 13094: 2015 Cisterny na prepravu ne-
bezpecnych latok. Kovové cisterny s pracovnym tlakom do 0,5 bar. Navrh a vyroba (69 8520)

EN 13445-2 zavedena v STN EN 13445-2 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 2: Materialy (69 0010)

EN 13445-3: 2009 nahradena EN 13445-3: 2014 a EN 13445-3: 2014/A1: 2015 zavedena v STN EN 13445-3
+ A1: 2016 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Navrhovanie (69 0010)

EN 13445-4 zavedena v STN EN 13445-4 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 4: Vyroba (69 0010)

EN 13445-8 a EN 13445-8/A1 zavedena v STN EN 13445-8 + A1 Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 8:
Dodato¢né poziadavky na tlakové nadoby z hlinika a hlinikovych zliatin (69 0010)

EN ISO 3834-1 zavedena v STN EN ISO 3834-1 Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych ma-
terialov. Cast 1: Kritéria na vyber primeranej Urovne poziadaviek na kvalitu (ISO 3834-1) (05 0410)

EN ISO 3834-2 zavedena v STN EN ISO 3834-2 Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych ma-
terialov. Cast 2: Uplné poziadavky na kvalitu (ISO 3834-2) (05 0410)

EN ISO 4136 zavedena v STN EN ISO 4136 DeStruktivne skusky zvarov kovovych materialov. Skuska
tahom zvarového spoja v prie€nom smere (ISO 4136) (13 6810)

EN I1SO 5173 zavedena v STN EN ISO 5173 DeStruktivne skusky zvarov kovovych materialov. Skusky
lamavosti (1ISO 5173) (05 1124)

EN ISO 5817 zavedena v STN EN ISO 5817 Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titanu a ich zliatin zho-
tovené tavnym zvaranim (okrem lu¢ového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817) (05 0110)

EN ISO 9606-2 zavedena v STN EN ISO 9606-2 Skusky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast 2: Hlinik a zlia-
tiny hlinika (1ISO 9606-2) (05 0712)

EN ISO 9712 zavedena v STN EN ISO 9712 Nedestruktivne skusanie. Kvalifikacia a certifikacia pracov-
nikov nedestruktivneho skusania (ISO 9712) (01 5000)

EN ISO 10042 zavedena v STN EN ISO 10042 Zvaranie. Zvarové spoje hlinika a zliatin hlinika zhotovené
oblukovym zvaranim. Stupne kvality (ISO 10042) (05 0111)
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EN ISO 15607 zavedena v STN EN ISO 15607 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. V§eobecné zasady (ISO 15607) (05 0310)

EN ISO 15609-1 zavedena v STN EN ISO 15609-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 1: Oblukové zvaranie (ISO 15609-1) (05 0311)

EN ISO 15609-3 zavedena v STN EN ISO 15609-3 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 3: Zvaranie elektrénovym lu¢om (ISO 15609-3) (05 0311)

EN ISO 15609-4 zavedena v STN EN ISO 15609-4 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 4: Zvaranie laserovym lu¢om (ISO 15609-4) (05 0311)

EN ISO 15610: 2003 zavedena v STN EN ISO 15610: 2004 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Schvalenie na zaklade overenych zvaracich materialov (ISO 15610: 2003) (05 0310)

EN ISO 15613 zavedena v STN EN ISO 15613 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie na zaklade predvyrobnej skusky zvarania (ISO 15613) (05 0310)

EN ISO 15614-1 zavedena v STN EN I§O 15614-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Skuska postupu zvarania. Cast 1: Oblukové a plameriové zvaranie oceli a oblukové zvaranie
niklu a niklovych zliatin (ISO 15614-1) (05 0310)

EN ISO 15614-2 zavedena v STN EN ISO 15614-2 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Skuska postupu zvarania. Cast 2: Oblukové zvaranie hlinika a zliatin hlinika (ISO 15614-2)
(05 0310)

EN ISO 17635 zavedena v STN EN ISO17635 Nedestruktivne skusanie zvarov. VSeobecné pravidla pre
kovové materialy (ISO 17635) (05 1170)

EN ISO 17637 zavedena v STN EN 1ISO17637 Nedestruktivne skusanie tavnych zvarov. Vizualna kontro-
la tavne zvaranych spojov (ISO 17637) (05 1180)

EN I1SO 17640 zavedena v STN EN ISO 17640 NedeStruktivne skusanie zvarov. Skusanie zvarovych
spojov ultrazvukom (ISO 17640) (05 1174)

ISO 1496-3: 1995 zavedena v STN ISO 1496-3: 1999 Kontajnery ISO radu 1. Technické poZiadavky
a skusanie. Cast’ 3: Nadrzkové kontajnery na kvapaliny, plyny a tlakom manipulované sypké materialy
(26 9343)

ISO 7005-1 dosial nezavedena

Vypracovanie normy
Spracovatel: Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skigobnictvo SR

Technicka komisia: TK 68 Kotly a tlakové nadoby
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EUROPSKA NORMA EN 14025: 2013 + A1
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Jun 2016

ICS 13.300; 23.020.20 Nahradza EN 14025: 2013

Nadrze na prepravu nebezpeénych tovarov
Kovové tlakové nadrze
Navrhovanie a vyroba

Tanks for the transport of dangerous goods
Metallic pressure tanks
Design and construction

Citernes destinées au transport de matiéres Tanks fir die Beforderung gefahrlicher Giter
dangereuses Metallische Drucktanks
Citernes métalliques sous pression Auslegung und Bau

Conception et fabrication

Tato eurépsku normu schvalil CEN 31. augusta 2013 a obsahuje zmenu A1, ktoru schvalil CEN 29. aprila
2016.

Clenovia CEN su povinni plnit vnitorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych si uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktualizo-
vané zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poziadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdopska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francizskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktort na vlastni zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného ja-
zyka a ktora bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju
oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Macedénsko, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska, Franclizska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
Rakuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

CEN

Eurépsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2016 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. €. EN 14025: 2013 + A1: 2016 SK
prostriedkami su vyhradené na celom svete ¢lenom CEN.
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Predhovor

Tento dokument (EN 14025: 2013 + A1: 2016) vypracovala technickd komisia CEN/TC 296 Nadrze na
prepravu nebezpecénych tovarov, ktorej sekretariat je v AFNOR.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorSie do decembra 2016 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit’
najneskorsie do decembra 2016.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré ¢asti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.

CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto patento-
vych prav.

Tento dokument obsahuje zmenu A1, ktori CEN schvalil 29. 4. 2016

Tento dokument nahradza [A) EN 14025: 2013 (1.

Zaciatok a koniec textu doplneného alebo zmeneného je vyznaceny v texte symbolmi .
zrueny text

Tento dokument sa odvolava na RID [9] a na technické prilohy ADR [10].

POZNAMKA. — Technické prilohy pre ADR sa uvadzaju na internetovej stranke:
http://www.unece.org./trans/danger/danger.htm a pre RID na http://www.otif.org/en/dangerous-goods.htm.

Tento dokument vypracoval CEN na zaklade mandatu, ktory mu udelili Eurépska komisia a Eurépske
zdruzenie volného obchodu.

V sulade s vnatornymi predpismi CEN/CENELEC su tuto eurépsku normu povinné prevziat narodné nor-
malizatné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Maceddnsko,
Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franctzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska, Islandu,
Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Norska, Polska, Portugalska, Rakuska, Ru-
munska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Spanielska, Svajgiarska, Svédska, Talianska a Tu-
recka.
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1 Predmet normy

Tato eurépska norma Specifikuje minimalne poziadavky na navrhovanie a vyrobu kovovych tlakovych nadrzi
na cestnu a Zelezni¢nu prepravu nebezpecnych tovarov s maximalnym pracovnym tlakom prekracujucim
50 kPa (0,5 bar). Norma zahffia poZiadavky na otvory, uzavery a ostatné vybavenie nadrzi. Nezahffia
poziadavky na obsluzné vybavenie. Nadrze na prepravu kryogénnych kvapalin pozri v EN 13530-1
a EN 13530-2.

POZNAMKA 1. — Navrhovanie a vyroba tlakovych nadr?i v stlade s predmetom tejto normy st prvom rade podriadené po-
Ziadavkam ¢lankov RID/ADR 6.8.2.1, 6.8.3.1 a 6.8.5 podla dblezitosti. Okrem toho sa musia splnit’ prislusné poziadavky
RID/ADR stipcov 12 a 13 tabulky A v &lankoch 3.2, 4.3 a 6.8.2.4. Na ostatné vybavenie nadrzi sa vztahuju podla délezZitosti
¢lanky 6.8.2.2 a 6.8.3.2. Odvolava sa na definicie uvedené v RID/ADR 1.2.1. Pri prenosnych nadrziach pozri aj 4.2, 6.7.2
a 6.7.3 v RID a ADR. Okrem toho platia prislu$né poZiadavky RID/ADR, stipce 10 a 11 tabulky A v &lankoch 3.2, 4.2, 6.7.2
a 6.7.3. Cisla uvedenych &lankov platia pre vydanie RID/ADR z roku 2013, pritom sa podrobuiju pravidelnej revizii. To moze
viest k doCasnej nezhode s EN 14025. Délezité je vediet, ze poziadavky RID/ADR maju prednost pred akymikolvek pozia-
davkami tejto normy.

POZNAMKA 2. — Tato norma sa vztahuje aj na skvapalnené plyny vratane LPG, hoci pre LPG je uréena EN 12493.

Ak sa neuvadza inac, ustanovenia uvadzaneé na celej Sirke strany platia pre vsetky druhy nadrzi. Ustano-
venia uvadzané v jednom stlpci platia takto:

Tlakove nadrze na cestnu a zeleznicnu prepravu Prenosné nadrze podfa 6.7 v RID/ADR
podla 6.8 v RID/ADR (lavy stlpec); (pravy stlpec).

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovSie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN 287-1 Qua//f/cat/on test of welders — Fusion welding — Part 1: Steels. [Skusky zvaracov. Tavné zvara-
nie. Cast 1: Ocele]

EN 1418 Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials. [ZvaraCsky personal.
Schvalovacie skusky operatorov tavného zvarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomecha-
nizované a automatizované zvaranie kovovych matenalov]

EN 1435 Non-destructive examination of welds — Radiographic examination of welded joints. [Nedestruk-
tivne skiSanie zvarov. Skusanie zvarovych spojov prezarovanim.]

EN 1591-1 Flanges and their joints — Design rules for gasketed circular flange connections — Part 1: Cal-
culation method. [Priruby a ich spoje. Pravidla vypo¢tu kruhovych tesneni prirubovych spojov. Cast 1:
Metéda vypoctu.]

EN 10204 Metallic products — Types of inspection documents. [Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly.]

EN 13094: 2008 Tanks for the transport of dangerous goods — Metallic tanks with a working pressure not
exceeding 0,5 bar — Design and construction. [Cisterny na prepravu nebezpecnych latok. Kovové cisterny
s pracovnym tlakom do 0,5 bar. Navrh a vyroba.]

EN 13445-2 Unfired pressure vessels — Part 2: Materials. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 2: Materialy.]

EN 13445-3: 2002 Unfired pressure vessels — Part 3: Design. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 3: Na-
vrhovanie.]

EN 13445-4 Unfired pressure vessels — Part 4: Fabrication. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast 4: Vyroba.]

EN 13445-8 Unfired pressure vessels — Part 8: Additional requirements for pressure vessels of aluminium
and aluminium alloys. [Nevyhrievané tlakové nadoby. Cast’ 8: Dodato¢né poziadavky na tlakové nadoby
z hlinika a hlinikovych zliatin.]

7 NARODNA POZNAMKA. — Nahradena EN ISO 9606-1 Kvalifikatné skusky zvaragov. Tavné zvaranie. Cast 1: Ocele.

") NARODNA POZNAMKA. — Nahradena EN ISO 14732 Zvaragsky personal. Schvalovacie skusky operatorov tavného zvarania
a zoradovacov odporového zvarania pre plnomechanizované a automatizované zvaranie kovovych materialov.

") NARODNA POZNAMKA. — Nahradena stiborom noriem EN ISO 17636 Nedestruktivne skusanie zvarov. Skuganie prezarovanim.

8
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EN ISO 3834-1 Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 1: Criteria for the se-
lection of the appropriate level of quality requirements (ISO 3834-1). [PoZiadavky na kvalitu pri tavnom
zvarani kovovych materialov. Cast 1: Kritéria na vyber primeranej Urovne poziadaviek na kvalitu.]

EN ISO 3834-2 Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 2: Comprehensive qu-
ality requirements (ISO 3834-2). [Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych materialov. Cast 2:
Uplné poziadavky na kvalitu.]

EN ISO 4136 Destructive tests on welds in metallic materials — Transverse tensile test (ISO 4136).
[Destruktivne skusky zvarov kovovych materidlov. Skuska tahom zvarového spoja v prie€nom smere.]

EN ISO 5173 Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests (ISO 5173). [DeStruktivne
skusky zvarov kovovych materidlov. Skusky lamavosti.]

EN ISO 5817 Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding ex-
cluded) — Quality levels for imperfections (ISO 5817). [Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titanu a ich
zliatin zhotovené tavnym zvaranim (okrem lu€ového zvarania). Stupne kvality.]

EN ISO 9606-2 Qualification test of welders — Fusion welding Part 2: Aluminium and aluminium alloys
(ISO 9606-2). [SkuSky zvaraCov. Tavne zvaranie. Cast' 2: Hlinik a zliatiny hlinika.]

EN ISO 9712 Non destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel (ISO 9712). [Ne-
destruktivne skuSanie. Kvalifikacia a certifikacia pracovnikov nedestruktivneho skusania.]

EN ISO 10042 Welding — Arc-welded joints in aluminium and its alloys — Quality levels for imperfections
(ISO 10042). [Zvaranie. Zvarové spoje hlinika a zliatin hlinika zhotovené oblikovym zvaranim. Stupne kvality.]

EN ISO 15607 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules
(ISO 15607). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materidlov. VSeobecné zasady.]

EN ISO 15609-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblukové zvaranie.]

EN ISO 15609-3 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 3: Electron beam welding (ISO 15609-3). [Stanovenie a schvalenie postu-
pov zvarania kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 3: Zvaranie elektronovym li¢om.]

EN ISO 15609-4 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 4: Laser beam welding (ISO 15609-4). [Stanovenie a schvalenie postupov
zvarania kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 4: Zvaranie laserovym lu¢om.]

EN ISO 15613 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification
based on pre-production welding test (ISO 15613). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie na zaklade predvyrobnej skusky zvarania.]

EN ISO 15614-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 1. Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys
(ISO 15614-1). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Skuska postupu zvara-
nia. Cast 1: Oblukové a plamefiové zvaranie oceli a oblukové zvaranie niklu a niklovych zliatin.]

EN ISO 15614-2 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys (ISO 15614-2). [Stanovenie a schvalenie
postupov zvarania kovovych materidlov. Skuska postupu zvarania. Cast 2: Oblukové zvéranie hlinika
a zliatin hlinika.]

EN ISO 17635 Non-destructive testing of welds — General rules for metallic materials (ISO 17635).
[NedesStruktivne skusanie zvarov. VSeobecné pravidla pre kovové materialy.]

EN ISO 17637 Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints (ISO 17637).
[Nedestruktivne skudanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov.]

EN 1SO 17640 Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Techniques, testing levels, and
assessment (ISO 17640). [NedeStruktivne skusanie zvarov. Skusanie zvarovych spojov ultrazvukom.]

ISO 1496-3 Series 1 freight containers — Specification and testing — Part 3: Tank containers for liquids,
gases and pressurized dry bulk. [Kontajnery ISO radu 1. Technické poZiadavky a skuSanie. Cast’ 3:
Nadrzkové kontajnery na kvapaliny, plyny a tlakom manipulované sypké materialy.]

ISO 7005-1 Metallic flanges — Part 1: Steel flanges for industrial and general service piping systems.
[Kovové priruby. Cast 1: Priruby z ocele na priemyselné a vSeobecné potrubné systémy.]
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