ICS 25.220.10 SLOVENSKA TECHNICKA NORMA Jun 2018

Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou STN
naterovych latok a podobnych vyrobkov EN ISO 8502-3
Skusky na posudzovanie Cistoty povrchu

STN Cast’ 3: Stanovenie prachu na ocelovych

povrchoch pripravenych na natieranie

(metéda snimania samolepiacou paskou) 03 8224

(ISO 8502-3: 2017)

Preparation of steel substrates before application of paints and related products
Tests for the assessment of surface cleanliness
Part 3: Assessment of dust on steel surfaces prepared for painting (pressure-sensitive tape method)

Préparation des subjectiles d’acier avant application de peintures et de produits assimilés

Essais pour apprécier la propreté d'une surface

Partie 3: Evaluation de la poussiére sur les surfaces d’acier préparées pour la mise en peinture (méthode du ruban adhésif sensible
a la pression)

Vorbereitung von Stahloberflaichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen
Prifungen zum Beurteilen der Oberflachenreinheit
Teil 3: Beurteilung von Staub auf fiir das Beschichten vorbereiteten Stahloberflaichen (Klebeband-Verfahren)

Tato norma je slovenskou verziou eurdpskej normy EN 1SO 8502-3: 2017.
Preklad zabezpecil Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky.
Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN ISO 8502-3: 2017.
It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajucich noriem

Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN ISO 8502-3 z jula 2017, ktora od 1. 7. 2017 nahradila
STN EN ISO 8502-3 z decembra 2001 v celom rozsahu.

126634

Urad pre normalizéciu, metrolégiu a ski$obnictvo Slovenskej republiky, 2018
Slovenska technicka norma a technicka normalizaéna informacia je chranena zakonom €. 60/2018 Z. z. o technickej normalizacii.
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Narodny predhovor

Obrazky v tejto norme su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN, © 2017 CEN, ref. ¢&.
EN ISO 8502-3: 2017 E.

Toto druhé vydanie rusi a nahradza prvé vydanie (ISO 8502-3: 1992), ktoré bolo technicky revidované
s nasledujucimi zmenami:

a) v Casti2 a 5.1, IEC 454-2 sa nahradilo IEC 60454-2;

b) v tabulke 1, desatinna bodka sa nahradila desatinnou Ciarkou;

c) pridal sa obrazok A.4 a povodny obrazok A.4 sa premenoval na obrazok A.5;
d) dokument sa redak&ne revidoval.

ISO 8502 pozostava z tychto Casti so spolo€nym nazvom Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou
néaterovych latok a podobnych vyrobkov. Skisky na posudzovanie Cistoty povrchu:

— Cast 2: Laboratérne stanovenie chloridov na &istenom povrchu

— Cast 3: Stanovenie prachu na ocelovych povrchoch pripravenych na natieranie (metéda snima-
nia samolepiacou paskou)

— Cast 4: Navod na odhad pravdepodobnosti kondenzacie vihkosti pred nanasanim naterov

— Cast 5: Stanovenie chloridov na ocelovom povrchu pripravenom na natieranie (rurkova metéda
detekcie i6nov)

— Cast 6: Extrakcia rozpustnych negistét na analyzu. Bresslova metéda
— Cast 9: Prevadzkova metdda na konduktometrické stanovenie soli rozpustnych vo vode
— Cast 11: Prevadzkova metdda na turbidometrické stanovenie siranov rozpustnych vo vode

— Cast 12: Prevadzkova metdda na titraéné stanovenie Zeleznatych iénov rozpustnych vo vode

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su vtomto dokumente normativnhymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouZivani. Pri datovanych odkazoch sa pouZije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouZije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

POZNAMKA 1. — Ak bola medzinarodna publikacia zmenena spoloénymi modifikaciami, &o je indikované oznagenim (mod),
pouzije sa prislusna EN/HD.

POZNAMKA 2. — Aktualne informacie o platnych a zru$enych STN mozno ziskat na webovej stranke www.unms.sk.
ISO 4618 zavedena v STN EN ISO 4618 Naterové latky. Terminy a definicie (ISO 4618) (67 3003)

ISO 8501-1 zavedena v STN ISO 8501-1 Priprava ocefovych podkladov pred aplikaciou naterovych latok
a podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie &istoty povrchu. Cast 1: Stupne korézie a stupne pripravy
nenatretych ocelovych podkladov a ocelovych podkladov po celkovom odstraneni predchadzajucich nate-
rov (ISO 8501-1) (03 8223)

IEC 60454-2 zavedena v STN EN 60454-2 Samolepiace pasky na pouzitie v elektrotechnike. Cast 2:
Skudobné metddy (34 6542)

Vypracovanie normy

Spracovatel: Doc. Ing. Marta Chovancova, PhD., Bratislava

Technicka komisia: TK 76 Korézia a ochrana materialov proti korézii
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EUROPSKA NORMA EN ISO 8502-3
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Februar 2017

ICS 25.220.10 Nahradza EN ISO 8502-3: 1999

Priprava ocelovych podkladov
pred aplikaciou naterovych latok a podobnych vyrobkov
. Skusky na posudzovanie Cistoty povrchu
Cast’ 3: Stanovenie prachu na ocelovych povrchov
pripravenych na natieranie
(metéda snimania samolepiacou paskou)
(ISO 8502-3: 2017)

Preparation of steel substrates
before application of paints and related products
Tests for the assessment of surface cleanliness
Part 3: Assessment of dust on steel surfaces
prepared for painting (pressure-sensitive tape method)
(ISO 8502-3: 2017)

Préparation des subjectiles d’acieravant Vorbereitung von Stahloberflachen vor
application de peintures et de produits assimilés dem Auftragen von Beschichtungsstoffen
Essais pour apprécier la propreté d’'une surface Prafungen zum Beurteilen

Partie 3: Evaluation de la poussiére der Oberflachenreinheit

sur les surfaces d’acier préparées pour Teil 3: Beurteilung von Staub

la mise en peinture (méthode du ruban auf fur das Beschichten vorbereiteten
adhésif sensible a la pression) Stahloberflachen (Klebeband-Verfahren)
(ISO 8502-3: 2017) (ISO 8502-3: 2017)

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 30. septembra 2016.

Clenovia CEN sU povinni pinit vnutorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych su uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktualizo-
vané zoznamy a bibliografické odkazy tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poziadanie
dostat od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficidlnych verziach (anglickej, francuzskej, nemeckej). Verzia
v akomkolvek inom jazyku, ktort na vilastnu zodpovednost’ vydal ¢len CEN v preklade do narodného ja-
zyka a oznamil Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju oficialne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizéacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Macedonsko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclzska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
Rakuska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Srbska, Spanielska, Svajéiarska,
Svédska, Talianska a Turecka.

CEN

Eurdpsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2017 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. €. EN ISO 8502-3: 2017 SK
prostriedkami su vyhradené na celom svete ¢lenom CEN.

Urad pre normalizaciu, metrolégiu a ski$obnictvo Slovenskej republiky 3
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Eurépsky predhovor

Tento dokument (EN ISO 8502-3: 2017) vypracovala technicka komisia ISO/TC 35 Naterové latky v spo-
lupraci s technickou komisiou CEN/TC 139 Naterové latky, ktorej sekretariat je v DIN.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat’ postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorsie do augusta 2017 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit
najneskorsie do augusta 2017.

Upozorniuje sa na moznost, Ze niektoré €asti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.
CEN [a/alebo CENELEC] nezodpovedaju za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto patento-
vych prav.

Tento dokument nahradza EN ISO 8502-3: 1999.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN-CENELEC su tuto eurépsku normu povinné prevziat narodné
normalizatné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Macedon-
sko, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska, Francuzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska,
Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Norska, Polska, Portugalska, Raku-
ska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Srbska, Spanielska, Svajciarska, Svédska,
Talianska a Turecka.

Oznamenie o schvaleni
Text ISO 8502-3: 2017 schvalil CEN ako EN ISO 8502-3: 2017 bez akychkolvek modifikacii.

Uvod

Funkénost' ochrannych povlakov vytvorenych z naterov a podobnych vyrobkov nanesenych na oceli je
vyznamne ovplyvnena stavom ocelového povrchu bezprostredne pred nanesenim nateru. Zakladné fak-
tory, ktoré ovplyvriuju plnenie ich funkcie su tieto:

a) pritomnost hrdze a okovin;
b) pritomnost necistdt na povrchu vratane soli, prachu, olejov a mastnét;
c) profil povrchu.

Subory medzinarodnych noriem 1SO 8501, ISO 8502 a ISO 8503 poskytuju metédy na hodnotenie tychto
faktorov, subor ISO 8504 je navodom na dostupné predupravné metddy na Cistenie ocefovych podkladov,
ktoré indikuju dosiahnutelnu Specifikovanu uroven gistoty.

Tieto subory medzinarodnych noriem neobsahuju Ziadne odporu€ania na ochranné povlakové systémy,
ktoré sa nanasaju na ocelovy povrch. Neobsahuju ani Zziadne odporu€ania na poZiadavky tykajuce sa
kvality povrchu v $pecifickych situaciach, ked kvalita povrchu mdze dokonca priamo ovplyvnit vyber
ochranného povlaku, ktory sa ma nanasat a jeho funkciu. Tieto odporu¢ania mozno n3jst v dalSich do-
kumentoch, akymi su narodné normy a prevadzkové predpisy. Bude potrebné, aby pouZivatelia tychto
medzinarodnych noriem zabezpecili, Ze Specifikovana kvalita bude tato:

— kompatibilna a vhodna tak pre environmentalne podmienky, v ktorych je ocel exponovana a aj
pre ochranné povlakové systémy, ktoré sa pouZziju, a

— v ramci moznosti Specifikovaného postupu Cistenia.

Uvedené subory Styroch medzinarodnych noriem sa vztahuju na nasledujuce aspekty pripravy ocelovych
podkladov pred aplikaciou naterov a podobnych vyrobkov:

— IS0 8501 Vizualne posudzovanie Eistoty povrchu;

— IS0 8502 Skusky na posudzovanie Gistoty povrchu;

— IS0 8503 Charakteristiky drsnosti povrchu abrazivne €istenych ocefovych podkladov;
— IS0 8504 Metody pripravy povrchu.

Kazda z uvedenych medzinarodnych noriem je rozdelena na jednotlivé ¢asti.

Urad pre normalizaciu, metrolégiu a ski$obnictvo Slovenskej republiky 5
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Tato Cast’ ISO 8502 opisuje postup na posudenie mnozZstva a velkosti €astic prachu na ocefovych po-
vrchoch pripravenych na nanasanie naterov pomocou samolepiacej pasky.

V predpise poZiadaviek na nanasanie naterov, ktory je su€astou dohody, su uvedené podrobnosti o pri-
prave povrchu abrazivnym Cistenim. BeZne sa stanovi, Ze povrch musi byt zbaveny vSetkych necistot
vratane oleja, mastnoty, Spiny, prachu a vo vode rozpustnych soli.

Prach na abrazivne oCistenom povrchu mézZe nasledne zniZzovat’ prilnavost organickych povlakov, pri ab-
sorpcii vihkosti moze aktivovat’ kor6ziu abrazivne ocistenych ocelovych povrchov. Akumulacia prachu sa
gasto pozoruje na vodorovnom povrchu, vnutraj§ku potrubi a na miestach $trukturainej kavitacie. Spe-
cialne prehliadky maju potvrdit, Ze vSetky plochy su pred nanasanim naterov spravne ocistené a zbavené
prachu.

PretoZze spbsob hodnotenia zahriiuje subjektivne faktory, tak skuska nedovoluje presné stanovenie pra-
chu, ktory zostal na abrazivne ocistenych povrchoch. Ak ju v8ak vykonava skuseny pracovnik, najma pri
pouZiti porovnavacej metoddy so vzorkami Standardov, su ziskané vysledky uzito€nou informaciou.

Pri vyhodnocovani v praxi prichadzaju do uvahy mnohé premenlivé podmienky. Polet alebo frekvencia
skusok, plosné rozloZenie, datum a €as skuSok maju byt predmetom dohody zu&astnenych stran.

6 Urad pre normalizéciu, metrolégiu a ski$obnictvo Slovenskej republiky
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1 Predmet normy

Tato ¢ast ISO 8502 opisuje metddu na posudzovanie zvySku prachu na o€istenych ocelovych povrchoch
pripravenych na nanasanie nateru. Jej su€astou je ilustracna klasifikacia stanovenia priemerného mnoz-
stva prachu. Obsahuje tieZ opis stupfov posudenia priemernej velkosti ¢astic prachu.

Opisana metdda je kvalitativnou skuskou uzito€nou na ocelovy povrch pred ¢istenim zodpovedajucim
stupiiu korézie A, B alebo C, ako je to definované v ISO 8501-1. Mdze sa pouzit ako skuska ,vyhovu-
je/nevyhovuje* alebo poskytuje staly zaznam o prachu pritomnom na povrchu.

POZNAMKA. — Kvantitativne hodnotenie a triedy velkosti uvedené v tejto dasti ISO 8502 sa odvodili z ISO 4628-1.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich €asti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su
nevyhnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouZije len citované vydanie. Pri
nedatovanych odkazoch sa pouZije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vsetkych zmien.)

ISO 4618 Paints and varnishes — Terms and definitions. [Naterové latky. Terminy a definicie.]

ISO 8501-1 Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Visual
assessment of surface cleanliness — Part 1: Rust grades and preparation grades of uncoated steel sub-
strates and of steel substrates after overall removal of previous coatings. [Priprava ocelovych podkladov
pred aplikaciou naterovych latok a podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie &istoty povrchu. Cast 1:
Stupne korozie a stupne pripravy nenatretych ocefovych podkladov a ocelovych podkladov po celkovom
odstraneni predchadzajucich naterov.]

IEC 60454-2 Pressure-sensitive adhesive tapes for electrical purposes — Part 2. Methods of test.
[Samolepiace pasky na pouzitie v elektrotechnike. Cast 2: SkuSobné metody.]

koniecnahladu -textdalejpokracujevplatenejverzii STN

Urad pre normalizaciu, metrolégiu a ski$obnictvo Slovenskej republiky 7
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