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Zvaranie
STN Predpisy pre zakladné skusky zvaracov STN 050705

Welding. Regulations for the basic tests of welders
Soudage. Réglementation pour les tests de base des soudeurs

SchweilRen. Vorschriften fur die Grundprifung von SchweilRern

Nahradenie predchadzajucich noriem

Tato norma nahradza STN 05 0705 z augusta 1976 v celom rozsahu.
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Narodny predhovor

Suvisiace normy

STN 05 0600 Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenie pre zvaranie kovov. Projektovanie a priprava pracovisk
STN 05 0601 Zvaranie. Bezpe€nostné ustanovenia pre zvaranie kovov. Prevadzka

STN 05 0610 Zvaranie. Bezpe€nostné ustanovenia pre plamenové zvaranie kovov a rezanie kovov

STN 05 0630 Zvaranie. Bezpe€nostné ustanovenia pre oblikové zvaranie kovov

STN 05 0650 Zvaranie. Bezpe€nostné ustanovenia pre odporové zvaranie kovov

STN EN ISO 4063 Zvaranie a pribuzné procesy. Zoznam spdsobov zvarania a ich Ciselné oznacovanie
(ISO 4063) (05 0011)

STN EN ISO 5817 Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titdnu a ich zliatin zhotovené tavnym zvaranim
(okrem lucového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817) (05 0110)

STN EN ISO 6520-1 Zvaranie a pribuzné procesy. Zatriedenie chyb zvarovych spojov kovovych materia-
lov. Cast 1: Tavné zvaranie (ISO 6520-1) (05 0005)

STN EN ISO 6947 Zvaranie. Polohy zvarania (ISO 6947) (05 0024)

STN EN ISO 9017 Destruktivne skusky zvarov kovovych materialov. Skuska rozlomenim (ISO 9017)
(05 1126)

STN EN ISO 9606-1 Kvalifikacné skisky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast 1: Ocele (ISO 9606-1) (05 0712)

STN EN ISO 9606-2 Skusky zvaradov. Tavné zvaranie. Cast 2: Hiinik azliatiny hlinka (ISO 9606-2)
(05 0712)

STN EN ISO 9606-3 Skusky zvaracov. Tavné zvéaranie. Cast 3: Med a zliatiny medi (ISO 9606-3) (05 0713)
STN EN ISO 9606-4 Skusky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast 4: Nikel a zZliatiny niklu (ISO 9606-4) (05 0714)

STN EN ISO 9606-5 Skusky zvaragov. Tavné zvaranie. Cast 5: Titan a zliatiny titanu, zirkén a zliatiny zir-
konu (ISO 9606-5) (05 0715)

STN EN ISO 9712 Nedestruktivne skisanie. Kvalifikacia a certifikacia pracovnikov nedestruktivneho sku-
$ania (1ISO 9712) (01 5000)

STN EN ISO 14175 Zvaracie materialy. Plyny a zmesi plynov na tavné zvaranie a pribuzné procesy
(ISO 14175) (05 2215)

STN EN ISO 14732 ZvaracCsky personal. Schvalovacie skusky operatorov tavného zvarania a zoradova-
C¢ov odporového zvarania pre plnomechanizované a automatizované zvaranie kovovych materialov
(ISO 14732) (05 0708)

STN EN ISO 15609-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Stanovenie po-
stupu zvarania. Cast 1: Oblukové zvaranie (ISO 15609-1) (05 0311)

STN EN ISO 15609-2 Stanovenie a posudzovanie postupov zvarania kovovych materialov. Stanovenie
postupu zvarania. Cast 2: Zvaranie plamenom (ISO 15609-2) (05 0311)

STN EN ISO 15614-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Skuska postupu
zvarania. Cast 1: Oblukové a plamenové zvaranie oceli a oblukové zvaranie niklu a zliatin niklu
(ISO 15614-1) (05 0310)

STN EN ISO/IEC 17024 Posudzovanie zhody. VSeobecné poziadavky na organy vykonavajuce certifika-
ciu os6b (ISO/IEC 17024) (01 5258)

STN EN ISO 17637 NedeStruktivne skisanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov
(ISO 17637) (05 1180)

TNI CEN ISO/TR 15608 Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém kovovych materidlov (ISO/TR 15608)
(05 0100)

ISO 3554 dosial nezavedena

2 Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skugobnictvo Slovenskej republiky



STN 05 0705: 2019

Zmeny oproti predchadzajicemu vydaniu normy

Tato norma bola technicky prepracovana. Koncepcia vzdelavania v zakladnych kurzoch zostava nezme-
nena, ale bolo nahradené nazvoslovie, ktoré je znacne zastaralé, terminmi a definiciami podla dnesSnych
poziadaviek. Takisto boli revidované referenéné Cisla, znacky a skratky terminov v sulade eurépskymi
a medzinarodnymi normami. Riadiace a skuSobné organizacie z pévodnej normy boli odstranené kvéli
neaktualnosti a boli nahradené vSeobecnymi terminmi a definiciami, aby boli univerzalne pouzitelné akre-
ditovanymi certifikacnymi organmi.

V ramci inovacie boli zavedené identifikacné karty zvaracov ako postupna nahrada zvaracskych preuka-
zov v tlaCenej forme.

Patentové prava

Upozoriuje sa na moznost, Ze niektoré prvky tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.
UNMS SR nezodpoveda za identifikaciu akéhokolvek alebo vSetkych takychto patentovych prav.

Vypracovanie normy

Spracovatel: Ing. Attila Tarcsi, Bratislava

Technicka komisia: TK 11 Zvaranie a pribuzné procesy

Urad pre normalizéciu, metrolégiu a skugobnictvo Slovenskej republiky 3
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Predhovor

Tento dokument (STN 05 0705: 2019) v plnom rozsahu prepracovala technicka komisia TK 11 Zvaranie
a pribuzné procesy v spolupraci so skuSobnymi organizaciami pdsobiacimi v Slovenskej republike, za
ucelom zosuladenia narodnej normy s prijatymi normami EN a ISO.

Uvod

Tato norma obsahuje zasady, ktoré sa musia dodrziavat pri vzdelavani a kvalifikaénych skuskach zvara-
¢a kovov.

Norma stanovuje podmienky na vzajomné uznavanie odbornej spdsobilosti zvaracov certifikacnymi or-
ganmi v rdznych oblastiach pouzitia a je platna len na Uzemi Slovenskej republiky.

1 Predmet normy

Tato slovenska technicka norma Specifikuje vzdelavanie a spdsob skusania vedomosti a zru€nosti zvara-
Ca a zaskolenych pracovnikov, ktoré sa pozaduju pri zvarani kovov pri vyrobe novych kon$trukcii a opra-
vach, ktoré nevyzaduju skusku podla suboru noriem STN EN ISO 9606 a STN EN ISO 14732. Tato nor-
ma neopravnuje vykonavat zvaraciu ¢innost v podmienkach so $pecifickymi poziadavkami na bezpec-
nost’ zvaranych konstrukcii a vyrobkov podla technickych noriem a predpisov.

Pouzitie tejto normy zaruCuje, Ze odborna priprava a skuska sa vykona podla jednotného vzdelavacieho
a skuSobného postupu.

Skuska zru€nosti zvaraCa a zasSkoleného pracovnika je zakladnou podmienkou na zaistenie kvality zva-
rania.

Spdsoby zvarania, na ktoré sa odvolava tato norma, zahffiaju prevazne tie spésoby tavného zvarania,
ktoré sa oznacuju ako ru¢né alebo Ciastocne mechanizované.

ZvaracCské preukazy a identifikacné karty je podla tejto normy opravnena vydavat skuSobna organizacia,
ktora je sucastou certifikacného organu os6b. Skusobna organizacia musi mat vypracované vykonavacie
smernice, resp. postupy pre vzdelavanie a kvalifikaciu v zmysle tejto normy.

2 Normativne odkazy

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

EN ISO 4063 Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers
(ISO 4063). [Zvaranie a pribuzné procesy. Zoznam spOsobov zvarania a ich Ciselné oznacovanie (1ISO 4063).]

EN ISO 5817 Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding ex-
cluded) — Quality levels for imperfections (ISO 5817). [Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titanu a ich
zliatin zhotovené tavnym zvaranim (okrem li¢ového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817).]

STN EN ISO 6520-1 Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic
materials — Part 1: Fusion welding (ISO 6520-1). [Zvaranie a pribuzné procesy. Zatriedenie chyb zvaro-
vych spojov kovovych materialov. Cast’ 1: Tavné zvaranie (ISO 6520-1).]

STN EN ISO 6947 Welding and allied processes — Welding positions (ISO 6947). [Zvaranie. Polohy zva-
rania (ISO 6947).]

STN EN ISO 9017 DeSstruktivne skusky zvarov kovovych materialov. Sktuska rozlomenim (ISO 9017).
[Destruktivne skusky zvarov kovovych materidlov. Skuska rozlomenim (ISO 9017).]

STN EN ISO 9606-1 Qualification testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels (ISO 9606-1). [Kva-
lifikaéné skusky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast 1: Ocele (ISO 9606-1).]

Urad pre normalizéciu, metrolégiu a skugobnictvo Slovenskej republiky 5
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STN EN ISO 9606-2 Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium al-
loys (ISO 9606-2). [Skusky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast 2 : Hlinik a zliatiny hlinika (ISO 9606-2).]

STN EN ISO 9606-3 Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys
(ISO 9606-3). [Skusky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast 3: Med a zliatiny medi (ISO 9606-3).]

STN EN ISO 9606-4 Approval testing of welders — Fusion welding — Part 4: Nickel and nickel alloys
(ISO 9606-4). [SkuSky zvaraCov. Tavné zvaranie. Cast 4: Nikel a zliatiny niklu (ISO 9606-4).]

STN EN ISO 9606-5 Approval testing of welders — Fusion welding — Part 5: Titanium and titanium alloys,
zirconium and zirconium alloys (ISO 9606-5). [Skusky zvaraCov. Tavné zvaranie. Cast 5: Titan a zliatiny
titanu, zirkén a zliatiny zirkonu (ISO 9606-5).]

STN EN ISO 9712 Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel (ISO 9712).
[Nedestruktivne skusanie. Kvalifikacia a certifikacia pracovnikov nedestruktivneho skusania (ISO 9712).]

STN EN ISO 14175 Welding consumables — Gases and gas mixtures for fusion welding and allied pro-
cesses (ISO 14175). [Zvaracie materialy. Plyny a zmesi plynov na tavné zvaranie a pribuzné procesy
(ISO 14175).]

STN EN ISO 14732 Welding personnel — Qualification testing of welding operators and weld setters for
mechanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732). [Zvara&sky personal. Schvalovacie
skusky operatorov tavného zvéarania a zoradovacov odporového zvarania pre plnomechanizované a au-
tomatizované zvaranie kovovych materidlov (1SO 14732).]

STN EN ISO 15609-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Wel-
ding procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1). [Stanovenie a schvalenie postupov
zvarania kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 1: Oblukové zvaranie (ISO 15609-1).]

STN EN ISO 15609-2 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Wel-
ding procedure specification — Part 2: Gas welding (ISO 15609-2). [Stanovenie a posudzovanie postupov
zvarania kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast 2: Zvaranie plameriom (ISO 15609-1).]

STN EN ISO 15614-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Wel-
ding procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys
(ISO 15614-1). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Skuska postupu zvéra-
nia. Cast 1: Oblukové a plamefiové zvéranie oceli aoblukové zvaranie niklu a niklovych zliatin
(ISO 15614-1).]

STN EN ISO/IEC 17024 Conformity assessment — General requirements for bodies operating certifikation
of persons (ISO/IEC 17024). [Posudzovanie zhody. VSeobecné poziadavky na organy vykonavajuce cer-
tifikaciu oséb (ISO/IEC 17024).]

STN EN ISO 17637 Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints (ISO 17637).
[Nedestruktivne skusanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov (1ISO 17637).]

TNI CEN ISO/TR 15608 Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system (ISO/TR 15608).
[Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém kovovych materialov (ISO/TR 15608).]

ISO 3554 Credit cards — Magnetic stripe encoding for tracks 1 and 2. [Kreditné karty. Kédovaci magnetic-
ky pasik pre stopy 1 a 2.]

koniecnahladu - textdalejpokracujevplatenejverzii STN
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