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Tato norma je slovenskou verziou eurépskej normy EN ISO 8504-3: 2018.

Preklad zabezpegil Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skugobnictvo Slovenskej republiky.

Tato norma ma rovnaké postavenie, ako maju oficidlne verzie.

This standard is the Slovak version of the European Standard EN 1SO 8504-3: 2018.

It was translated by Slovak Office of Standards, Metrology and Testing.
It has the same status as the official versions.

Nahradenie predchadzajtcich noriem

Tato norma nahradza anglicku verziu STN EN 1SO 8504-3 z juna 2019, ktora od 1. 6. 2019 nahradila

STN EN ISO 8504-3 z aprila 2002 v celom rozsahu.
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Narodny predhovor
Toto druhé vydanie rusi a nahradza prvé vydanie (ISO 8504-3: 1993), ktoré bolo technicky revidované.
Vykonali sa tieto hlavné zmeny:

— pridanie rotaného narazového nastroja k mechanickym nastrojom;

— v kapitole 6 nahradenie kontroly posudzovanim.

Zoznam v8etkych Casti ISO 8504 suboru sa nachadza na webovom sidle ISO.

Normativne referenéné dokumenty

Nasledujuce dokumenty, celé alebo ich Casti, su v tomto dokumente normativnymi odkazmi a su nevy-
hnutné pri jeho pouzivani. Pri datovanych odkazoch sa pouzije len citované vydanie. Pri nedatovanych
odkazoch sa pouzije najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane vSetkych zmien).

POZNAMKA 1. — Ak bola medzinarodna publikacia zmenena spoloénymi modifikaciami, o je indikované oznagenim (mod),
pouzije sa prislusna EN/HD.

POZNAMKA 2. — Aktualne informécie o platnych a zruSenych STN mozno ziskat na webovej stranke www.unms.sk.

ISO 8501-1 zavedena v STN EN ISO 8501-1 Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou naterovych
latok a podobnych vyrobkov. Vizuélne posudzovanie Sistoty povrchu. Cast 1: Stupne korézie a stupne
pripravy nenatretych ocefovych podkladov a ocelovych podkladov po celkovom odstraneni predchadzaju-
cich naterov (ISO 8501-1) (03 8223)

ISO 8501-2 zavedena v STN EN ISO 8501-2 Priprava ocefovych podkladov pred nanesenim naterovych
latok a podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie Cistoty povrchu. Cast 2: Stupne pripravy natiera-
nych ocelovych podkladov po lokalnom odstraneni predchadzajucich naterov (ISO 8501-2) (03 8223)

Vypracovanie normy

Spracovatel: Doc. Ing. Marta Chovancova, PhD., Bratislava

Technicka komisia: TK 76 Korézia a ochrana materialov proti korézii
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EUROPSKA NORMA EN ISO 8504-3
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM December 2018

ICS 25.220.10 Nahradza EN ISO 8504-3: 2001

Priprava ocelovych podkladov pred nanesenim
naterovych latok a podobnych vyrobkov
Metody pripravy povrchov
Cast’ 3: Ruéné a mechanické éistenie
(1SO 8504-3: 2018)

Preparation of steel substrates before application of paints and related products
Surface preparation methods
Part 3: Hand- and power-tool cleaning
(ISO 8504-3: 2018)

Préparation des subjectiles d acier avant Vorbereitung von Stahloberflachen vor
application de peintures et de produits dem Auftragen von Beschichtungsstoffen
assimilés Verfahren fir die Oberflachenvorbereitung
Méthodes de préparation des subjectiles Teil 3: Reinigen mit Handwerkzeugen und
Partie 3: Nettoyage a la main et a la machine mit maschinell angetriebenen Werkzeugen
(ISO 8504-3: 2018) (ISO 8504-3: 2018)

Tuato eurdpsku normu schvalil CEN 27. oktébra 2018.

Clenovia CEN su povinni plnit vnitorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych st uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurépskej norme bez akychkolvek zmien priznava postavenie narodnej normy. Aktuali-
zované zoznamy a bibliografické Udaje tykajuce sa takychto narodnych noriem mozno na poZiadanie
dostat’ od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého &lena CEN.

Téato eurdpska norma existuje v troch oficialnych verziach (anglickej, francuzskej, nemeckej). Verzia v akom-
kolvek inom jazyku, ktoru vydal na vlastni zodpovednost’ &len CEN v preklade do narodného jazyka a ktora
bola oznamena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako maju oficidlne verzie.

Clenmi CEN su narodné normalizaéné organizacie Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky
Macedénsko, Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Franclizska, Grécka, Holandska, Chorvatska,
irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Nérska, Polska, Portugalska,
RakUska, Rumunska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Srbska, Spanielska, Svajéiarska,
Svédska, Talianska a Turecka.

CEN

Eurépsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2018 CEN VSetky prava na vyuzivanie v akejkolvek forme a akymikolvek Ref. €. EN ISO 8504-3: 2018 SK
prostriedkami su vyhradené na celom svete ¢lenom CEN.
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Eurépsky predhovor

Tento dokument (EN 1SO 8504-3: 2008) pripravila technicka komisia ISO/TC 35 ,NA® v spolupraci s tech-
nickou komisiou CEN/TC 139 Naterové latky, ktorej sekretariat je v DIN.

Tejto eurdpskej norme sa musi priznat postavenie narodnej normy bud vydanim identického textu, alebo
oznamenim najneskorsie do juna 2019 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa zrusit' naj-
neskorsie do juna 2019.

Upozorfiuje sa na moznost, Ze niektoré Casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych prav.
CEN nezodpoveda za identifikaciu ktoréhokolvek alebo vSetkych takychto patentovych prav.

Tento dokument nahradza EN ISO 8504-3: 2001.

V sulade s vnutornymi predpismi CEN-CENELEC su povinné prevziat tito eurépsku normu narodné nor-
malizacné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Byvalej juhoslovanskej republiky Maceddnsko,
Cypru, Ceska, Danska, Esténska, Finska, Francuzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska, Islandu,
Litvy, LotySska, Luxemburska, Madarska, Malty, Nemecka, Norska, Polska, Portugalska, Rakuska, Ru-
munska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstva, Srbska, Spanielska, Svajéiarska, Svédska, Talian-
ska a Turecka.

Oznamenie o schvaleni

Text medzinarodnej normy ISO 8504-3: 2018 schvalil CEN ako EN ISO 8504-3: 2018 bez akychkolvek
modifikacii.

Uvod

Uzitkové vlastnosti ochrannych povlakov naterovych latok a podobnych vyrobkov pouZivanych na Gpravu
ocele vyznamne ovplyviiuje stav ocele tesne pred ich nanasanim. Zakladné faktory, ktoré ovplyvriuju ich
uzitkové vlastnosti su tieto:

a) pritomnost hrdze a okovin;
b) pritomnost nedistdt na povrchu vratane soli, prachu, olejov a tukov;
¢) profil povrchu.

ISO 8501 a ISO 8502 sa vypracovali nato, aby poskytli metdédy na posudzovanie tychto faktorov, kym
ISO 8504 poskytuje navody dostupnych metéd na Cistenie ocelovych podkladov a poukazuje v kazdej
Z nich na moznosti na dosiahnutie ur&itych stupriov Cistoty.

Tieto medzinarodné normy neobsahuju odporu€ania na ochranné naterové systémy, ktoré sa maju apli-
kovat na ocelovy povrch. Ziadna z nich neodpori&a poziadavky na kvalitu povrchu pre $pecifické pri-
pady, hoci kvalita povrchu mdze priamo vplyvat na vyber ochranného nateru pre upravovany povrch a na
jeho uzitkové vlastnosti. Takéto odporucania su dostupné v inych dokumentoch, ako su narodné normy
a subory pravidiel. PouZivatelia tychto medzinarodnych noriem maju vSak zabezpedit, aby uréena kvalita
bola takato:

— zluCitelna a vhodna pre podmienky prostredia, ktorému bude ocel vystavena a pre pouzity
ochranny povlakovy systém;

— dosiahnutelna uréenymi postupmi Cistenia.
Uvedené tri medzinarodné normy sa zaoberaju tymito strankami pripravy ocelovych podkladov:
— 180 8501 (vSetky €asti): vizualne posudzovanie Cistoty povrchu;
— 1S0 8502 (vSetky Casti): skusky na posudzovanie €istoty povrchu;
— 1S0 8504 (vSetky Casti): metédy pripravy povrchu.

Kazda z tychto medzinarodnych noriem je rozdelena na samostatné Casti.
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Podstatnym ciefom pripravy povrchu je zabezpecit, aby sa odstranili latky poSkodzujuce povrch a ziskal
sa povrch s vyhovujucou prifnavostou zakladnej naterovej latky k oceli. Prispieva aj k zniZovaniu mnozstva
latok vyvolavajucich koréziu.

Tento dokument opisuje metddy ruéného a mechanického Cistenia. Ma sa pouzivat' v spojeni s ISO 8504-1.

Metody ruéného a mechanického Cistenia poskytuju vo vSeobecnosti horSiu Cistotu, aka sa da dosiahnut
abrazivnym Cistenim. Ak sa pozZaduju podobné vysledky ako pri abrazivnom &isteni, je potrebné pri tychto
metédach v mnohych pripadoch pouZit viac ako jeden druh mechanického nastroja, ¢im sa priprava
povrchu stava zlozitou a drahou. Obvykle nie je mozné odstranit olej, tuk a latky vyvolavajuce koroéziu,
ako su chloridy a sirany.

Mechanické Cistenie poskytuje vo vieobecnosti lepSi podklad pre zakladny nater ako ru¢né Cistenie, ¢o
vedie k lepSim uzitkovym vlastnostiam naterovej latky.

Obidve metddy, ruéné aj mechanické cistenie, su vhodné na pripravu povrchu. Najma ru¢né cistenie si
vyZaduje, aby sa pouzili zakladné naterové latky s dobrou zmac&avostou povrchu. Mechanické Cistenie je
vhodné vtedy, ked sa vyzaduje kvalita povrchu vySSieho stupha, a ked abrazivne Cistenie nie je pri-
pustné, alebo sa zu€astnené strany dohodndu, Ze nie je vhodné.

Na posudenie novych oceli a oceli s predchadzajucim naterom, ktoré sa Cistili pomocou ru¢nych alebo
mechanickych nastrojov, je mozné pouzit zobrazujuce fotografické priklady stupriov St 2, St 3, PSt 2, PSt 3
a PMa (pozri ISO 8501-1 a ISO 8501-2). Pretoze pri priprave povrchov sa mdze vyskytnut vela Specific-
kych pripadov, tieto fotografie nemusia stacit na ich opis, a preto sa odporucéa, aby sa vyhotovili fotografie
upravenych referenénych ploch, ktoré su pre zic¢astnené strany prijatelné, a ktoré sa pouziju ako zaklad
pre dalSie postupy pripravy povrchu.
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1 Predmet normy

Tento dokument opisuje metddy na ruéné a mechanické Cistenie ocelovych podkladov pred aplikaciou
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Je pouzitelny na novu ocelovu konstrukciu a aj na ocelové po-
vrchy, na ktorych boli predtym natery, a ktoré maju poSkodené plochy, ktoré si vyzaduju udrzbové natery.
Opisuje pouzivané zariadenie a nasledné postupy.

2 Normativne odkazy

Na nasledujuce dokumenty sa odkazuje v texte takym spdsobom, Ze €ast ich obsahu alebo ich cely ob-
sah predstavuje poziadavky tohto dokumentu. Pri datovanych odkazoch sa pouZiva len citované vydanie.
Pri nedatovanych odkazoch sa pouziva najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane akychkolvek
zmien).

ISO 8501-1 Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Vissual as-
sessment of surface cleanliness — Part 1. Rust grades and preparation grades of uncoated steel
substrates and of steel substrates after overall removal of previous coatings. [Priprava ocelovych podkla-
dov pred aplikaciou naterovych latok a podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie €istoty povrchu.
Cast 1: Stupne korézie a stupne pripravy nenatretych ocelovych podkladov a ocelovych podkladov po
celkovom odstraneni predchadzajucich naterov.]

ISO 8501-2 Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Vissual as-
sessment of surface cleanliness — Part 2: Preparation grades of previously coated steel substrates after
localized removal of previous coatings. [Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou naterovych latok
a podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie Sistoty povrchu. Cast 2: Stupne pripravy natieranych oce-
fovych podkladov po lokalnom odstraneni predchadzajucich naterov.]

koniecnahladu - text dalej pokracCuje vplatenejverzii STN
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