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Národný predhovor  

Obrázky v tejto norme sú prevzaté z elektronických podkladov dodaných z CEN, © 2021 CEN, ref. č. 
EN 3-8: 2021 E. 

Normatívne referenčné dokumenty 

Nasledujúce dokumenty, celé alebo ich časti, sú v tomto dokumente normatívnymi odkazmi a sú nevy-
hnutné pri jeho používaní. Pri datovaných odkazoch sa použije len citované vydanie. Pri nedatovaných 
odkazoch sa použije najnovšie vydanie citovaného dokumentu (vrátane všetkých zmien). 

POZNÁMKA 1. – Ak bola medzinárodná publikácia zmenená spoločnými modifikáciami, čo je indikované označením (mod), 
použije sa príslušná EN/HD. 

POZNÁMKA 2. – Aktuálne informácie o platných a zrušených STN možno získať na webovej stránke www.unms.sk. 

EN 3-7: 2004 + A1: 2007 zavedená v STN EN 3-7 + A1: 2008 Prenosné hasiace prístroje. Časť 7: Cha-
rakteristiky, požiadavky na vlastnosti a skúšobné metódy (Konsolidovaný text) (92 0501) 

EN 10204: 2004 zavedená v STN EN 10204: 2005 Kovové výrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009) 

EN 13134: 2000 zavedená v STN EN 13134: 2002 Tvrdé spájkovanie. Skúška postupu spájkovania (05 0048) 

EN ISO 4892-2: 2013 zavedená v STN EN ISO 4892-2: 2013 Plasty. Metódy vystavovania účinkom labo-
ratórnych svetelných zdrojov. Časť 2: Xenónové lampy (ISO 4892-2: 2013) (64 0152) 

EN ISO 9017: 2018 zavedená v STN EN ISO 9017: 2018 Deštruktívne skúšky zvarov kovových materiá-
lov. Skúška rozlomením (ISO 9017: 2017) (05 1126) 

EN ISO 13585: 2012 zavedená v STN EN ISO 13585: 2012 Tvrdé spájkovanie. Skúška spájkovača 
(ISO 13585: 2012) (05 5905) 

EN ISO 14555: 2017 zavedená v STN EN ISO 14555: 2018 Zváranie. Oblúkové priváranie svorníkov a tŕ-
ňov z kovových materiálov (ISO 14555: 2017) (05 0324) 

EN ISO 14732: 2013 zavedená v STN EN ISO 14732: 2014 Zváračský personál. Schvaľovacie skúšky 
operátorov tavného zvárania a zoraďovačov odporového zvárania pre plnomechanizované a automatizo-
vané zváranie kovových materiálov (ISO 14732: 2013) (05 0708) 

EN ISO 15614-1: 2017 zavedená v STN EN ISO 15614-1: 2019 Stanovenie a schválenie postupov zvára-
nia kovových materiálov. Skúška postupu zvárania. Časť 1: Oblúkové a plameňové zváranie ocelí a oblú-
kové zváranie niklu a zliatin niklu (ISO 15614-1: 2017, korigovaná verzia 2017-10-01) (05 0310) 

EN ISO 15614-2: 2005 zavedená v STN EN ISO 15614-2: 2005 Stanovenie a schválenie postupov zvá-
rania kovových materiálov. Skúška postupu zvárania. Časť 2: Oblúkové zváranie hliníka a zliatin hliníka 
(ISO 15614-2: 2005) (05 0310) 

EN ISO 15614-11: 2002 zavedená v STN EN ISO 15614-11: 2002 Stanovenie a schválenie postupov 
zvárania kovových materiálov. Skúška postupu zvárania. Časť 11: Zváranie elektrónovým a laserovým lú-
čom (ISO 15614-11: 2002) (05 0311) 

EN ISO 15614-12: 2014 zavedená v STN EN ISO 15614-12: 2015 Stanovenie a schválenie postupov 
zvárania kovových materiálov. Skúška postupu zvárania. Časť 12: Bodové, švové a výstupkové zváranie 
(ISO 15614-12: 2014) (05 0308) 

Súvisiace právne predpisy 

Smernica Európskeho parlamentu a Rady 2014/68/EÚ z 15. mája 2014 o harmonizácii právnych predpi-
sov členských štátov týkajúcich sa sprístupňovania tlakových zariadení na trhu; 

zákon č. 314/2001 Z. z. o ochrane pred požiarmi v znení neskorších predpisov; 

nariadenie vlády Slovenskej republiky č. 1/2016 Z. z. o sprístupňovaní tlakových zariadení na trhu; 

vyhláška Ministerstva vnútra Slovenskej republiky č. 719/2002 Z. z., ktorou sa ustanovujú vlastnosti, pod-
mienky prevádzkovania a zabezpečenia pravidelnej kontroly prenosných hasiacich prístrojov a pojazd-
ných hasiacich prístrojov. 

Vypracovanie normy  

Spracovateľ: RNDr. Boris Toman, Bratislava  

Technická komisia: TK 120 Bezpečnosť a ochrana pred požiarmi. Požiarnotechnické zariadenia a pros-
triedky na ochranu pred požiarmi 
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Časť 8: Požiadavky na konštrukciu, odolnosť proti tlaku a mechanické skúšky 

hasiacich prístrojov, ktoré vyhovujú požiadavkám EN 3-7, pri maximálnom  
dovolenom tlaku, ktorý sa rovná alebo je nižší ako 30 barov 

 
Portable fire extinguishers 

Part 8: Requirements for the construction, pressure resistance and mechanical tests  
for extinguishers with a maximum allowable pressure equal to or lower than 30 bar, which comply  

with the requirements of EN 3-7 
 

Extincteurs d’incendie portatifs 
Partie 8: Exigences pour la construction, la 
résistance à la pression et les essais mécaniques 
pour extincteurs dont la pression maximale 
admissible est inférieure ou égale à 30 bar et qui 
sont conformes aux exigences de l’EN 3-7 

 Tragbare Feuerlöscher 
Teil 8: Anforderungen an die konstruktive 
Ausführung, Druckfestigkeit und mechanischen 
Prüfungen für tragbare Feuerlöscher mit einem 
Höchstdruck kleiner gleich 30 bar, welche die 
Anforderungen aus EN 3-7 erfüllen 

Túto európsku normu schválil CEN 11. júla 2021. 

Členovia CEN sú povinní plniť vnútorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorých sú určené podmienky, za 
ktorých sa tejto európskej norme bez akýchkoľvek zmien priznáva postavenie národnej normy. Aktualizo-
vané zoznamy a bibliografické odkazy týkajúce sa takýchto národných noriem možno na požiadanie 
dostať od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od každého člena CEN. 

Táto európska norma existuje v troch oficiálnych verziách (anglickej, francúzskej, nemeckej). Verzia 
v akomkoľvek inom jazyku, ktorú na vlastnú zodpovednosť vydal člen CEN v preklade do národného jazy-
ka a ktorá bola oznámená Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, má rovnaké postavenie, ako majú ofi-
ciálne verzie. 

Členmi CEN sú národné normalizačné organizácie Belgicka, Bulharska, Cypru, Českej republiky, Dán-
ska, Estónska, Fínska, Francúzska, Grécka, Holandska, Chorvátska, Írska, Islandu, Litvy, Lotyšska, Lu-
xemburska, Maďarska, Malty, Nemecka, Nórska, Poľska, Portugalska, Rakúska, Rumunska, Severného 
Macedónska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kráľovstva, Srbska, Španielska, Švajčiarska, Švédska, 
Talianska a Turecka. 
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Európsky predhovor 

Tento dokument (EN 3-8: 2021) bol vypracovaný technickou komisiou CEN/TC 70 Ručné prostriedky na 
hasenie požiarov, ktorej sekretariát je v AFNOR. 

Tejto európskej norme sa musí priznať postavenie národnej normy buď vydaním identického textu, alebo 
oznámením najneskoršie do februára 2022 a národné normy, ktoré sú s ňou v rozpore, musia sa zrušiť 
najneskoršie do februára 2022. 

Upozorňuje sa na možnosť, že niektoré časti tohto dokumentu môžu byť predmetom patentových práv. 
CEN nezodpovedá za identifikáciu ktoréhokoľvek alebo všetkých takýchto patentových práv. 

Tento dokument nahrádza EN 3-8: 2006. 

Tento dokument vypracoval CEN na základe mandátu, ktorý mu udelili Európska komisia a Európske 
združenie voľného obchodu, aby sa podporili základné požiadavky smernice/smerníc EÚ. 

Vzťah k smernici EÚ 2014/68/EU pozri v informatívnej prílohe ZA, ktorá je neoddeliteľnou súčasťou tohto 
dokumentu. 

Tento dokument je zahrnutý v súbore dokumentov, ktorých predmetmi sú: 

a) triedy požiarov (EN 2); 

b) pojazdné hasiace prístroje (súbor EN 1866). 

EN 3 pod všeobecným názvom „Prenosné hasiace prístroje“ sa skladá z týchto častí: 

– Časť 7: Charakteristiky, požiadavky na vlastnosti a skúšobné metódy; 

– Časť 8: Požiadavky na konštrukciu, odolnosť proti tlaku a mechanické skúšky hasiacich prístrojov. 
ktoré vyhovujú požiadavkám EN 3-7, pri maximálnom dovolenom tlaku, ktorý sa rovná alebo je 
nižší ako 30 barov; 

– Časť 9: Dodatočné požiadavky k EN 3-7 na tlakovú odolnosť hasiacich prístrojov CO2; 

POZNÁMKA. – Názov EN 3-9 sa po revízii zmení na: „Časť 9: Požiadavky na zostavenie, konštrukciu a odolnosť 
proti tlaku hasiacich prístrojov CO2, ktoré spĺňajú požiadavky EN 3-7.“ 

– Časť 10: Ustanovenia o posudzovaní zhody prenosných hasiacich prístrojov podľa EN 3-7. 

Zoznam hlavných zmien: 

Revidovali sa nasledovné časti:  

– názov; 

– predmet normy; 

– materiály; 

– návrh; 

– trvalé spojenia; 

– vzťah k základným bezpečnostným požiadavkám; 

– vzťah a názvy k súboru EN 3. 

Akákoľvek spätná väzba a otázky k tomuto dokumentu sa majú adresovať národnému normalizačnému 
orgánu používateľov. Kompletný zoznam týchto orgánov nájdete na webovej stránke CEN. 

V súlade s vnútornými predpismi CEN-CENELEC sú túto európsku normu povinné prevziať národné nor-
malizačné organizácie týchto krajín: Belgicka, Bulharska, Cypru, Českej republiky, Dánska, Estónska, 
Fínska, Francúzska, Grécka, Holandska, Chorvátska, Írska, Islandu, Litvy, Lotyšska, Luxemburska, Ma-
ďarska, Malty, Nemecka, Nórska, Poľska, Portugalska, Rakúska, Rumunska, Severného Macedónska, 
Slovenska, Slovinska, Srbska, Spojeného kráľovstva, Španielska, Švajčiarska, Švédska, Talianska a Tu-
recka. 
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Úvod 

Tento dokument je výrobková norma. 

Tento dokument je relevantný najmä pre tieto skupiny zainteresovaných strán zastupujúce účastníkov trhu 
s ohľadom na bezpečnosť tlakových zariadení: 

– výrobcovia tlakových zariadení (malé, stredné a veľké podniky); 

–  orgány ochrany zdravia a bezpečnosti (regulačné orgány, organizácie predchádzajúce nehodám, 
dohľad nad trhom, atď.) 

–  používatelia tlakových zariadení/zamestnávatelia (malé, stredné a veľké podniky); 

–   služby, napr. pre údržbu (malé, stredné a veľké podniky). 

Vyššie uvedené skupiny zainteresovaných strán dostali možnosť zúčastniť sa na procese prípravy tohto 
dokumentu. 

1    Predmet normy  

Tento dokument špecifikuje, pokiaľ ide o riziko tlaku, pravidlá navrhovania, skúšania typu, výroby a in-
špekčnej kontroly prenosných hasiacich prístrojov s kovovou nádobou, ktoré sú v súlade s požiadavkami 
EN 3-7: 2004 + A1: 2007. 

Táto časť EN 3 sa vzťahuje na prenosné hasiace prístroje, ktorých maximálny dovolený tlak PS je nižší 
alebo sa rovná 30 bar a ktoré obsahujú nevýbušné, nehorľavé, netoxické a neoxidujúce kvapaliny alebo 
plyny. 

Tento dokument sa vzťahuje aj na označovanie kovových patrón na výtlačný plyn (pozri prílohu E). 

Tento dokument sa nevzťahuje na hasiace prístroje s oxidom uhličitým. 

2    Normatívne odkazy  

Nasledujúce dokumenty, celé alebo ich časti, sú v tomto dokumente normatívnymi odkazmi a ich obsah 
predstavuje požiadavky tohto dokumentu. Pri datovaných odkazoch sa použije len citované vydanie. 
Pri nedatovaných odkazoch sa použije posledné vydanie citovaného dokumentu (vrátane akýchkoľvek 
zmien). 

EN 3-7: 2004 + A1: 2007 Portable fire extinguishers – Part 7: Characteristics, performance requirements 
and test methods. [Prenosné hasiace prístroje. Časť 7: Charakteristiky, požiadavky na vlastnosti a skú-
šobné metódy.] 

EN 10204: 20041) Metallic products – Types of inspection documents. [Kovové výrobky. Druhy dokumen-
tov kontroly.]  

EN 13134: 2000 Brazing – Procedure approval. [Tvrdé spájkovanie. Skúška postupu spájkovania.] 

EN ISO 4892-2: 2013 Plastics – Methods of exposure to laboratory light sources – Part 2: Xenon-arc 
lamps (ISO 4892-2: 2013). [Plasty. Metódy vystavovania účinkom laboratórnych svetelných zdrojov. Časť 2: 
Xenónové lampy (ISO 4892-2: 2013).] 

EN ISO 9017: 2018 Destructive tests on welds in metallic materials – Fracture test (ISO 9017: 2017). 
[Deštruktívne skúšky zvarov kovových materiálov. Skúška rozlomením (ISO 9017: 2017).] 

EN ISO 13585: 2012 Brazing – Qualification test of brazers and brazing operators (ISO 13585: 2012). 
[Tvrdé spájkovanie. Skúška spájkovača (ISO 13585: 2012).] 

EN ISO 14555: 2017 Welding – Arc stud welding of metallic materials (ISO 14555: 2017). [Zváranie. Ob-
lúkové priváranie svorníkov a tŕňov z kovových materiálov (ISO 14555: 2017).] 

                                                      
1)  Táto norma sa vzťahuje aj na nekovové výrobky (pozri EN 10204: 2004, 1.2). 
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EN ISO 14732: 2013 Welding personnel – Qualification testing of welding operators and weld setters for 
mechanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732: 2013). [Zváračský personál. Schva-
ľovacie skúšky operátorov tavného zvárania a zoraďovačov odporového zvárania pre plno-mechanizova-
né a automatizované zváranie kovových materiálov (ISO 14732: 2013).] 

EN ISO 15614-1: 20172) Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – 
Welding procedure test – Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys 
(ISO 15614-1: 2017). [Stanovenie a schválenie postupov zvárania kovových materiálov. Skúška postupu 
zvárania. Časť 1: Oblúkové a plameňové zváranie ocelí a oblúkové zváranie niklu a zliatin niklu (ISO 15614-1: 
2017).] 

EN ISO 15614-2: 2005 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – 
Welding procedure test – Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys (ISO 15614-2: 2005). [Stanove-
nie a schválenie postupov zvárania kovových materiálov. Skúška postupu zvárania. Časť 2: Oblúkové 
zváranie hliníka a zliatin hliníka (ISO 15614-2: 2005).] 

EN ISO 15614-11: 2002 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – 
Welding procedure test – Part 11: Electron and laser beam welding (ISO 15614-11: 2002). [Stanovenie 
a schválenie postupov zvárania kovových materiálov. Skúška postupu zvárania. Časť 11: Zváranie elek-
trónovým a laserovým lúčom (ISO 15614-11: 2002).] 

EN ISO 15614-12: 2014 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – 
Welding procedure test – Part 12: Spot, seam and projection welding (ISO 15614-12: 2014). [Stanovenie 
a schválenie postupov zvárania kovových materiálov. Skúška postupu zvárania. Časť 12: Bodové, švové 
a výstupkové zváranie (ISO 15614-12: 2014).] 

https://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/



