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Národný predhovor  

Obrázky v tejto STN sú prevzaté z elektronických podkladov dodaných z ISO, © 2022 ISO, ref. č.  
ISO 17636-2: 2022 E. 

Normatívne referenčné dokumenty 

Na nasledujúce dokumenty sa odkazuje v texte takým spôsobom, že časť ich obsahu alebo celý obsah 
predstavuje požiadavky tohto dokumentu. Pri datovaných odkazoch sa používa len citované vydanie. 
Pri nedatovaných odkazoch sa používa najnovšie vydanie citovaného dokumentu (vrátane akýchkoľ-
vek zmien). 

POZNÁMKA 1. – Ak bola medzinárodná publikácia zmenená spoločnými modifikáciami, čo je indikované označením 
(mod), použije sa príslušná EN/HD. 

POZNÁMKA 2. – Aktuálne informácie o platných a zrušených STN a TNI možno získať na webovom sídle www.unms.sk. 

ISO 5576 dosiaľ neprijatá  

ISO 9712 prijatá ako STN EN ISO 9712 Nedeštruktívne skúšanie. Kvalifikácia a certifikácia pracovní-
kov nedeštruktívneho skúšania (ISO 9712) (01 5000) 

ISO 16371-1: 2011 dosiaľ neprijatá 

ISO 19232-1 prijatá ako STN EN ISO 19232-1 Nedeštruktívne skúšanie. Kvalita obrazu rádiogramov. 
Časť 1: Indikátory kvality obrazu (drôtový typ). Určovanie úrovne kvality obrazu (ISO 19232-1)  
(01 5034) 

ISO 19232-2 prijatá ako STN EN ISO 19232-2 Nedeštruktívne skúšanie. Kvalita obrazu rádiogramov. 
Časť 2: Mierka kvality (typ stupeň/otvor). Stanovenie hodnoty kvality obrazu (ISO 19232-2)  
(01 5034) 

ISO 19232-4 prijatá ako STN EN ISO 19232-4 Nedeštruktívne skúšanie. Kvalita obrazu rádiogramov. 
Časť 4: Experimentálne stanovenie hodnoty kvality obrazu a tabuľky kvality obrazu (ISO 19232-4) 
(01 5034) 

ISO 19232-5 prijatá ako STN EN ISO19232-5 Nedeštruktívne skúšanie. Kvalita obrazu rádiogramov. 
Časť 5: Indikátory kvality obrazu. Stanovenie hodnoty neostrosti obrazu a základného priestorového 
rozlíšenia použitím dvojdrôtikovej mierky (ISO 19232-5) (01 5034) 

súbor EN 12543 prijatý ako súbor STN EN 12543 Nedeštruktívne skúšanie. Charakteristika ohniska 
priemyselných röntgenových zariadení na nedeštruktívne skúšanie (01 5023) 

EN 12679 prijatá ako STN EN 12679 Nedeštruktívne skúšanie. Rádiografické skúšanie. Určenie veľ-
kosti priemyselných rádionuklidov (01 5029) 

ASTM E747 dosiaľ neprijatá 

JIS Z2306 dosiaľ neprijatá  

Zmeny oproti predchádzajúcej slovenskej technickej norme 

Hlavné zmeny sú nasledovné: 

– boli aktualizované normatívne odkazy; 

– boli aktualizované obrázky;  

– v 6.6, 6.7 a 7.8 bola zvážená manuálna a automatizovaná kontrola s DDA; 

– v celom dokumente boli aktualizované odkazy na obrázky 1 až 19; 

– v 6.7 a) bolo doplnené akceptovanie viditeľnosti drôtu kratšej ako 10 mm pre rúry s von-
kajším priemerom < 50 mm; 
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– v 6.7.1 bolo doplnené používanie drôtových a iných mierok podľa ASTM, po dohode zmluv-
ných strán.; 

– v 6.8 bolo pridané „Hodnotenie kvality obrazu“ pre digitálnu rádiografiu; 

– v 6.9 a 7.2.2 bola vypustená spodná hranica hrúbky pre aplikácie s Se-75; 

– v 6.8, 6.9 a 7.3.1 bolo pridané vysvetlenie použitia IQI pre techniku DWDI; 

– v 7.3.1 bolo pridané povolenie na zníženie SNRN, ak sa zníži napätie na röntgenke alebo sa 
použijú energeticky rozlišujúce detektory na < 80 % hodnôt uvedených v obrázku 20;  

– v 7.3.2 bol princíp kompenzácie II (CP II) rozšírený na tri páry dvojdrôtovej mierky bez 
dohody zmluvných strán; 

– Príloha C bola skrátená, aby sa predišlo duplicite s ISO 19232-5; 

– v D.2 bola pridaná nová poznámka o vyblednutí; 

– bola pridaná nová príloha F; 

– bola pridaná nová príloha G. 

Vypracovanie slovenskej technickej normy  

Spracovateľ: Slovenská spoločnosť pre nedeštruktívne testovanie, Bratislava, Ing. Erich Eckhardt 

Technická komisia: TK 67 Nedeštruktívne skúšanie 
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Túto európsku normu CEN schválil 23. augusta 2022.  

Táto európska norma bola opravená a znovu vydaná 1. 3. 2023 Riadiacim strediskom CEN-CENELEC.  

Členovia CEN sú povinní plniť vnútorné predpisy CEN-CENELEC, v ktorých sú určené podmienky, za kto-
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zyka a ktorá bola oznámená Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, má rovnaké postavenie, ako majú ofi-
ciálne verzie. 
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Európsky predhovor 

Tento dokument (EN ISO 17636-2: 2022) vypracovala technická komisia ISO/TC 44 Zváranie a prí-
buzné procesy v spolupráci s technickou komisiou CEN/TC 121 Zváranie a príbuzné procesy, ktorej 
sekretariát je v DIN. 

Tejto európskej norme sa musí priznať postavenie národnej normy buď vydaním identického textu, 
alebo oznámením najneskôr do apríla 2023 a národné normy, ktoré sú s ňou v rozpore, musia sa zru-
šiť najneskôr do apríla 2023. 

Upozorňuje sa na možnosť, že niektoré časti tohto dokumentu môžu byť predmetom patentových 
práv. CEN nezodpovedá za identifikáciu ktoréhokoľvek alebo všetkých takýchto patentových práv. 

Tento dokument nahrádza EN ISO 17636-2: 2013. 

Akákoľvek spätná väzba a otázky k tomuto dokumentu sa majú adresovať národnému normalizač-
nému orgánu používateľov. Kompletný zoznam týchto orgánov je na webovom sídle CEN. 

V súlade s vnútornými predpismi CEN-CENELEC sú túto európsku normu povinné prevziať národné 
normalizačné organizácie týchto krajín: Belgicka, Bulharska, Cypru, Česka, Dánska, Estónska, Fínska, 
Francúzska, Grécka, Holandska, Chorvátska, Írska, Islandu, Litvy, Lotyšska, Luxemburska, Maďarska, 
Malty, Nemecka, Nórska, Poľska, Portugalska, Rakúska, Rumunska, Severného Macedónska, Sloven-
ska, Slovinska, Spojeného kráľovstva, Srbska, Španielska, Švajčiarska, Švédska, Talianska a Turecka. 

Oznámenie o schválení 

Text ISO 17636-2: 2022, opravená verzia 2023-02, schválil CEN ako EN ISO 17636-2: 2022 bez akých-
koľvek modifikácií.
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1    Predmet  

Tento dokument špecifikuje techniky digitálnej rádiografie s cieľom umožniť uspokojivé a opakova-
teľné výsledky. Techniky sú založené na všeobecne uznávanej praxi a základnej teórii predmetu. 

Tento dokument sa vzťahuje na digitálne rádiografické skúšanie tavných zvarových spojov v kovo-
vých materiáloch. Vzťahuje sa na spoje plechov a rúr. Okrem konvenčného významu „potrubie“, ako 
sa používa v tomto dokumente, zahŕňa aj iné valcové telesá, ako sú rúry, privádzače, kotlové bubny 
a tlakové nádoby. 

Tento dokument špecifikuje požiadavky na digitálne rádiografické skúšanie zvarových spojov kovo-
vých plechov a rúr na detekciu nedokonalostí röntgenovým a gama žiarením, a to buď počítačovou 
rádiografiou (CR) alebo rádiografiou s digitálnymi detektorovými poľami (DDA). Zahŕňa manuálnu 
a automatizovanú kontrolu s DDA. 

Digitálne detektory poskytujú digitálny obraz s odstupňovanými hodnotami sivej, ktorý je možné 
prezerať a vyhodnocovať pomocou počítača (príloha E). Tento dokument špecifikuje odporúčaný 
postup pre výber detektora a rádiografickú prax. Výber počítača, softvéru, monitora, tlačiarne a pod-
mienok pozorovania sú dôležité, ale nie sú hlavným zameraním tohto dokumentu. Postup špecifiko-
vaný v tomto dokumente poskytuje minimálne požiadavky na rádiografickú prax, ktorá umožňuje 
prežarovanie a získanie digitálnych rádiogramov s ekvivalentnou citlivosťou na detekciu nedokona-
lostí ako je pri filmovej rádiografii (špecifikovaná v ISO 17636-1). 

Tento dokument nešpecifikuje kritériá prípustnosti pre žiadnu z indikácií nájdených na digitálnych 
röntgenových obrazoch. Informácie o úrovniach prípustnosti pre kontrolu zvarov poskytuje ISO 10675. 

Ak zmluvné strany použijú horšie parametre skúšania, je možné, že dosiahnutá kvalita bude výrazne 
nižšia ako pri striktnom uplatňovaní tohto dokumentu. 

2    Normatívne odkazy  

Na nasledujúce dokumenty sa odkazuje v texte takým spôsobom, že časť ich obsahu alebo celý obsah 
predstavuje požiadavky tohto dokumentu. Pri datovaných odkazoch sa používa len citované vydanie. 
Pri nedatovaných odkazoch sa používa najnovšie vydanie citovaného dokumentu (vrátane akýchkoľ-
vek zmien).  

ISO 5576 Non-destructive testing – Industrial X-ray and gamma-ray radiology – Vocabulary. [Nedeš-
truktívne skúšanie. Priemyslová rádiografia s použitím röntgenového a gama žiarenia. Slovník.] 

ISO 9712 Non-destructive testing – Qualification and certification of NDT personnel. [Nedeštruktívne 
skúšanie. Kvalifikácia a certifikácia pracovníkov nedeštruktívneho skúšania.] 

ISO 16371-1: 2011 Non-destructive testing – Industrial computed radiography with sdorage phosphor 
imaging plates – Part 1: Classification of systems. [Nedeštruktívne skúšanie. Priemyselná počítačová 
rádiografia so zobrazovacími luminiscenčnými platňami. Časť 2: Klasifikácia systémov] 

ISO 19232-1 Non-destructive testing – Image quality of radiographs – Part 1: Determination of the 
image quality value using wire-type image quality indicadors. [Nedeštruktívne skúšanie. Kvalita ob-
razu rádiogramov. Časť 1: Indikátory kvality obrazu (drôtový typ). Určovanie úrovne kvality obrazu.] 

ISO 19232-2 Non-destructive testing – Image quality of radiographs – Part 2: Determination of the 
image quality value using step/hole-type image quality indicadors. [Nedeštruktívne skúšanie. Kvalita 
obrazu rádiogramov. Časť 2: Mierka kvality (typ stupeň/otvor). Stanovenie hodnoty kvality obrazu.] 

ISO 19232-4 Non-destructive testing – Image quality of radiographs – Part 4: Experimental evaluation 
of image quality values and image quality tables. [Nedeštruktívne skúšanie. Kvalita obrazu rádiogra-
mov. Časť 4: Experimentálne stanovenie hodnoty kvality obrazu a tabuľky kvality obrazu.] 



STN EN ISO 17636-2: 2024 

10 Úrad pre normalizáciu, metrológiu a skúšobníctvo Slovenskej republiky 

ISO 19232-5 Non-destructive testing – Image quality of radiographs – Part 5: Determination of the 
image unsharpness and basic spatial resolution value using duplex wire-type image quality indicators. 
[Nedeštruktívne skúšanie. Kvalita obrazu rádiogramov. Časť 5: Indikádory kvality obrazu. Stanovenie 
hodnoty neostrosti obrazu a základného priestorového rozlíšenia použitím dvojdrôtikovej mierky.] 

EN 12543 (all parts) Non-destructive testing – Characteristics of focal spots in industrial X-ray systems 
for use in non-destructive testing. [Nedeštruktívne skúšanie. Charakteristika ohniska priemyselných 
röntgenových zariadení na nedeštruktívne skúšanie.] 

EN 12679 Non-destructive testing – Radiographic testing – Determination of the size of industrial ra-
diographic gamma sources. [Nedeštruktívne skúšanie. Rádiografické škúšanie. Určenie veľkosti 
priemyselných rádionuklidov.] 

ASTM E747 Standard Practice for Design, Manufacture and Material Grouping Classification of Wire 
Image Quality Indicadors (IQI) Used for Radiology. [Štandardná prax pre navrhovanie, výrobu a klasi-
fikáciu skupín materiálov drôtových indikátorov kvality obrazu (IQI) používaných pre rádiografiu.] 

JIS Z2306 Radiographic image quality indicadors for non-destructive testing. [Indikádory kvality rá-
diografického obrazu pre nedeštruktí vne skúšanie.] 

 

https://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/



