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STN EN 1090-3: 2025

Narodny predhovor

Obrazky a matematické vyrazy v tejto STN su prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN,
© 2019 CEN, ref. ¢. EN 1090-3: 2019 E.

Norma obsahuje jednu narodnt poznamku.

Normativne referenc¢né dokumenty

Na nasledujice dokumenty sa odkazuje v texte takym sposobom, Ze ¢ast ich obsahu alebo cely obsah
predstavuje poZiadavky tohto dokumentu. Pri datovanych odkazoch sa pouZiva len citované vydanie.
Pri nedatovanych odkazoch sa pouZiva najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane akychkol-
vek zmien).

POZNAMKA 1. - Ak bola medzinarodna publikicia zmenena spoloénymi modifikaciami, ¢o je indikované oznaéenim
(mod), pouZije sa prislusna EN/HD.

POZNAMKA 2. - Aktualne informacie o platnych a zrugenych STN a TNI moZno ziskat' na webovom sidle www.unms.sk.

EN 485-1 prijata ako STN EN 485-1 Hlinik a zliatiny hlinika. Plechy, pasy a hrubé plechy. Cast’ 1: Tech-
nické podmienky na kontrolu a expedovanie (42 7332)

EN 485-3 prijata ako STN EN 485-3 Hlinik a zliatiny hlinika. P4asy, plechy a hrubé plechy. Cast’ 3: To-
lerancie rozmerov a tvaru vyrobkov valcovanych za tepla (42 7332)

EN 485-4 prijata ako STN EN 485-4 Hlinik a zliatiny hlinika. Pasy, plechy a hrubé plechy. Cast’ 4: To-
lerancie tvaru a rozmerov vyrobkov valcovanych za studena (42 7332)

EN 515 prijatad ako STN EN 515 Hlinik a zliatiny hlinika. Tvarnené vyrobky. Oznacovanie stavov
(42 0053)

EN 573-1 prijata ako STN EN 573-1 Hlinik a zliatiny hlinfka. Chemické zloZenie a druhy tvarnenych
vyrobkov. Cast’ 1: Ciselny systém oznacovania (42 0673)

EN 573-2 prijata ako STN EN 573-2 Hlinik a zliatiny hlinika. Chemické zloZenie a druhy tvarnenych
vyrobkov. Cast' 2: Systém oznacovania na zaklade chemickych znaciek (42 0673)

EN 573-3 prijata ako STN EN 573-3 Hlinik a zliatiny hlinfka. Chemické zloZenie a druhy tvarnenych
vyrobkov. Cast’ 3: Chemické zloZenie a druhy vyrobkov (42 0673)

EN 586-1 prijata ako STN EN 586-1 Hlinik a zliatiny hlinika. Vykovky. Cast’ 1: Technické dodacie
a preberacie podmienky (42 7333)

EN 586-3 prijata ako STN EN 586-3 Hlinik a zliatiny hlinika. Vykovky. Cast 3: Tolerancie rozmerov
atvaru (42 7333)

EN 754-1 prijata ako STN EN 754-1 Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a rury tahané za studena. Cast’ 1:
Technické podmienky kontroly a dodavania (42 7512)

EN 754-3 prijata ako STN EN 754-3 Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a rary tahané za studena. Cast’ 3:
Kruhové tyce, medzné odchylky rozmerov a tvaru (42 7512)

EN 754-4 prijata ako STN EN 754-4 Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a rury tahané za studena. Cast 4:
Stvorcové tyce, tolerancie rozmerov a tvaru (42 7512)

EN 754-5 prijata ako STN EN 754-5 Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a rary tahané za studena. Cast’ 5:
Ploché tyce, tolerancie rozmerov a tvaru (42 7512)

EN 754-6 prijata ako STN EN 754-6 Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a rary tahané za studena. Cast 6:
Sesthranné tyce, tolerancie rozmerov a tvaru (42 7512)

EN 754-7 prijata ako STN EN 754-7 Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a rury tahané za studena. Cast’ 7:
Bezsvové rury, medzné odchylky rozmerov a tvaru (42 7512)
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EN 754-8 prijata ako STN EN 754-8 Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a riry tahané za studena. Cast’ 8:
Tiiiom pretlacané rury, tolerancie rozmerov a tvaru (42 7512)

EN 755-1 prijata ako STN EN 755-1 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, rary a profily. Cast’ 1:
Technické a dodacie podmienky (42 7511)

EN 755-3 prijata ako STN EN 755-3 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované ty&e, riry a profily. Cast 3: Tyce
kruhové, medzné odchylky rozmerov a tvaru (42 7511)

EN 755-4 prijata ako STN EN 755-4 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, rury a profily. Cast’ 4:
Stvorhranné tyce, odchylky rozmerov a tvaru (42 7511)

EN 755-5 prijata ako STN EN 755-5 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované ty¢e, riry a profily. Cast’ 5: Plo-
ché tycCe, odchylky rozmerov a tvaru (42 7511)

EN 755-6 prijata ako STN EN 755-6 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované ty¢e, riry a profily. Cast’ 6:
Sesthranné tyce, odchylky rozmerov a tvaru (42 7511)

EN 755-7 prijata ako STN EN 755-7 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované ty¢e, riry a profily. Cast 7: Bez-
Svové rury, odchylky rozmerov a tvaru (42 7511)

EN 755-8 prijatd ako STN EN 755-8 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované ty¢e, rtiry a profily. Cast' 8: Rury
lisované komorovou matricou, tolerancie rozmerov a tvaru (42 7511)

EN 755-9 prijata ako STN EN 755-9 Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, riry a profily. Cast’ 9: Pro-
fily, tolerancie rozmerov a tvaru (42 7511)

EN 1011-1 prijatd ako STN EN 1011-1 Zvéranie. Odportcania na zvaranie kovovych materialov. Cast’ 1:
VSeobecny navod na oblikové zvaranie (05 2310)

EN 1011-4 prijatd ako STN EN 1011-4 Zvaranie. Odporti¢ania na zvaranie kovovych materialov. Cast’ 4:
Oblukové zvaranie hlinika a hlinikovych zliatin (05 2310)

EN 1090-2 prijata ako STN EN 1090-2 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast’ 2:
Technické poziadavky na ocel'ové konStrukcie (73 2601)

EN 1301-1 prijata ako STN EN 1301-1 Hlinik a zliatiny hlinika. Tahany drét. Cast’ 1: Technické doda-
cie podmienky (42 1418)

EN 1301-3 prijata ako STN EN 1301-3 Hlinik a zliatiny hlinika. Tahany drét. Cast’ 3: Tolerancie roz-
merov (42 1418)

EN 1337-3 prijatd ako STN EN 1337-3 LoZiska v stavebnictve. Cast' 3: Elastomérové loZiska (73 6270)
EN 1337-4 prijata ako STN EN 1337-4 Loziska v stavebnictve. Cast’ 4: Valcové loZiska (73 6270)

EN 1337-5 prijata ako STN EN 1337-5 Loziska v stavebnictve. Cast’ 5: Hrncové loziska (73 6270)

EN 1337-6 prijata ako STN EN 1337-6 LoZiska v stavebnictve. Cast 6: Kyvné loZiska (73 6270)

EN 1337-8 prijata ako STN EN 1337-8 LoZiska v stavebnictve. Cast 8: Vedené loziska a pevné loZiska
(73 6270)

EN 1337-11 prijatd ako STN EN 1337-11 LoZisk4 v stavebnictve. Cast 11: Preprava, skladovanie
amontaz (73 6270)

EN 1559-1 prijata ako STN EN 1559-1 Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast' 1: Vieo-
becne (42 1260)

EN 1559-4 prijata ako STN EN 1559-4 Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast 4: Doda-
tocné poziadavky na odliatky z hlinikovej zliatiny (42 1260)

EN 1706 prijatad ako STN EN 1706 Hlinik a zliatiny hlinika. Odliatky. Chemické zloZenie a mechanické
vlastnosti (42 4312)
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EN 1999-1-1 prijata ako STN EN 1999-1-1 Eurokéd 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcif. Cast' 1-1:
Vseobecné pravidla pre konstrukcie (73 1501)

EN 1999-1-2 prijata ako STN EN 1999-1-2 Eurokéd 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukeii. Cast’ 1-2:
Navrhovanie konstrukcif na Géinky poziaru (73 1501)

EN 1999-1-3 prijata ako STN EN 1999-1-3 Eurokéd 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcif. Cast' 1-3:
Konstrukcie nachylné na inavu (73 1501)

EN 1999-1-4 prijata ako STN EN 1999-1-4 Eurokéd 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast’ 1-4:
Plosné profily tvarované za studena (73 1501)

EN 1999-1-5 prijata ako STN EN 1999-1-5 Eurokéd 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast’ 1-5:
Skrupinové konstrukcie (73 1501)

EN 10204 prijata ako STN EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

EN 12020-1 prijata ako STN EN 12020-1 Hlinik a zliatiny hlinika. Pretlacané presné profily zo zliatin
EN AW-6060 a EN AW-6063. Cast 1: Technické podmienky na kontrolu a dodanie (42 7820)

EN 12020-2 prijata ako STN EN 12020-2 Hlinik a zliatiny hlinika. Pretla¢ané presné profily zo zliatin
EN AW-6060 a EN AW-6063. Cast' 2: Tolerancie rozmerov a tvaru (42 7820)

EN 14399-2 prijatd ako STN EN 14399-2 Usporiadanie vysokopevnych konstrukcénych skrutkovych
spojov na predpinanie. Cast 2: Skiiska vhodnosti na predpinanie (02 1091)

EN 14399-3 prijata ako STN EN 14399-3 Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych
spojov na predpinanie. Cast’ 3: Systém HR. Usporiadanie spoja Sesthrannej matice a skrutky (02 1091)

EN 14399-4 prijata ako STN EN 14399-4 Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych
spojov na predpinanie. Cast 4: Systém HV. Usporiadanie spoja Sesthrannej matice a skrutky (02 1091)

EN 14399-5 prijata ako STN EN 14399-5 Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych
spojov na predpinanie. Cast 5: Ploché podlozky (02 1091)

EN 14399-6 prijatd ako STN EN 14399-6 Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych
spojov na predpinanie. Cast 6: Ploché podlozky so zrazenim (02 1091)

EN 14399-7 prijatd ako STN EN 14399-7 Usporiadanie vysokopevnych konstrukcénych skrutkovych
spojov na predpinanie. Cast' 7: Systém HR. Usporiadanie spoja matice a skrutky so zapustenou hlavou
(02 1091)

EN 14399-8 prijata ako STN EN 14399-8 Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych
spojov na predpinanie. Cast' 8: Systém HV. Usporiadanie spoja Sesthrannej matice a licovanej skrutky
so Sesthrannou hlavou (02 1091)

EN 14399-10 prijata ako STN EN 14399-10 Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutko-
vych spojov na predpinanie. Cast’ 10: Systém HRC. Usporiadanie spoja skrutky a matice s kalibro-
vanym predpatim (02 1091)

EN 15048-1 prijata ako STN EN 15048-1 Usporiadanie konStruk¢nych skrutkovych spojov bez pred-
patia. Cast 1: VSeobecné poziadavky (02 1094)

EN 15088 prijata ako STN EN 15088 Hlinik a zliatiny hlinika. Vyrobky na konstrukéné zariadenia.
Technické dodacie podmienky (42 7810)

EN 28839 prijata ako STN EN 28839 Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok. Skrutky a matice
vyrobené z nezeleznych kovov (02 1009)

EN ISO 898-1 prijata ako STN EN ISO 898-1 Mechanické vlastnosti spojovacich stciastok z uhlikovej
alegovanej ocele. Cast’ 1: Skrutky so stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit s jem-
nym stupanim (ISO 898-1) (02 1005)
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EN ISO 898-2 prijata ako STN EN ISO 898-2 Spojovacie suciastky. Mechanické vlastnosti spojovacich
sti¢iastok z uhlikovej a legovanej ocele. Cast 2: Matice so stanovenymi pevnostnymi triedami
(ISO 898-2) (02 1005)

EN ISO 1479 prijata ako STN EN ISO 1479 Skrutky do plechu so Sesthrannou hlavou (ISO 1479)
(02 1231)

EN ISO 1481 prijata ako STN EN ISO 1481 Skrutky do plechu s valcovou hlavou (ISO 1481) (02 1232)

EN ISO 2009 prijata ako STN EN ISO 2009 Spojovacie suciastky. Skrutky so zapustnou hlavou. Vy-
robnad trieda A (ISO 2009) (02 1151)

EN ISO 3452-1 prijata ako STN EN ISO 3452-1 Nedes$truktivne ski$anie. Kapilarne sktianie. Cast’ 1:
Vseobecné zasady (ISO 3452-1) (01 5068)

EN ISO 3506-1 prijata ako STN EN ISO 3506-1 Spojovacie stuciastky. Mechanické vlastnosti spojova-
cich stéiastok z oceli odolnych proti korézii. Cast’ 1: Skrutky so stanovenymi triedami ocele a pev-
nostnymi triedami (ISO 3506-1) (02 1007)

EN ISO 3506-2 prijata ako STN EN ISO 3506-2 Spojovacie suciastky. Mechanické vlastnosti spojova-
cich suciastok z oceli odolnych proti kordzii. Cast' 2: Matice so stanovenymi triedami ocele a pev-
nostnymi triedami (ISO 3506-2) (02 1007)

EN ISO 3834-2 prijatd ako STN EN ISO 3834-2 Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych
materialov. Cast’ 2: Uplné poZiadavky na kvalitu (ISO 3834-2) (05 0410)

EN ISO 3834J3 prijata ako STN EN ISO 3834-3 PoZiadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych
materialov. Cast' 3: Normalizované poZziadavky na kvalitu (ISO 3834-3) (05 0410)

EN ISO 3834-4 prijata ako STN EN ISO 3834-4 Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych
materialov. Cast’ 4: Zakladné poZiadavky na kvalitu (ISO 3834-4) (05 0410)

EN ISO 4014 prijata ako STN EN ISO 4014 Spojovacie suciastky. Skrutky so Sesthrannou hlavou. Vy-
robné triedy A a B (ISO 4014) (02 1101)

EN ISO 4016 prijata ako STN EN ISO 4016 Spojovacie suciastky. Skrutky so Sesthrannou hlavou. Vy-
robn4 trieda C (ISO 4016) (02 1101)

EN ISO 4017 prijata ako STN EN ISO 4017 Spojovacie suciastky. Skrutky so Sesthrannou hlavou
(so zavitom k hlave). Vyrobné triedy A a B (ISO 4017) (02 1103)

EN ISO 4018 prijata ako STN EN ISO 4018 Spojovacie suciastky. Skrutky so Sesthrannou hlavou
(so zavitom k hlave). Vyrobna trieda C (ISO 4018) (02 1103)

EN ISO 4032 prijata ako STN EN ISO 4032 Spojovacie sticiastky. Sesthranné matice bezné (typ 1)
(ISO 4032) (02 1401)

EN ISO 4034 prijata ako STN EN ISO 4034 Sesthranné matice bezné (typ 1). Vyrobna trieda C
(ISO 4034) (02 1401)

EN ISO 4063 prijatad ako STN EN ISO 4063 Zvaranie, tvrdé spajkovanie, makké spajkovanie a rezanie.
Zoznam procesov a ich Ciselné oznacovanie (ISO 4063) (05 0011)

EN ISO 4288 prijata ako STN EN ISO 4288 Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS). Charakter po-
vrchu: Profilova metdda. Pravidla a postupy pri posudzovani charakteru povrchu (IS0 4288) (01 4449)

EN ISO 4762 prijata ako STN EN ISO 4762 Skrutky s valcovou hlavou s vnitornym Sesthranom
(IS0 4762) (02 1143)

EN ISO 6520-1: 2007 prijata ako STN EN ISO 6520-1: 2008 Zvaranie a pribuzné procesy. Zatriedenie
chyb zvarovych spojov kovovych materialov. Cast 1: Tavné zvaranie (ISO 6520-1: 2007) (05 0005)

subor EN ISO 6789 prijaty ako sibor STN EN ISO 6789 Montazne naradie na skrutky a matice. Ru¢né
momentové naradie (ISO 6789) (23 0780)
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EN ISO 7046-2 prijata ako STN EN ISO 7046-2 Skrutky so zapustnou hlavou s kriZzovou drazkou. Vy-
robna trieda A. Cast’ 2: Ocel triedy vlastnosti 8.8, nehrdzavejtica ocel’ a neZelezné kovy (ISO 7046-2)
(02 1152)

EN ISO 7049 prijata ako STN EN ISO 7049 Skrutky do plechu s polgul'ovou hlavou s krizovou drazkou
(ISO 7049) (02 1235)

EN ISO 7089 prijata ako STN EN ISO 7089 Ploché kruhové podlozky. Bezny rad. Vyrobna trieda A
(IS0 7089) (02 1702)

EN ISO 7090 prijata ako STN EN ISO 7090 Ploché kruhové podlozky so zrazenim. BeZny rad. Vyrobna
trieda A (ISO 7090) (02 1704)

EN ISO 7091 prijata ako STN EN ISO 7091 Ploché kruhové podlozky. Bezny rad. Vyrobna trieda C
(IS0 7091) (02 1721)

EN ISO 7093-1 prijata ako STN EN ISO 7093-1 Ploché kruhové podlozky. Vel'ky rad. Cast 1: Vyrobna
trieda A (ISO 7093-1) (02 1729)

EN ISO 7093-2 prijata ako STN EN ISO 7093-2 Ploché kruhové podloZky. Velky rad. Cast 2: Vyrobna
trieda C (ISO 7093-2) (02 1729)

EN ISO 7094 prijata ako STN EN ISO 7094 Ploché kruhové podloZzky. Vel'mi vel'ky rad. Vyrobna trieda
C (ISO 7094) (02 1730)

EN ISO 8062-1 prijatd ako STN EN ISO 8062-1 Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS). Rozmery
a geometrické tolerancie pre tvarované diely. Cast 1: Slovnik (ISO 8062-1) (01 4470)

CEN ISO/TS 8062-2 prijata ako STN P CEN ISO/TS 8062-2 Geometricka Specifikacia vyrobkov (GPS).
Rozmery a geometrické tolerancie pre tvarované diely. Cast’ 2: Pravidla (ISO/TS 8062-2) (01 4470)

EN ISO 8062-3 prijatd ako STN EN ISO 8062-3 Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS). Rozmery
a geometrické tolerancie pre tvarované diely. Cast 3: VSeobecné rozmerové a geometrické tolerancie
a pridavky na opracovanie pre odliatky s pouZitim tolerancii + pre urcené rozmery (ISO 8062-3)
(01 4470)

EN ISO 9013: 2017 prijata ako STN EN ISO 9013: 2017 Tepelné rezanie (kyslikom). Klasifikacia te-
pelnych rezov. Geometricka Specifikicia vyrobku a tolerancie kvality (ISO 9013: 2017) (05 3401)

EN ISO 9017 prijata ako STN EN ISO 9017 Destruktivne skusky zvarov kovovych materialov. Skuska
rozlomenim (ISO 9017) (05 1126)

EN ISO 9018 prijata ako STN EN ISO 9018 Mechanické skisky zvarov kovovych materialov. Skuska
tahom na kriZovych a preplatovanych spojoch (ISO 9018) (05 1111)

EN IS0 9606-2 prijata ako STN EN ISO 9606-2 Skti$ky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast’ 2: Hlinik a zlia-
tiny hlinika (ISO 9606-2) (05 0712)

EN ISO 9712 prijata ako STN EN ISO 9712 Nedestruktivne skiiSanie. Kvalifikacia a certifikacia pra-
covnikov nedestruktivneho skasania (ISO 9712) (01 5000)

EN ISO 10042: 2018 prijata ako STN EN ISO 10042: 2019 Zvaranie. Zvarové spoje hlinika a zliatin
hlinika zhotovené oblikovym zvaranim. Stupne kvality (ISO 10042: 2018) (05 0111)

EN ISO 10642 prijatad ako STN EN ISO 10642 Spojovacie suciastky. Skrutky so zapustnou hlavou
s vnutornym Sesthranom s redukovanou zataziteInostou (ISO 10642) (02 1185)

EN ISO 13918 prijata ako STN EN ISO 13918 Zvaranie. Svorniky a keramické krizky na privaranie
svornikov (ISO 13918) (05 0325)

EN ISO 13920 prijata ako STN EN ISO 13920 Zvaranie. VSeobecné tolerancie pre zvarané konstruk-
cie. Rozmery pre dlzky a uhly. Tvar a poloha (ISO 13920) (05 0235)
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EN ISO 14555 prijata ako STN EN ISO 14555 Zvaranie. Oblukové privaranie svornikov a tfiiov z ko-
vovych materialov (ISO 14555) (05 0324)

EN ISO 14731 prijata ako STN EN ISO 14731 Koordinacia zvarania. Ulohy a zodpovednosti (ISO 14731)
(05 0401)

EN ISO 14732 prijata ako STN EN ISO 14732 Zvaracsky persondl. Schval'ovacie skusky operatorov
tavného zvarania a zorad'ovacov odporového zvarania pre plnomechanizované a automatizované
zvaranie kovovych materialov (ISO 14732) (05 0708)

EN ISO 15480 prijata ako STN EN ISO 15480 Spojovacie stciastky. Vyvrtavacie zavitorezné skrutky
so Sesthrannou hlavou s ndkruzkom (ISO 15480) (02 1250)

CEN ISO/TR 15608 prijata ako TNI CEN ISO/TR 15608 Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém kovo-
vych materialov (ISO/TR 15608) (05 0100)

EN ISO 15609-1 prijata ako STN EN ISO 15609-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovo-
vych materialov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblikové zvaranie (ISO 15609-1) (05 0311)

EN ISO 15612 prijata ako STN EN ISO 15612 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie pouzitim normalizovaného postupu zvarania (ISO 15612) (05 0310)

EN ISO 15613 prijata ako STN EN ISO 15613 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie na zaklade predvyrobnej skusky zvarania (ISO 15613) (05 0310)

EN ISO 15614-2 prijata ako STN EN ISO 15614-2 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovo-
vych materidlov. SkdSka postupu zvarania. Cast 2: Oblikové zvaranie hlinika a zliatin hlinika
(ISO 15614-2) (05 0310)

EN ISO 17635 prijata ako STN EN ISO 17635 Nedestruktivne skisanie zvarov. VSeobecné pravidla
pre kovové materialy (ISO 17635) (05 1170)

EN ISO 17636-1 prijatd ako STN EN ISO 17636-1 Nedestruktivne skiiSanie zvarov. Radiografické sku-
Sanie. Cast’ 1: Techniky rontgenového Ziarenia a Ziarenia gama s pouZitim filmu (ISO 17636-1)
(051150)

EN ISO 17636-2 prijatd ako STN EN ISO 17636-2 Nedestruktivne skiiSanie zvarov. Radiografické sku-
Sanie. Cast' 2: Techniky rontgenového Ziarenia a Ziarenia gama s pouzitim digitalnych detektorov
(ISO 17636-2) (05 1150)

EN ISO 17637 prijata ako STN EN ISO 17637 Nedestruktivne skisanie tavnych zvarov. Vizualna kon-
trola tavne zvaranych spojov (ISO 17637) (05 1180)

EN ISO 17639 prijata ako STN EN ISO 17639 DeStruktivne skasky zvarov kovovych materialov. Mak-
roskopicky a mikroskopicky rozbor zvarov (ISO 17639) (05 1107)

EN ISO 17640 prijata ako STN EN ISO 17640 NedeStruktivne skiiSanie zvarov. SkiiSanie zvarovych
spojov ultrazvukom (ISO 17640) (05 1174)

EN ISO 17659 prijata ako STN EN ISO 17659 Zvaranie. Viacjazytné terminy pre zvarové spoje s ob-
razkami (ISO 17659) (05 0009)

EN ISO 18273 prijata ako STN EN ISO 18273 Zvaracie materialy. Droty, tyCinky a drétové elektrody
na zvaranie hlinika a zliatin hlinika. Klasifikacia (ISO 18273) (05 5301)

EN ISO 25239-2 prijata ako STN EN ISO 25239-2 Trecie zvaranie s premiesanim. Hlinik. Cast’ 2: Na-
vrhovanie zvarovych spojov (ISO 25239-2) (05 2820)

EN ISO 25239-3 prijata ako STN EN ISO 25239-3 Trecie zvaranie s premie$anim. Hlinik. Cast 3: Kva-
lifikacia operatorov zvarania (ISO 25239-3) (05 2820)

EN ISO 25239-4 prijata ako STN EN ISO 25239-4 Trecie zvaranie s premie$anim. Hlinik. Cast’ 4: Sta-
novenie a schvalenie postupov zvarania (ISO 25239-4) (05 2820)
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EN ISO 25239-5 prijata ako STN EN ISO 25239-5 Trecie zvaranie s premie$anim. Hlinik. Cast’ 5: Kva-
lita a inSpekcné poziadavky (ISO 25239-5) (05 2820)

ISO 4463-1 prijata ako STN ISO 4463-1 Met6dy merania v stavebnictve. Vyty¢ovanie a meranie. Cast’ 1:
Planovanie, organizacia, postupy merania a preberacie podmienky (73 0423)

[SO 7976-1 dosial neprijata
[SO 7976-2 dosial neprijata
ISO 10509 dosial neprijata

[SO 17123-1 prijata ako STN ISO 17123-1 Optika a optické pristroje. Postupy na skisanie geodetic-
kych pristrojov. Cast’ 1: Teéria (73 0212)

ISO 17123-3 prijata ako STN ISO 17123-3 Optika a optické pristroje. Postupy na skiiSanie geodetic-
kych pristrojov. Cast 3: Teodolity (73 0212)

[SO 17123-4 prijata ako STN ISO 17123-4 Optika a optické pristroje. Postupy na skisanie geodetic-
kych pristrojov. Cast 4: Elektrooptické dialkomery (meranie na odrazové hranoly) (73 0212)

ISO 17123-7 prijata ako STN ISO 17123-7 Optika a optické pristroje. Postupy na skiiSanie geodetic-
kych pristrojov. Cast 7: Optické prevaZovacie pristroje (73 0212)

Vypracovanie

Spracovatel: Amberg Engineering Slovakia, s.r.o., Bratislava, Ing. Viktor T6th

Technicka komisia: TK 4 Kovové, spriahnuté ocel'obeténové, drevené a sklenené konstrukcie
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EUROPSKA NORMA EN 1090-3
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM April 2019
ICS 91.080.17 Nahradza EN 1090-3: 2008

Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii
Cast 3: Technické poZiadavky na hlinikové konstrukcie

Execution of steel structures and aluminium structures
Part 3: Technical requirements for aluminium structures

Exécution des structures en acier Ausfithrung von Stahltragwerken
et des structures en aluminium und Aluminiumtragwerken
Partie 3: Exigences techniques pour Teil 3: Technische Anforderungen
'exécution des structures en aluminium an Aluminiumtragwerke

Tuto eur6psku normu schvalil CEN 6. januara 2019.

Clenovia CEN st povinni plnit' vnitorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych st uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkol'vek zmien prizndva postavenie narodnej normy.
Aktualizované zoznamy a bibliografické odkazy tykajice sa takychto narodnych noriem mozno na
poziadanie dostat od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého clena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficidlnych verziach (anglickej, franctuzskej, nemeckej). Verzia
v akomkol'vek inom jazyku, ktort na vlastni zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného
jazyka a ktord bola ozndmena Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako
maju oficialne verzie.

Clenmi CEN st narodné normaliza¢né organizacie Belgicka, Bulharska, Cypru, Ceska, Danska, Eston-
ska, Finska, Franctizska, Grécka, Holandska, Chorvatska, Irska, Islandu, Litvy, Loty$ska, Luxembur-
ska, Mad’arska, Malty, Nemecka, Norska, Pol'ska, Portugalska, Rakiska, Rumunska, Severného Mace-
dénska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kral'ovstva, Srbska, Spanielska, Svajéiarska, Svédska, Talian-
ska a Turecka.

CEN

Eurépsky vybor pre normalizéciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europdisches Komitee fiir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2019 CEN VSetky prava na vyuZzivanie v akejkol'vek forme a akymikol'vek Ref. ¢. EN 1090-3: 2019 SK
prostriedkami st vyhradené na celom svete narodnym ¢lenom CEN.
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Europsky predhovor

Tento dokument (EN 1090-3: 2019) vypracovala technicka komisia CEN/TC 135 Zhotovovanie oce-
I'ovych a hlinikovych konstrukcii, ktorej sekretariat je v SN.

Tejto eur6pskej norme sa musi priznat postavenie narodnej normy bud’ vydanim identického textu,
alebo oznamenim najneskoér do oktébra 2019 a narodné normy, ktoré su s fiou v rozpore, musia sa
zrusSit najneskor do oktobra 2019.

Upozoriiuje sa na moznost, Ze niektoré ¢asti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych
prav. CEN nezodpoveda za identifikaciu ktoréhokol'vek alebo vsetkych takychto patentovych prav.

Tento dokument nahradza EN 1090-3: 2008.

Hlavné zmeny v porovnani s predchadzajicim vydanim st obsiahnuté v nasledujtcich kapitolach:
kapitola 1, kapitola 2, kapitola 3, 4.1.1, 4.1.2, tabul’ka 1, tabulka 5, 5.6.2, 6.1, 7.3, 7.4.1, 7.4.3, 7.4.4,
7.5.1,7.59,75.10,7.5.11,7.5.12,7.5.13,7.6,8.3.1,11.2.3.1,12.4.2.1,12.4.2.2,12.4.3.2,12.4.4.3,12.4.5
a 12.7. Priloha E bola vypustena a prilohy boli zodpovedajicim spésobom precislované. Hlavné zme-
ny v prilohach st obsiahnuté v tychto €astiach: E.2.2, tabul'ka F.3, 1.1, tabul'’ka 1.1, tabul'ka 1.2, tabul'’ka
K.1, tabul'ka K.2 a K. 4. Priloha N je novou prilohou. Literattira bola revidovana. Okrem vel'kych zmien
v odsekoch uvedenych vyssie boli vykonané niektoré redakéné zmeny.

Tento dokument je sicastou suboru EN 1090, ktora obsahuje nasledujuce casti:

- EN 1090-1 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast 1: Poziadavky na posu-
dzovanie zhody konstrukénych dielcov;

- EN 1090-2 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast’ 2: Technické poZiadav-
ky na ocel'ové konStrukcie;

- EN 1090-3 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukeii. Cast’ 3: Technické poZiadav-
ky na hlinikové konstrukcie;

- EN 1090-4 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast’ 4: Technické poZiadav-
ky na tenkostenné, za studena tvarované prvky a konstrukcie pre pouzitie na strechy, stro-
py, podlahy a steny;

- EN 1090-5 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast’ 5: Technické poZiadav-
ky na nosné hlinikové prvky tvarované za studena a konstrukcie tvarované za studena pre
strechy, stropy, podlahy a steny.

V stlade s vnutornymi predpismi CEN-CENELEC su tdato eur6psku normu povinné prevziat narodné
normalizacné organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska,
Franctzska, Grécka, Holandska, Chorvéatska, frska, Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Mad'arska,
Malty, Nemecka, Nérska, Pol'ska, Portugalska, Rakuska, Rumunska, Severného Macedé6nska, Sloven-
ska, Slovinska, Spojeného kral'ovstva, Srbska, Spanielska, Svaj¢iarska, Svédska, Talianska a Turecka.
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Uvod
Tato eurdpska norma urcuje poziadavky na zhotovenie hlinikovych konstrukcii tak, aby sa zabezpe-

Cila primerand urovei ich mechanickej odolnosti a stability, pouZitel'nosti a trvanlivosti.

Tento dokument urcuje poZiadavky na zhotovenie hlinikovych konstrukcii, najma tych, ktoré st na-
vrhnuté podla EN 1999-1-1, EN 1999-1-2, EN 1999-1-3, EN 1999-1-4 a EN 1999-1-5.

Tato eurdpska norma predpoklada, Ze praca bude zhotovovana s potrebnou zru¢nostou a vhodnym
zariadenim a zdrojmi na zhotovovanie prac v sulade s technickymi Specifikdciami a poZiadavkami
tohto dokumentu.

1 Predmet

Tento dokument urcuje poZiadavky na zhotovenie konstrukénych dielov z hlinfka a konStrukcif vy-
robenych z:

a) valcovaného plechu, pasu a platne;

b) vylisku;

c) prutu tahaného za studena, tyCe a rurky tahanej za studena;

d) kovania;

e) odliatku.

POZNAMKA 1. - Zhotovenie konstrukénych prvkov sa v stilade s EN 1090-1 oznaduje ako vyroba.

Tento dokument urcuje poZiadavky nezavislé od typu a tvaru hlinikovej konstrukcie a tento doku-
ment je pouZitel'ny pre kon$trukcie vystavené prevazne statickému zataZeniu, ako aj pre konStrukcie
podliehajice inavovému namdahaniu. Stanovuje poziadavky suvisiace s triedami zhotovania, ktoré
su spojené s triedami nasledkov.

POZNAMKA 2. - Triedy nésledkov st definované v EN 1990.
POZNAMEKA 3. - Odportéania pre vyber triedy zhotovovania vo vztahu k triede nasledkov st uvedené v EN 1999-1-1.

Tento dokument sa vzt'ahuje na dielce vyrobené zo zakladnych vyrobkov s hribkou najmenej 0,6 mm
a pre zvarané dielce s hrubkou najmenej 1,5 mm.

Pre dielce vyrobené z profilovanych plechov tvarovanych za studena, ktoré spadaji do rozsahu po-
sobnosti EN 1090-5, maja poziadavky EN 1090-5 prednost pred prisluSnymi poziadavkami uvede-
nymi v tomto dokumente.

Tento dokument plati pre konstrukcie navrhnuté podl'a prislusnych ¢asti EN 1999. Ak sa tento doku-
ment pouziva pre konstrukcie navrhnuté podl'a inych navrhovych poziadaviek alebo sa pouziva pre
iné zliatiny a tvrdosti, na ktoré sa nevztahuje EN 1999, ma sa vykonat posudenie vhodnosti prvkov
podla tychto navrhovych pravidiel.

Tento dokument stanovuje poziadavky na pripravu povrchu pred aplikaciou ochrannej pravy av in-
formativnej prilohe uvadza navod na aplikaciu tejto Gpravy.

Tento dokument umoznuje Specifické poziadavky, aby zodpovedali Specifickym poziadavkam pro-
jektu.

Tento dokument plati aj pre doc¢asné hlinikové konstrukcie.
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2 Normativne odkazy

Na nasledujice dokumenty sa odkazuje v texte takym sposobom, Ze Cast ich obsahu alebo cely obsah
predstavuje poZiadavky tohto dokumentu. Pri datovanych odkazoch sa pouZiva len citované vydanie.
Pri nedatovanych odkazoch sa pouZiva najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane akychkol-
vek zmien).

EN 485-1 Aluminium and aluminium alloys. Sheet, strip and plate. Part 1: Technical conditions for in-
spection and delivery. [Hlinik a zliatiny hlinika. Plechy, pasy a hrubé plechy. Cast 1: Technické pod-
mienky na kontrolu a expedovanie.]

EN 485-3 Aluminium and aluminium alloys. Sheet, strip and plate. Part 3: Tolerances on dimensions
and form for hot-rolled products. [Hlinik a zliatiny hlinika. Pasy, plechy a hrubé plechy. Cast 3: Tole-
rancie rozmerov a tvaru vyrobkov valcovanych za tepla.]

EN 485-4 Aluminium and aluminium alloys. Sheet, strip and plate. Part 4: Tolerances on shape and di-
mensions for cold-rolled products. [Hlinik a zliatiny hlinika. Pasy, plechy a hrubé plechy. Cast’ 4: Tole-
rancie tvaru a rozmerov vyrobkov valcovanych za studena.]

EN 515 Aluminium and aluminium alloys. Wrought products. Temper designations. [Hlinik a zliatiny
hlinika. Tvarnené vyrobky. Oznacovanie stavov.]

EN 573-1 Aluminium and aluminium alloys. Chemical composition and form of wrought products. Part 1:
Numerical designation system. [Hlinik a zliatiny hlinika. Chemické zloZenie a druhy tvarnenych vy-
robkov. Cast' 1: Ciselny systém oznacovania.]

EN 573-2 Aluminium and aluminium alloys. Chemical composition and form of wrought products. Part 2:
Chemical symbol based designation system. [Hlinik a zliatiny hlinika. Chemické zloZenie a druhy tvar-
nenych vyrobkov. Cast' 2: Systém oznacovania na zaklade chemickych znaciek.]

EN 573-3 Aluminium and aluminium alloys. Chemical composition and form of wrought products. Part 3:
Chemical composition and form of products. [Hlinik a zliatiny hlinika. Chemické zloZenie a druhy tvar-
nenych vyrobkov. Cast’ 3: Chemické zloZenie a druhy vyrobkov.]

EN 586-1 Aluminium and aluminium alloys. Forgings. Part 1: Technical conditions for inspection and
delivery. [Hlinik a zliatiny hlinika. Vykovky. Cast’ 1: Technické dodacie a preberacie podmienky.]

EN 586-3 Aluminium and aluminium alloys. Forgings. Part 3: Tolerances on dimensions and form. [Hli-
nik a zliatiny hlinika. Vykovky. Cast' 3: Tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 754-1 Aluminium and aluminium alloys. Cold drawn rod/bar and tube. Part 1: Technical conditions
for inspection and delivery. [Hlinik a zliatiny hlinika. Tyce a rtry tahané za studena. Cast’ 1: Technické
podmienky kontroly a dodavania.]

EN 754-3 Aluminium and aluminium alloys. Cold drawn rod/bar and tube. Part 3: Round bars, toleran-
ces on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Tyce a riry tahané za studena. Cast 3: Kruhové
tyCe, medzné odchylky rozmerov a tvaru.]

EN 754-4 Aluminium and aluminium alloys. Cold drawn rod/bar and tube. Part 4: Square bars, toleran-
ces on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Tyce a rary tahané za studena. Cast' 4: Stvorcové
tyCe, tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 754-5 Aluminium and aluminium alloys. Cold drawn rod/bar and tube. Part 5: Rectangular bars,
tolerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a rury tahané za studena. Cast’ 5:
Ploché tyce, tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 754-6 Aluminium and aluminium alloys. Cold drawn rod/bar and tube. Part 6: Hexagonal bars, to-
lerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Tyce a rury tahané za studena. Cast 6:
Sesthranné tyce, tolerancie rozmerov a tvaru.]
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EN 754-7 Aluminium and aluminium alloys. Cold drawn rod/bar and tube. Part 7: Seamless tubes, tole-
rances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a rdry tahané za studena. Cast 7:
Bezsvové rury, medzné odchylky rozmerov a tvaru.]

EN 754-8 Aluminium and aluminium alloys. Cold drawn rod/bar and tube. Part 8: Porthole tubes, tole-
rances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Ty¢e a riry tahané za studena. Cast’' 8: Tftiom
pretlacané rury, tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 755-1 Aluminium and aluminium alloys. Extruded rod/bar, tube and profiles. Part 1: Technical
conditions for inspection and delivery. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, rary a profily. Cast 1:
Technické a dodacie podmienky.]

EN 755-3 Aluminium and aluminium alloys. Extruded rod/bar, tube and profiles. Part 3: Round bars,
tolerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tycCe, rury a profily. Cast 3: TyCe
kruhové, medzné odchylky rozmerov a tvaru.]

EN 755-4 Aluminium and aluminium alloys. Extruded rod/bar, tube and profiles. Part 4: Square bars,
tolerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, riry a profily. Cast’ 4:
Stvorhranné tyce, odchylky rozmerov a tvaru.]

EN 755-5 Aluminium and aluminium alloys. Extruded rod/bar, tube and profiles. Part 5: Rectangular
bars, tolerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, rary a profily. Cast' 5:
Ploché tyce, odchylky rozmerov a tvaru.]

EN 755-6 Aluminium and aluminium alloys. Extruded rod/bar, tube and profiles. Part 6: Hexagonal
bars, tolerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, rdry a profily. Cast 6:
Sesthranné tyce, odchylky rozmerov a tvaru.]

EN 755-7 Aluminium and aluminium alloys. Extruded rod/bar, tube and profiles. Part 7: Seamless tubes,
tolerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tycCe, rury a profily. Cast 7: Bez-
Svové rury, odchylky rozmerov a tvaru.]

EN 755-8 Aluminium and aluminium alloys. Extruded rod/bar, tube and profiles. Part 8: Porthole tubes,
tolerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, riry a profily. Cast 8: Rary
lisované komorovou matricou, tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 755-9 Aluminium and aluminium alloys. Extruded rod/bar, tube and profiles. Part 9: Profiles, tole-
rances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované ty&e, riiry a profily. Cast’ 9: Profily,
tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 1011-1 Welding. Recommendations for welding of metallic materials. Part 1: General guidance for
arc welding. [Zvaranie. Odporucania na zvaranie kovovych materialov. Cast 1: VSeobecny navod na
obliukové zvaranie.]

EN 1011-4 Welding. Recommendations for welding of metallic materials. Part 4: Arc welding of alumi-
nium and aluminium alloys. [Zvaranie. Odporucania na zvaranie kovovych materialov. Cast 4: Oblikové
zvaranie hlinika a hlinikovych zliatin.]

EN 1090-2 Execution of steel structures and aluminium structures. Part 2: Technical requirements for
steel structures. [Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast' 2: Technické poziadavky na
ocel'ové konstrukcie.]

EN 1301-1 Aluminium and aluminium alloys. Drawn wire. Part 1: Technical conditions for inspection
and delivery. [Hlinik a zliatiny hlinika. Tahany drét. Cast’ 1: Technické dodacie podmienky.]

EN 1301-3 Aluminium and aluminium alloys. Drawn wire. Part 3: Tolerances on dimensions. [Hlinik
a zliatiny hlinika. Tahany drot. Cast’ 3: Tolerancie rozmerov.]

EN 1337-3 Structural bearings. Part 3: Elastomeric bearings. [LoZiska v stavebnictve. Cast’ 3: Elas-
tomérové loziska.]

Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skii$obnictvo Slovenskej republiky 19



STN EN 1090-3: 2025

EN 1337-4 Structural bearings. Part 4: Roller bearings. [LoZiska v stavebnictve. Cast 4: Valcové lozi-
ska.]

EN 1337-5 Structural bearings. Part 5: Pot bearings. [LoZiska v stavebnictve. Cast’ 5: Hrncové loZiska.]
EN 1337-6 Structural bearings. Part 6: Rocker bearings. [LoZziska v stavebnictve. Cast’ 6: Kyvné loziska.]

EN 1337-8 Structural bearings. Part 8: Guide Bearings and Restraint Bearings. [LoZiska v stavebnictve.
Cast’ 8: Vedené loziska a pevné loziska.]

EN 1337-11 Structural bearings. Part 11: Transport, storage and installation. [LoZiska v stavebnictve.
Cast' 11: Preprava, skladovanie a montaz.]

EN 1559-1 Founding. Technical conditions of delivery. Part 1: General. [Zlievarenstvo. Technické do-
dacie podmienky. Cast’ 1: Vieobecne.]

EN 1559-4 Founding. Technical conditions of delivery. Part 4: Additional requirements for aluminium
alloy castings. [Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast’ 4: Dodato¢né poZziadavky na od-
liatky z hlinikovej zliatiny.]

EN 1706 Aluminium and aluminium alloys. Castings. Chemical composition and mechanical properties.
[Hlinik a zliatiny hlinika. Odliatky. Chemické zloZenie a mechanické vlastnosti.]

EN 1999-1-1 Eurocode 9: Design of aluminium structures. Part 1-1: General structural rules. [Eurokod
9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast 1-1: VSeobecné pravidla pre konsStrukcie.]

EN 1999-1-2 Eurocode 9. Design of aluminium structures. Part 1-2: Structural fire design. [Eurokod 9.
Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast’ 1-2: Navrhovanie konStrukcif na u¢inky poZiaru.]

EN 1999-1-3 Eurocode 9: Design of aluminium structures. Part 1-3: Structures susceptible to fatigue.
[Eurokdd 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast’ 1-3: Konstrukcie nadchylné na tnavu.]

EN 1999-1-4 Eurocode 9. Design of aluminium structures. Part 1-4: Cold-formed structural sheeting.
[Eurokéd 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast’ 1-4: PloSné profily tvarované za studena.]

EN 1999-1-5 Eurocode 9. Design of aluminium structures. Part 1-5: Shell structures. [Eurokod 9. Navr-
hovanie hlinikovych konstrukcii. Cast’' 1-5: Skrupinové konstrukcie.]

EN 10204 Metallic products. Types of inspection documents. [Kovové vyrobky. Druhy dokumentov
kontroly.]

EN 12020-1 Aluminium and aluminium alloys. Extruded precision profiles in alloys EN AW-6060 and
EN AW-6063. Part 1: Technical conditions for inspection and delivery. [Hlinik a zliatiny hlinika. Pretla-
Cané presné profily zo zliatin EN AW-6060 a EN AW-6063. Cast' 1: Technické podmienky na kontrolu
a dodanie.]

EN 12020-2 Aluminium and aluminium alloys. Extruded precision profiles in alloys EN AW-6060 and
EN AW-6063. Part 2: Tolerances on dimensions and form. [Hlinik a zliatiny hlinika. Pretlacané presné
profily zo zliatin EN AW-6060 a EN AW-6063. Cast 2: Tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 14399-2 High-strength structural bolting assemblies for preloading. Part 2: Suitability for preloa-
ding. [Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych spojov na predpinanie. Cast’ 2: Skis-
ka vhodnosti na predpinanie.]

EN 14399-3 High-strength structural bolting assemblies for preloading. Part 3: System HR. Hexagon

bolt and nut assemblies. [Usporiadanie vysokopevnych konstrukcénych skrutkovych spojov na pred-
pinanie. Cast' 3: Systém HR. Usporiadanie spoja Sesthrannej matice a skrutky.]

EN 14399-4 High-strength structural bolting assemblies for preloading. Part 4: System HV. Hexagon
bolt and nut assemblies. [Usporiadanie vysokopevnych konstrukcénych skrutkovych spojov na pred-
pinanie. Cast 4: Systém HV. Usporiadanie spoja Sesthrannej matice a skrutky.]

EN 14399-5 High-strength structural bolting assemblies for preloading. Part 5: Plain washers. [Usporia-
danie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych spojov na predpinanie. Cast’ 5: Ploché podlozky.]
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EN 14399-6 High-strength structural bolting assemblies for preloading. Part 6: Plain chamfered washers.
[Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych spojov na predpinanie. Cast’ 6: Ploché pod-
loZKky so zrazenim.]

EN 14399-7 High-strength structural bolting assemblies for preloading. Part 7: System HR. Counter-
sunk head bolt and nut assemblies. [Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych spojov
na predpinanie. Cast 7: Systém HR. Usporiadanie spoja matice a skrutky so zapustenou hlavou.]

EN 14399-8 High-strength structural bolting assemblies for preloading. Part 8: System HV. Hexagon fit
bolt and nut assemblies. [Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych spojov na pred-
pinanie. Cast’ 8: Systém HV. Usporiadanie spoja $esthrannej matice a licovanej skrutky so $esthran-
nou hlavou.]

EN 14399-10 High-strength structural bolting assemblies for preloading. Part 10: System HRC. Bolt and
nut assemblies with calibrated preload. [Usporiadanie vysokopevnych konStrukénych skrutkovych
spojov na predpinanie. Cast 10: Systém HRC. Usporiadanie spoja skrutky a matice s kalibrovanym
predpatim.]

EN 15048-1 Non-preloaded structural bolting assemblies. Part 1: General requirements. [Usporiadanie
konstrukénych skrutkovych spojov bez predpatia. Cast 1: VSeobecné poZziadavky.]

EN 15088 Aluminium and aluminium alloys. Structural products for construction works. Technical con-
ditions for inspection and delivery. [Hlinik a zliatiny hlinika. Vyrobky na konstruk¢né zariadenia. Tech-
nické dodacie podmienky.]

EN 28839 Mechanical properties of fasteners. Bolts, screws, studs and nuts made of non-ferrous metals
(150 8839). [Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok. Skrutky a matice vyrobené z neZeleznych
kovov.]

EN ISO 898-1 Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel. Part 1: Bolts,
screws and studs with specified property classes. Coarse thread and fine pitch thread (ISO 898-1). [Me-
chanické vlastnosti spojovacich stciastok z uhlikovej a legovanej ocele. Cast’ 1: Skrutky so stanove-
nymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit s jemnym stdpanim (ISO 898-1).]

EN ISO 898-2 Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel. Part 2: Nuts with
specified property classes. Coarse thread and fine pitch thread (1SO 898-2). [Spojovacie suciastky. Me-
chanické vlastnosti spojovacich stiéiastok z uhlikovej a legovanej ocele. Cast' 2: Matice so stanove-
nymi pevnostnymi triedami (ISO 898-2).]

EN ISO 1479 Hexagon head tapping screws (1SO 1479). [Skrutky do plechu so Sesthrannou hlavou
(ISO 1479).]

EN ISO 1481 Slotted pan head tapping screws (ISO 1481). [Skrutky do plechu s valcovou hlavou
(ISO 1481).]

EN ISO 2009 Slotted countersunk flat head screws. Product grade A (1SO 2009). [Spojovacie suciastky.
Skrutky so zapustnou hlavou. Vyrobna trieda A (ISO 2009).]

EN ISO 3452-1 Non-destructive testing. Penetrant testing. Part 1: General principles. (ISO 3452-1).
[Nedestruktivne skdsanie. Kapiladrne skuanie. Cast 1: VSeobecné zasady (ISO 3452-1).]

EN ISO 3506-1 Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners. Part 1: Bolts,
screws and studs (ISO 3506-1). [Spojovacie suciastky. Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok
z oceli odoInych proti korézii. Cast’ 1: Skrutky so stanovenymi triedami ocele a pevnostnymi triedami
(IS0 3506-1).]

EN ISO 3506-2 Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners. Part 2: Nuts
(1S0 3506-2). [Spojovacie suciastky. Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z oceli odolnych
proti korézii. Cast’ 2: Matice so stanovenymi triedami ocele a pevnostnymi triedami (ISO 3506-2).]
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EN ISO 3834-2 Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 2: Comprehensive
quality requirements (ISO 3834-2). [Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych materialov.
Cast’ 2: Uplné poZiadavky na kvalitu (ISO 3834-2).]

EN ISO 3834-3 Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 3: Standard quality
requirements (ISO 3834-3). [Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych materialov. Cast’ 3:
Normalizované poziadavky na kvalitu (ISO 3834-3).]

EN ISO 3834-4 Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Part 4: Elementary qua-
lity requirements (1SO 3834-4). [PoZiadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych materialov. Cast 4:
Zakladné poziadavky na kvalitu (ISO 3834-4).]

EN ISO 4014 Hexagon head bolts. Product grades A and B (ISO 4014). [Spojovacie suciastky. Skrutky
so Sesthrannou hlavou. Vyrobné triedy A a B (ISO 4014).]

EN ISO 4016 Hexagon head bolts. Product grade C (1SO 4016). [Spojovacie suciastky. Skrutky so Sest-
hrannou hlavou. Vyrobna trieda C (ISO 4016).]

EN ISO 4017 Fasteners. Hexagon head screws. Product grades A and B (ISO 4017). [Spojovacie su-
Ciastky. Skrutky so Sesthrannou hlavou (so zavitom k hlave). Vyrobné triedy A a B (ISO 4017).]

EN ISO 4018 Hexagon head screws. Product grade C (1SO 4018). [Spojovacie suciastky. Skrutky so
Sesthrannou hlavou (so zavitom k hlave). Vyrobna trieda C (ISO 4018).]

EN ISO 4032 Hexagon regular nuts (style 1). Product grades A and B (1SO 4032). [Spojovacie suciastky.
Sesthranné matice beZné (typ 1) (ISO 4032).]

EN ISO 4034 Hexagon regular nuts (style 1). Product grade C (ISO 4034). [Sesthranné matice bezné
(typ 1). Vyrobna trieda C (ISO 4034.]

EN ISO 4063 Welding and allied processes. Nomenclature of processes and reference numbers (I1SO 4063).
[Zvaranie, tvrdé spajkovanie, makké spajkovanie a rezanie. Zoznam procesov a ich ¢iselné oznacova-
nie (ISO 4063).]

EN ISO 4288 Geometrical product specifications (GPS). Surface texture: Profile method. Rules and pro-
cedures for the assessment of surface texture (ISO 4288). [Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS).
Charakter povrchu: Profilovd metdéda. Pravidla a postupy pri posudzovani charakteru povrchu
(ISO 4288).]

EN ISO 4762 Hexagon socket head cap screws (1SO 4762). [Skrutky s valcovou hlavou s vnutornym
Sesthranom (ISO 4762).]

EN ISO 6520-1: 2007 Welding and allied processes. Classification of geometric imperfections in metallic
materials. Part 1: Fusion welding. (ISO 6520-1: 2007). [Zvaranie a pribuzné procesy. Zatriedenie chyb
zvarovych spojov kovovych materialov. Cast' 1: Tavné zvaranie (ISO 6520-1: 2007).]

EN ISO 6789 (all parts) Assembly tools for screws and nuts. Hand torque tools (ISO 6789). [Montazne
naradie na skrutky a matice. Ru¢né momentové naradie (ISO 6789) (vSetky casti).]

EN ISO 7046-2 Countersunk flat head screws (common head style) with type H or type Z cross recess.
Product grade A. Part 2: Steel screws of property class 8.8, stainless steel screws and non-ferrous metal
screws (ISO 7046-2). [Skrutky so zapustnou hlavou s krizovou drazkou. Vyrobna trieda A. Cast' 2: Ocel
triedy vlastnosti 8.8, nehrdzavejuca ocel a nezelezné kovy (ISO 7046-2).]

EN ISO 7049 Cross-recessed pan head tapping screws (ISO 7049). [Skrutky do plechu s polgul'ovou
hlavou s kriZovou drazkou (ISO 7049).]

EN ISO 7089 Plain washers. Normal series. Product grade A (1SO 7089). [Ploché kruhové podlozky.
Bezny rad. Vyrobna trieda A (ISO 7089).]

EN ISO 7090 Plain washers, chamfered. Normal series. Product grade A (ISO 7090). [Ploché kruhové
podlozky so zrazenim. BeZny rad. Vyrobna trieda A (ISO 7090).]
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EN ISO 7091 Plain washers. Normal series. Product grade C (ISO 7091). [Ploché kruhové podloZky.
Bezny rad. Vyrobna trieda C (ISO 7091).]

EN ISO 7093-1 Plain washers. Large series. Part 1: Product grade A (1SO 7093-1). [Ploché kruhové pod-
loZky. Vel'ky rad. Cast' 1: Vyrobna trieda A (ISO 7093-1).]

EN ISO 7093-2 Plain washers. Large series. Part 2: Product grade C (1SO 7093-2). [Ploché kruhové pod-
lozky. Velky rad. Cast’ 2: Vyrobna trieda C (ISO 7093-2).]

EN ISO 7094 Plain washers. Extra large series. Product grade C (1SO 7094). [Ploché kruhové podlozky.
Vel'mi velky rad. Vyrobna trieda C (ISO 7094).]

EN ISO 8062-1 Geometrical product specifications (GPS). Dimensional and geometrical tolerances for
moulded parts. Part 1: Vocabulary (ISO 8062-1). [Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS). Rozmery
a geometrické tolerancie pre tvarované diely. Cast 1: Slovnik (ISO 8062-1).]

CEN ISO/TS 8062-2 Geometrical Product Specifications (GPS). Dimensional and geometrical tolerances
for moulded parts. Part 2: Rules (1SO/TS 8062-2). [Geometricka Specifikacia vyrobkov (GPS). Rozmery
a geometrické tolerancie pre tvarované diely. Cast’ 2: Pravidla (ISO/TS 8062-2).]

EN ISO 8062-3 Geometrical Product Specifications (GPS). Dimensional and geometrical tolerances for
moulded parts. Part 3: General dimensional and geometrical tolerances and machining allowances for
castings (IS0 8062-3). [Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS). Rozmery a geometrické tolerancie
pre tvarované diely. Cast 3: VSeobecné rozmerové a geometrické tolerancie a pridavky na opracova-
nie pre odliatky s pouzitim tolerancif + pre urcené rozmery (ISO 8062-3).]

EN ISO 9013: 2017 Thermal cutting. Classification of thermal cuts. Geometrical product specification
and quality tolerances (ISO 9013: 2017). [Tepelné rezanie (kyslikom). Klasifikacia tepelnych rezov.
Geometricka Specifikacia vyrobku a tolerancie kvality (ISO 9013: 2017).]

EN ISO 9017 Destructive tests on welds in metallic materials. Fracture test (1SO 9017). [DeStruktivne
skdsky zvarov kovovych materidlov. Skuska rozlomenim (ISO 9017).]

EN ISO 9018 Destructive tests on welds in metallic materials. Tensile test on cruciform and lapped joints
(150 9018). [Mechanické skusky zvarov kovovych materialov. Skuska tahom na kriZovych a prepla-
tovanych spojoch (ISO 9018).]

EN ISO 9606-2 Qualification test of welders. Fusion welding. Part 2: Aluminium and aluminium alloys
(IS0 9606-2). [Skasky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast’ 2: Hlinik a zliatiny hlinika (ISO 9606-2).]

EN ISO 9712 Non-destructive testing. Qualification and certification of NDT personnel (ISO 9712).
[Nedestruktivne skuSanie. Kvalifikdcia a certifikdcia pracovnikov nedeStruktivneho skudSania
(IS0 9712).]

EN ISO 10042: 2018 Welding. Arc-welded joints in aluminium and its alloys. Quality levels for imper-
fections (1SO 10042: 2018). [Zvaranie. Zvarové spoje hlinika a zliatin hlinika zhotovené oblikovym
zvaranim. Stupne kvality (ISO 10042: 2018).]

EN ISO 10642 Hexagon socket countersunk head screws (I1SO 10642). [Spojovacie suciastky. Skrutky
so zapustnou hlavou s vnitornym Sesthranom s redukovanou zatazitel'nostou (ISO 10642).]

EN ISO 13918 Welding. Studs and ceramic ferrules for arc stud welding (ISO 13918). [Zvaranie. Tine
a keramické krazky na privaranie tfiiov (ISO 13918).]

EN ISO 13920 Welding. General tolerances for welded constructions. Dimensions for lengths and angles.
Shape and position (I1SO 13920). [Zvaranie. VSeobecné tolerancie pre zvarané konstrukcie. Rozmery
pre dlzky a uhly. Tvar a poloha (ISO 13920).]

EN ISO 14555 Welding. Arc stud welding of metallic materials (ISO 14555). [Zvaranie. Oblukové pri-
varanie trnov a tfnov z kovovych materialov (ISO 14555).]

EN ISO 14731 Welding coordination. Tasks and responsibilities (ISO 14731). [Koordinacia zvarania.
Ulohy a zodpovednosti (ISO 14731).]
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EN ISO 14732 Welding personnel. Qualification testing of welding operators and weld setters for me-
chanized and automatic welding of metallic materials (1SO 14732). [Zvarac¢sky persondl. Schval'ovacie
skusky operatorov tavného zvarania a zorad'ovacov odporového zvarania pre plnomechanizované
a automatizované zvaranie kovovych materialov (ISO 14732).]

EN ISO 15480 Hexagon washer head drilling screws with tapping screw thread (1SO 15480). [Spojova-
cie suciastky. Vyvrtavacie zavitorezné skrutky so Sesthrannou hlavou s nakruzkom (ISO 15480).]

CEN ISO/TR 15608 Welding. Guidelines for a metallic materials grouping system (ISO/TR 15608).
[Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém kovovych materialov (ISO/TR 15608).]

EN ISO 15609-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Welding
procedure specification. Part 1: Arc welding (1SO 15609-1). [Stanovenie a schvalenie postupov zvara-
nia kovovych materidlov. Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblukové zvaranie (ISO 15609-1).]

EN ISO 15612 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualifica-
tion by adoption of a standard welding procedure (ISO 15612). [Stanovenie a schvalenie postupov zva-
rania kovovych materialov. Schvalenie pouzitim normalizovaného postupu zvarania (ISO 15612).]

EN ISO 15613 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Qualifica-
tion based on pre-production welding test (ISO 15613). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Schvalenie na zaklade predvyrobnej skusky zvarania (ISO 15613).]

EN ISO 15614-2 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Welding
procedure test. Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys (1SO 15614-2). [Stanovenie a schvalenie
postupov zvarania kovovych materialov. Skii§ka postupu zvarania. Cast' 2: Obltikové zvaranie hlinika
a zliatin hlinika (ISO 15614-2).]

EN ISO 17635 Non-destructive testing of welds. General rules for metallic materials (1SO 17635). [Ne-
deStruktivne skuSanie zvarov. VSeobecné pravidla pre kovové materialy (ISO 17635).]

EN ISO 17636-1 Non-destructive testing of welds. Radiographic testing. Part 1: X- and gamma-ray tech-
niques with film (ISO 17636-1). [Nedestruktivne skuSanie zvarov. SkuSanie prezarovanim. Cast 1:
Techniky rontgenového Ziarenia a Ziarenia gama s pouZitim filmu (ISO 17636-1).]

EN ISO 17636-2 Non-destructive testing of welds. Radiographic testing. Part 2: X- and gamma-ray tech-
niques with digital detectors (ISO 17636-2). [NedeStruktivne skuSanie zvarov. SkuSanie preZarova-
nim. Cast’ 2: Techniky réntgenového Ziarenia a Ziarenia gama s pouZitim pomocou digitalnych detek-
torov (ISO 17636-2).]

EN ISO 17637 Non-destructive testing of welds. Visual testing of fusion-welded joints (ISO 17637). [Ne-
desStruktivne skusSanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov (ISO 17637).]

EN ISO 17639 Destructive tests on welds in metallic materials. Macroscopic and microscopic examina-
tion of welds (I1SO 17639). [Destruktivne skusky zvarov kovovych materiadlov. Makroskopicky a mik-
roskopicky rozbor zvarov (ISO 17639).]

EN ISO 17640 Non-destructive testing of welds. Ultrasonic testing. Techniques, testing levels, and asses-
sment (ISO 17640). [NedeStruktivne skuSanie zvarov. SkdsSanie zvarovych spojov ultrazvukom
(ISO 17640).]

EN ISO 17659 Welding. Multilingual terms for welded joints with illustrations (ISO 17659). [Zvaranie.
ViacjazyCné terminy pre zvarové spoje s obrazkami (ISO 17659).]

EN ISO 18273 Welding consumables. Wire electrodes, wires and rods for welding of aluminium and alu-
minium alloys. Classification (1SO 18273). [Zvaracie materialy. Droty, ty¢inky a drétové elektrédy na
zvaranie hlinika a zliatin hlinika. Klasifikacia (ISO 18273).]

EN ISO 25239-2 Friction stir welding. Aluminium. Part 2: Design of weld joints (IS0 25239-2). [Trecie
zvaranie s premies$anim. Hlinik. Cast’ 2: Navrhovanie zvarovych spojov (ISO 25239-2).]
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EN ISO 25239-3 Friction stir welding. Aluminium. Part 3: Qualification of welding operators
(IS0 25239-3). [Trecie zvaranie s premiesanim. Hlinik. Cast' 3: Kvalifikicia operatorov zvarania
(ISO 25239-3).]

EN ISO 25239-4 Friction stir welding. Aluminium. Part 4: Specification and qualification of welding
procedures (ISO 25239-4). [Trecie zvaranie s premie$anim. Hlinik. Cast’ 4: Stanovenie a schvalenie
postupov zvarania (IS0 25239-4).]

EN ISO 25239-5 Friction stir welding. Aluminium. Part 5: Quality and inspection requirements
(1SO 25239-5). [Trecie zvaranie s premieSanim. Hlinik. Cast' 5: Kvalita a inSpekéné poziadavky
(IS0 25239-5).]

ISO 4463-1 Measurement methods for building. Setting-out and measurement. Part 1: Planning and or-
ganization, measuring procedures, acceptance criteria. [Metddy merania v stavebnictve. VytyCovanie
a meranie. Cast' 1: Planovanie, organizacia, postupy merania a preberacie podmienky:.]

ISO 7976-1 Tolerances for building. Methods of measurement of buildings and building products.
Part 1: Methods and instruments. [Stavebné tolerancie. Met6dy merania budov a stavebnych vyrob-
kov. Cast' 1: Met6dy a pristroje.]

[SO 7976-2 Tolerances for building. Methods of measurement of buildings and building products.
Part 2: Position of measuring points. [Stavebné tolerancie. Met6dy merania budov a stavebnych vy-
robkov. Cast’ 2: Poloha meracich bodov.]

ISO 10509 Hexagon flange head tapping screws. [Zavrtné skrutky so Sesthrannou hlavou s prirubou.]

[SO 17123-1 Optics and optical instruments. Field procedures for testing geodetic and surveying instru-
ments. Part 1: Theory. [Optika a optické pristroje. Postupy na skiiSanie geodetickych pristrojov. Cast 1:
Teoria.]

ISO 17123-3 Optics and optical instruments. Field procedures for testing geodetic and surveying instru-
ments. Part 3: Theodolites. [Optika a optické pristroje. Postupy na skisSanie geodetickych pristrojov.
Cast’ 3: Teodolity.]

ISO 17123-4 Optics and optical instruments. Field procedures for testing geodetic and surveying instru-
ments. Part 4: Electro-optical distance meters (EDM measurements to reflectors). [Optika a optické
pristroje. Postupy na skiganie geodetickych pristrojov. Cast 4: Elektrooptické dialkomery (meranie
na odrazové hranoly).]

ISO 17123-7 Optics and optical instruments. Field procedures for testing geodetic and surveying instru-
ments. Part 7: Optical plumbing instruments. [Optika a optické pristroje. Postupy na skdSanie geode-
tickych pristrojov. Cast’ 7: Optické prevaZovacie pristroje.]

koniecnahladu - textdalej pokracuje v platenejverzii STN
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