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STN EN 1090-2 + A1: 2025

Narodny predhovor

Obrazky a matematické vyrazy v tejto STN st prevzaté z elektronickych podkladov dodanych z CEN,
© 2024 CEN, ref. ¢. EN 1090-2: 2018 + A1: 2024 E.

Tato norma obsahuje tri narodné poznamky.

Normativne referencné dokumenty

Na nasledujice dokumenty sa odkazuje v texte takym sposobom, Ze ¢ast’ ich obsahu alebo cely obsah
predstavuje poZiadavky tohto dokumentu. Pri datovanych odkazoch sa pouZiva len citované vydanie.
Pri nedatovanych odkazoch sa pouZiva najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane akychkol'-
vek zmien).

POZNAMKA 1. - Ak bola medzinarodna publikacia zmenena spoloénymi modifikaciami, o je indikované oznaéenim
(mod), pouZzije sa prislusna EN/HD.

POZNAMKA 2. - Aktualne informécie o platnych a zrusenych STN a TNI mozno ziskat' na webovom sidle www.unms.sk.

Ocele

EN 10017 prijata ako STN EN 10017 Ocel'ové tyCe na tahanie a/alebo valcovanie za studena. Roz-
mery a tolerancie (42 6521)

EN 10021 prijata ako STN EN 10021 VSeobecné technické dodacie podmienky na ocel'ové vyrobky
(42 0905)

EN 10024 prijata ako STN EN 10024 Tyce s prierezom I valcované za tepla so sklonenymi prirubami.
Medzné odchylky rozmerov a tolerancie tvaru (42 0033)

EN 10025-1 prijata ako STN EN 10025-1 VyrobKy valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 1:
VSeobecné technické dodacie podmienky (42 0904)

EN 10025-2 prijata ako STN EN 10025-2 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 2:
Technické dodacie podmienky na nelegované konstrukéné ocele (42 0904)

EN 10025-3 prijata ako STN EN 10025-3 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 3:
Technické dodacie podmienky na normaliza¢ne Zihané/normaliza¢ne valcované zvaritelné jemno-
zrnné konstrukcné ocele (42 0904)

EN 10025-4 prijata ako STN EN 10025-4 VyrobKy valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 4:
Technické dodacie podmienky na termomechanicky valcované zvaritel'né jemnozrnné konstrukéné
ocele (42 0904)

EN 10025-5 prijata ako STN EN 10025-5 VyrobKy valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 5:
Technické dodacie podmienky na konstrukéné ocele so zvysenou odolnost'ou proti atmosférickej ko-
rézii (42 0904)

EN 10025-6 prijata ako STN EN 10025-6 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 6:
Technické dodacie podmienky na ploché vyrobky z konstruk¢nych oceli so zvySenou medzou klzu
v zoSl'achtenom stave (42 0904)

EN 10029 prijata ako STN EN 10029 Ocel'ové plechy valcované za tepla s hriubkou 3 mm a viac. Medz-
né odchylky rozmerov, tvaru a hmotnosti (42 5311)

EN 10034 prijata ako STN EN 10034 Tyce prierezu I a H z konStrukénych oceli. Medzné odchylky
rozmerov a tolerancie tvaru (42 0034)

EN 10048 prijata ako STN EN 10048 Uzke ocel'ové pasy valcované za tepla. Medzné odchylky rozme-
rov a tolerancie tvaru (42 0037)

EN 10051 prijata ako STN EN 10051 Nepokovované plechy a pasy z nelegovanych a legovanych oceli
kontinualne valcované za tepla. Medzné odchylky rozmerov a tvaru (42 0034)
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EN 10055 prijata ako STN EN 10055 Ocel'ové rovnoramenné profily T so zaoblenymi priechodmi
a hranami valcované za tepla. Rozmery a tolerancie tvaru a rozmerov (42 5581)

EN 10056-1 prijata ako STN EN 10056-1 Tyce z konstrukcénych oceli rovnoramenného a nerovnora-
menného prierezu L. Cast' 1: Rozmery (42 0032)

EN 10056-2 prijatd ako STN EN 10056-2 Tyce z konstrukcénych oceli rovnoramenného a nerovnora-
menného prierezu L. Cast’ 2: Medzné odchylky rozmerov, hmotnosti a tolerancie tvaru (42 0032)

EN 10058 prijata ako STN EN 10058 Za tepla valcované ploché ocel'ové tyce a Siroka plocha ocel na
vSeobecné ucely. Rozmery a tolerancie tvaru a rozmerov (42 5522)

EN 10059 prijata ako STN EN 10059 Za tepla valcované stvorcové ocel'ové tyce na vSeobecné tcely.
Rozmery a tolerancie tvaru a rozmerov (42 5520)

EN 10060 prijata ako STN EN 10060 Za tepla valcované kruhové ocelové tyce na vSeobecné tcely.
Rozmery a tolerancie tvaru a rozmerov (42 5510)

EN 10061 prijata ako STN EN 10061 Za tepla valcované Sesthranné ocel'ové tyce na vSeobecné ucely.
Rozmery a tolerancie tvaru a rozmerov (42 5530)

EN 10080 prijata ako STN EN 10080 Ocel na vystuZenie betdénu. Zvaritel'na ocel'ova vystuZ. VSeo-
becne (42 1039)

EN 10088-1 prijata ako STN EN 10088-1 Nehrdzavejtce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdzavejticich oceli
(42 0927)

EN 10088-4: 2009 prijata ako STN EN 10088-4: 2010 Nehrdzavejice ocele. Cast’ 4: Technické dodacie
podmienky na plechy/hrubé plechy a pasy z nehrdzavejtcich oceli na konstrukcéné ucely (42 0907)

EN 10088-5: 2009 prijata ako STN EN 10088-5: 2010 Nehrdzavejtce ocele. Cast' 5: Technické dodacie
podmienky na tycCe, pruty, droty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejuicich oceli na stavebné ucely
(42 0907)

EN 10131 prijatd ako STN EN 10131 Ploché ocelové vyrobky valcované za studena bez povlaku
a s elektrolytickym zinkovym alebo zinkovo-niklovym povlakom z nizkouhlikovych oceli a z oceli
s vysokou medzou klzu na tvarnenie za studena. Tolerancie rozmerov a tvaru (42 6314)

EN 10139 prijata ako STN EN 10139 Pas valcovany za studena z mékkej ocele bez povlaku na tvar-
nenie za studena. Technické dodacie podmienky (42 5370)

EN 10140 prijata ako STN EN 10140 Uzke ocel'ové pasy valcované za studena. Tolerancie rozmerov
atvaru (42 6318)

EN 10143 prijata ako STN EN 10143 Ocelové plechy a pasy kontinudlne ziarovo pokovované. Tole-
rancie rozmerov a tvaru (42 0036)

subor EN 10149 prijaty ako sibor STN EN 10149 Ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vysokou
medzou klzu na tvarnenie za studena (42 1090)

subor EN 10163 prijaty ako subor STN EN 10163 Dodacie podmienky na kvalitu povrchu ocel'ovych
plechov, sirokych pasov a profilov valcovanych za tepla (42 0016)

EN 10164 prijata ako STN EN 10164 Ocel'ové vyrobky so zlepSenymi deformacnymi vlastnostami
kolmo na povrch vyrobku. Technické dodacie podmienky (42 1001)

EN 10169 prijata ako STN EN 10169 Ploché ocel'ové vyrobky s plynulo nanaSanym (vrstvenym) or-
ganickym povlakom. Technické dodacie podmienky (42 0921)

EN 10204 prijata ako STN EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

EN 10210-1 prijata ako STN EN 10210-1 Duté konstrukéné profily z nelegovanych a jemnozrnnych
oceli vyrobené za tepla. Cast 1: Technické dodacie podmienky (42 1051)
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EN 10210-2 prijata ako STN EN 10210-2 Duté konstrukéné ocel'ové profily tvarnené za tepla. Cast’ 2:
Tolerancie, rozmery a profilové vlastnosti (42 1051)

EN 10210-3 prijata ako STN EN 10210-3 Duté konstrukéné ocelové profily tvarnené za tepla.
Cast’ 3: Technické dodacie podmienky na ocele vysokej pevnosti a odolnosti voci poveternostnym
vplyvom (42 1051)

EN 10219-1 prijatd ako STN EN 10219-1 Zvarané duté konstrukcné profily z nelegovanych a jemno-
zrnnych oceli tvarnené za studena. Cast’ 1: Technické dodacie podmienky (42 1052)

EN 10219-2 prijata ako STN EN 10219-2 Zvarané duté konstrukéné ocel'ové profily tvarnené za stu-
dena. Cast’ 2: Tolerancie, rozmery a profilové vlastnosti (42 1052)

EN 10219-3 prijata ako STN EN 10219-3 Zvarané duté konstrukéné ocel'ové profily tvarnené za
studena. Cast’ 3: Technické dodacie podmienky na ocele vysokej pevnosti a odolnosti voci poveter-
nostnym vplyvom (42 1052)

EN 10268 prijata ako STN EN 10268 + A1 Ploché ocel'ové vyrobky valcované za studena s vysokou
medzou klzu na tvarnenie za studena. Technické dodacie podmienky (42 6313)

EN 10279 prijata ako STN EN 10279 Ocel'ové profily valcované za tepla. Tolerancie tvaru, rozmerov
a hmotnosti (42 5573)

EN 10296-2: 2005 prijata ako STN EN 10296-2: 2006 Zvarané kruhové ocel'ové riry na mechanické
a véeobecné technické tcely. Technické dodacie podmienky. Cast' 2: Nehrdzavejtica ocel' (42 5721)

EN 10297-2: 2005 prijata ako STN EN 10297-2: 2006 BezSvové ocel'ové rury na mechanické a vseo-
becné technické ucely. Technické dodacie podmienky. Cast 2: Nehrdzavejtca ocel (42 5717)

EN 10346 prijata ako STN EN 10346 Ocel'ové ploché vyrobky kontinudlne pokovované ponorenim
do roztaveného kovu na tvarnenie za studena. Technické dodacie podmienky (42 0908)

EN 10365 prijata ako STN EN 10365 Ocel'ové nosniky valcované za tepla, profily I a H. Rozmery
a hmotnosti (42 0116)

ENISO 1127 prijatd ako STN EN ISO 1127 Ruarky z koréziivzdornych oceli. Rozmery, medzné od-
chylky rozmerov a hmotnosti na jednotku dlzky (ISO 1127) (42 6751)

EN ISO 9444-2 prijata ako STN EN ISO 9444-2 Nehrdzavejuca ocel kontinualne valcovana za tepla.
Tolerancia rozmerov a tvaru. Cast 2: Siroky pas a plech (ISO 9444-2) (42 1908)

subor EN ISO 9445 prijaty ako sibor STN EN ISO 9445 Nehrdzavejuce ocele kontinualne valcované
za studena. Tolerancie rozmerov a tvaru (subor ISO 9445) (42 0039)

EN ISO 18286 prijata ako STN EN ISO 18286 Platne z nehrdzavejticej ocele valcované za tepla. Tole-
rancia rozmerov a tvaru (ISO 18286) (42 0113)

ISO 4997 dosial nezavedena

Ocel'ové odliatky

EN 1559-1 prijata ako STN EN 1559-1 Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast’ 1: V3eo-
becne (42 1260)

EN 1559-2 prijata ako STN EN 1559-2 Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast’ 2: Dalsie
poZiadavky na ocel'ové odliatky (42 1261)

EN 10340 prijata ako STN EN 10340 Ocel'ové odliatky na konstruktné pouzivanie (42 1264)
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Pridavné materialy na zvaranie

EN ISO 636 prijata ako STN EN ISO 636 Zvaracie materialy. TyCinky, droty a zvarovy kov na zvaranie
nelegovanych a jemnozrnnych oceli volframovou elektrédou v inertnom plyne. Klasifikacia (ISO 636)
(055309)

EN ISO 2560 prijata ako STN EN ISO 2560 Zvaracie materialy. Obalené elektrédy na ru¢né oblikové
zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikacia (ISO 2560) (05 5021)

EN ISO 3581 prijata ako STN EN ISO 3851 Obalené elektrody na rucné oblukové zvaranie nehrdza-
vejucich a Ziaruvzdornych oceli. Klasifikacia (ISO 3581) (05 5101)

EN ISO 13918 prijata ako STN EN ISO 13918 Zvaranie. Svorniky a keramické krizky na privaranie
svornikov (ISO 13918) (05 0325)

EN ISO 14171 prijatd ako STN EN ISO 14171 Zvaracie materialy. Drétové elektrody, plnené drotové
elektrody a kombinacie elektr6da/tavivo na zvaranie pod tavivom nelegovanych a jemnozrnnych
oceli. Klasifikacia (ISO 14171) (05 5379)

EN ISO 14174 prijata ako STN EN ISO 14174 Zvaracie materialy. Taviva na zvaranie pod tavivom a na
elektrotroskové zvaranie. Klasifikacia (ISO 14174) (05 5700)

EN ISO 14175 prijata ako STN EN ISO 14175 Zvaracie materialy. Plyny a zmesi plynov na tavné zva-
ranie a pribuzné procesy (ISO 14175) (05 2215)

EN ISO 14341 prijata ako STN EN ISO 14341 Zvaracie materialy. Drotové elektrédy a vytavené zva-
rové kovy na oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou v ochrannom plyne nelegovanych a jemno-
zrnnych oceli. Klasifikacia (ISO 14341) (05 5378)

EN ISO 14343 prijata ako STN EN ISO 14343 Zvaracie materialy. Drotové elektrédy, pasové elektrody,
droty a tyCinky na tavné zvaranie nehrdzavejucich a Ziaruvzdornych oceli. Klasifikacia (ISO 14343)
(055314)

EN ISO 16834 prijata ako STN EN ISO 16834 Zvaracie materialy. Drotové elektrody, droty a tycinky
na oblukové zvaranie vysokopevnych oceli v ochrannom plyne. Klasifikacia (ISO 16834) (05 5315)

EN ISO 17632 prijatad ako STN EN ISO 17632 Zvéaracie materialy. Plnené elektréddy na oblukové zva-
ranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli s ochrannym plynom a bez ochranného plynu. Klasifikacia
(IS0 17632) (05 5350)

EN ISO 17633 prijata ako STN EN ISO 17633 Zvaracie materialy. PInené drétové elektrdody a tycinky
na oblukové zvaranie nehrdzavejdcich a ziaruvzdornych oceli v ochrannom plyne alebo bez ochran-
ného plynu. Klasifikacia (ISO 17633) (05 5503)

EN ISO 18275 prijata ako STN EN ISO 18275 Zvaracie materiadly. Obalené elektrody na ru¢né oblu-
kové zvaranie vysokopevnych oceli. Klasifikacia (ISO 18275) (05 5002)

EN ISO 18276 prijatd ako STN EN ISO 18276 Zvaracie materialy. Plnené elektrody na oblikové zvaranie
vysokopevnych oceli v ochrannom plyne a bez ochranného plynu. Klasifikacia (ISO 18276) (05 5505)

EN ISO 26304 prijata ako STN EN ISO 26304 Zvaracie materialy. Pevné drétové elektrody, plnené
drotové elektrody a kombinacia elektroda-tavivo na zvaranie vysokopevnych oceli pod tavivom. Kla-
sifikacia (ISO 26304) (05 5501)

Mechanické spojovacie suciastky

subor EN 14399 prijaty ako sibor STN EN 14399 Usporiadanie vysokopevnych konstruk¢nych skrut-
kovych spojov na predpinanie (02 1091)

subor EN 15048 prijaty ako subor STN EN 15048 Usporiadanie konstruk¢nych skrutkovych spojov
bez predpatia (02 1094)
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EN ISO 898-1 prijata ako STN EN ISO 898-1 Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z uhlikove;j
a legovanej ocele. Cast’ 1: Skrutky so stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit s jem-
nym stipanim (ISO 898-1) (02 1005)

EN ISO 898-2 prijata ako STN EN ISO 898-2 Spojovacie stciastky. Mechanické vlastnosti spojovacich
sti¢iastok z uhlikovej alegovanej ocele. Cast 2: Matice so stanovenymi pevnostnymi triedami.
(ISO 898-2) (02 1005)

EN ISO 3506-1 prijata ako STN EN ISO 3506-1 Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z oceli
odolnych proti korézii. Cast' 1: Skrutky so stanovenymi triedami ocele a pevnostnymi triedami
(ISO 3506-1) (02 1007)

EN ISO 3506-2 prijata ako STN EN ISO 3506-2 Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z oceli
odolnych proti korézii. Cast 2: Matice so stanovenymi triedami ocele a pevnostnymi triedami
(ISO 3506-2) (02 1007)

EN ISO 4042 prijata ako STN EN ISO 4042 Spojovacie suciastky. Systémy elektrolytického pokovova-
nia (ISO 4042) (02 1008)

subor EN ISO 6789 prijaty ako subor STN EN ISO 6789 Montazne naradie na skrutky a matice. Ru¢né
momentové naradie (subor ISO 6789) (23 0780)

EN ISO 7089 prijata ako STN EN ISO 7089 Ploché kruhové podlozky. Bezny rad. Vyrobna trieda A
(IS0 7089) (02 1702)

EN ISO 7090 prijata ako STN EN ISO 7090 Ploché kruhové podlozky so zrazenim. Bezny rad. Vyrobna
trieda A (ISO 7090) (02 1704)

EN ISO 7091 prijatd ako STN EN ISO 7091 Ploché kruhové podlozky. Bezny rad. Vyrobna trieda C
(IS0 7091) (02 1721)

EN ISO 7092 prijata ako STN EN ISO 7092 Ploché kruhové podlozky. Maly rad. Vyrobna trieda A
(IS0 7092) (02 1703)

EN ISO 7093-1 prijata ako STN EN ISO 7093-1 Ploché kruhové podlozKy. Vel'ky rad. Cast’ 1: Vyrobna
trieda A (ISO 7093-1) (02 1729)

EN ISO 7094 prijata ako STN EN ISO 7094 Ploché kruhové podlozky. Vel'mi velky rad. Vyrobna trieda C
(ISO 7094) (02 1730)

EN ISO 10684 prijata ako STN EN ISO 10684 Spojovacie suciastky. Povlaky nanesené Ziarovym zin-
kovanim ponorenim (ISO 10684) (02 1014)

EN ISO 21670 prijata ako STN EN ISO 21670 Spojovacie suciastky. Sesthranné privaracie matice
s prirubou (ISO 21670) (02 1456)

Vysokopevné lana
prEN 10138-3 dosial nezavedena

EN 10244-2 prijata ako STN EN 10244-2 Ocel'ovy drot a drotené vyrobky. Nezelezné kovové povlaky
na ocel'ovom dréte. Cast’ 2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku (42 6470)

EN 10264-3 prijata ako STN EN 10264-3 Ocel'ovy drét a vyrobky z drotu. Ocel'ovy drdt na lana. Cast’ 3:
Kruhovy a tvarovany nelegovany ocel'ovy drot na vysokopevnostné pouzitie (42 6475)

EN 10264-4 prijata ako STN EN 10264-4 Ocel'ovy drot a vyrobky z drotu. Ocel'ovy drdt na lana. Cast’ 4:
Nehrdzavejtci ocel'ovy drot (42 6475)

EN 12385-1 prijata ako STN EN 12385-1 + A1 Ocel'ové lana. Bezpe¢nost. Cast' 1: Vieobecné poZia-
davky (Konsolidovany text) (02 4401)

EN 12385-10 prijata ako STN EN 12385-10 + A1 Ocel'ové lana. Bezpec¢nost. Cast’ 10: Spiralové lana
na vSeobecné konstrukcéné pouzitie (Konsolidovany text) (02 4401)
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EN 13411-4 prijata ako STN EN 13411-4 Zakoncenie ocel'ovych lan. Bezpe¢nost. Cast 4: Upeviiova-
nie lana v koncovke kovom a zivicou (02 4402)

Stavebné loZiska

EN 1337-2 prijata ako STN EN 1337-2 LoZiska v stavebnictve. Cast 2: Klzné prvKky (73 6270)

EN 1337-3 prijata ako STN EN 1337-3 LoZiska v stavebnictve. Cast’ 3: Elastomérové loziska (73 6270)
EN 1337-4 prijata ako STN EN 1337-4 LoZiska v stavebnictve. Cast’ 4: Valcové loziska (73 6270)

EN 1337-5 prijata ako STN EN 1337-5 LozZiska v stavebnictve. Cast 5: Hrncové loZiska (73 6270)
EN 1337-6 prijata ako STN EN 1337-6 LoZiska v stavebnictve. Cast 6: Kyvné loziska (73 6270)

EN 1337-7 prijata ako STN EN 1337-7 LoZiska v stavebnictve. Cast’ 7: Kalotové a cylindrické loZiska
s PTFE (73 6270)

EN 1337-8 prijata ako STN EN 1337-8 LoZiska v stavebnictve. Cast 8: Vedené loZiska a pevné loZiska
(73 6270)

Priprava

EN ISO 286-2 prijata ako STN EN ISO 286-2 Geometrické Specifikacie vyrobkov (GPS). Ststava pravi-
diel ISO na tolerovanie dlZkovych rozmerov. Cast 2: Tabul'ky toleran¢nych tried a medznych odchy-
lok pre diery a hriadele (ISO 286-2) (01 4201)

EN ISO 9013 prijata ako STN EN ISO 9013 Tepelné rezanie (kyslikom). Klasifikacia tepelnych rezov.
Geometricka Specifikacia vyrobku a tolerancie kvality (ISO 9013) (05 3401)

CEN/TR 10347 dosial nezavedena

Zvaranie

EN 1011-1 prijata ako STN EN 1011-1 Zvaranie. Odportiania na zvaranie kovovych materialov. Cast’ 1:
VSeobecny navod na oblikové zvaranie (05 2310)

EN 1011-2 prijata ako STN EN 1011-2 Zvaranie. Odporti¢ania na zvaranie kovovych materialov. Cast’ 2:
Oblukové zvaranie feritickych oceli (05 2310)

EN 1011-3 prijata ako STN EN 1011-3 Zvaranie. Odporti¢ania na zvaranie kovovych materialov. Cast’ 3:
Oblukové zvaranie nehrdzavejuicich oceli (05 2310)

subor EN ISO 3834 prijaty ako subor STN EN ISO 3834 Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani ko-
vovych materidlov (subor ISO 3834) (05 0410)

EN ISO 4063 prijata ako STN EN ISO 4063 Zvaranie, trvalé spajkovanie, makké spajkovanie a rezanie.
Zoznam procesov a ich ¢iselné oznacovanie (ISO 4063) (05 0011)

EN ISO 5817: 2014 prijatd ako STN EN ISO 5817: 2014" Zvaranie. Zvarové spoje oceli, nikluy, titanu
a ich zliatin zhotovené tavnym zvaranim (okrem la¢ového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817: 2023)
(050110)

EN ISO 9606-1: 2017 prijatd ako STN EN ISO 9606-1: 2018 Kvalifika¢né skasky zvaracov. Tavné zva-
ranie. Cast’ 1: Ocele (ISO 9606-1: 2012 vratane Cor 1: 2012 a Cor 2: 2013) (05 0712)

EN ISO 9692-1 prijata ako STN EN ISO 9692-1 Zvaranie a pribuzné procesy. Odporucania na pripravu
spojov. Cast 1: Ru¢né oblikové zvaranie, zvaranie v ochrannej atmosfére, zvaranie plynom, zvaranie
TIG a zvaranie oceli licom (ISO 9692-1) (05 0025)

% POZNAMKA 3: EN ISO 5717: 2014 bola zru$ena a nahradena EN ISO 5817: 2023 prijata ako STN EN ISO 5817: 2023
Zvaranie. Zvarové spoje oceli, nikly, titanu a ich zliatin zhotovené tavnym zvaranim (okrem licového zvarania). Stupne
kvality (ISO 5817: 2023)
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EN ISO 9692-2 prijata ako STN EN ISO 9692-2 Zvaranie a pribuzné procesy. Priprava zvarovych
ploch. Cast' 2: Zvaranie ocele pod tavivom (ISO 9692-2) (05 0028)

EN ISO 11970 prijata ako STN EN ISO 11970 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania na vyrobné
zvaranie odliatkov z ocele (ISO 11970) (05 0315)

EN ISO 13916 prijata ako STN EN ISO 13916 Zvaranie. Pokyny na meranie teploty predhrevu, medzi-
husenicovej teploty a teploty pocas zvarania (ISO 13916) (05 0020)

subor EN ISO 14554 prijaty ako subor STN EN ISO 14554 Poziadavky na kvalitu pri zvarani. Odpo-
rové zvaranie kovovych materialov (subor ISO 14554) (05 2610)

EN ISO 14555 prijata ako STN EN ISO 14555 Zvaranie. Oblikové privaranie svornikov a tffiov z ko-
vovych materialov (ISO 14555) (05 0324)

EN ISO 14731 prijata ako STN EN ISO 14731 Koordinacia zvarania. Ulohy a zodpovednosti (ISO 14731)
(05 0401)

EN ISO 14732 prijata ako STN EN ISO 14732 Zvaracsky persondl. Schvalovacie skusky operatorov
tavného zvarania a zorad'ovaCov odporového zvarania pre plnomechanizované a automatizované
zvaranie kovovych materidlov (ISO 14732) (05 0708)

EN ISO 15607 prijata ako STN EN ISO 15607 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. VSeobecné zasady (ISO 15607) (05 0310)

CEN ISO/TR 15608 prijata ako TNI CEN ISO/TR 15608 Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém kovo-
vych materialov (ISO/TR 15608) (05 0100)

subor EN ISO 15609 prijaty ako sibor STN EN ISO 15609 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Stanovenie postupu zvarania (subor ISO 15609) (05 0311)

EN ISO 15610 prijata ako STN EN ISO 15610 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie na zaklade overenych zvaracich materidlov (ISO 15610) (05 0310)

EN ISO 15611 prijata ako STN EN ISO 15611 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie na zaklade predchadzajucej skusenosti zo zvarania (ISO 15611) (05 0310)

EN ISO 15612 prijata ako STN EN ISO 15612 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie pouzitim normalizovaného postupu zvarania (ISO 15612) (05 0310)

EN ISO 15613 prijata ako STN EN ISO 15613 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Schvalenie na zaklade predvyrobnej skusky zvarania (ISO 15613) (05 0310)

EN ISO 15614-1 prijatd ako STN EN ISO 15614-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovo-
vych materialov. Skiska postupu zvarania. Cast' 1: Oblukové a plamenové zvaranie oceli a oblukové
zvaranie niklu a zliatin niklu (ISO 15614-1) (05 0310)

EN ISO 15614-11 prijata ako STN EN ISO 15614-11 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania ko-
vovych materidlov. Skaska postupu zvarania. Cast 11: Zvaranie elektréonovym a laserovym ld¢om
(IS0 15614-11) (05 0311)

EN ISO 15614-12 prijata ako STN EN ISO 15614-12 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych
materialov. Skii$ka postupu zvarania. Cast’ 12: Bodové, $vové a vystupkové zvaranie (ISO 15614-12)
(050308)

EN ISO 15614-13 prijatd ako STN EN ISO 15614-13 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania ko-
vovych materialov. Skiska postupu zvarania. Cast' 13: Odporové stykové stlacacie a odtavovacie zva-
ranie (ISO 15614-13) (05 0310)

EN ISO 15620 prijata ako STN EN ISO 15620 Zvaranie. Trecie zvaranie kovovych materialov (ISO 15620)
(05 2810)

EN ISO 17652-1 prijata ako STN EN ISO 17652-1 Zvaranie. SktiSanie krycej vrstvy s ohl'adom na zva-
ranie a pribuzné procesy. Cast 1: VSeobecné poziadavky (ISO 17652-1) (05 1210)
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EN ISO 17652-2 prijata ako STN EN ISO 17652-2 Zvaranie. SktiSanie krycej vrstvy s ohl'adom na zva-
ranie a pribuzné procesy. Cast' 2: Zvaracie vlastnosti krycej vrstvy (ISO 17652-2) (05 1210)

EN ISO 17652-3 prijata ako STN EN ISO 17652-3 Zvaranie. Skdsanie krycej vrstvy s ohl'adom na zva-
ranie a pribuzné procesy. Cast’ 3: Tepelné delenie (ISO 17652-3) (05 1210)

EN ISO 17652-4 prijata ako STN EN ISO 17652-4 Zvaranie. Skdsanie krycej vrstvy s ohl'adom na zva-
ranie a pribuzné procesy. Cast' 4: Emisné vypary a plyny (ISO 17652-4) (05 1210)

subor EN ISO 17660 prijaty ako subor STN EN ISO 17660 Zvaranie. Zvaranie vystuznej ocele (subor
ISO 17660) (05 0250)

Skisanie
EN 10160 prijata ako STN EN 10160 Skusanie ocel'ovych plochych vyrobkov s hriibkou 6 mm alebo
vacsou ultrazvukom (odrazova metdda) (01 5024)

EN ISO 3452-1 prijata ako STN EN ISO 3452-1 Nedestruktivne skusanie. Kapilarne sktganie. Cast' 1:
VSeobecné zasady (ISO 3452-1) (01 5068)

subor EN ISO 6507 prijaty ako stibor STN EN ISO 6507 Kovové materialy. Vickersova skuska tvrdosti
(stibor ISO 6507) (42 0374)

EN ISO 9018 prijata ako STN EN ISO 9018 Mechanické skusky zvarov kovovych materialov. Skuska
tahom na kriZovych a preplatovanych spojoch (ISO 9018) (05 1111)

EN ISO 9712 prijata ako STN EN ISO 9712 Nedestruktivne skasanie. Kvalifikacia a certifikacia pra-
covnikov nedestruktivneho skdsania (ISO 9712) (01 5000)

EN ISO 17635 prijata ako STN EN ISO 17635 NedeStruktivne skisanie zvarov. VSeobecné pravidla
pre kovové materialy (ISO 17635) (05 1170)

subor EN ISO 17636 prijaty ako stibor STN EN ISO 17636 Nedestruktivne skuiSanie zvarov. Radiogra-
fické skusanie (subor ISO 17636) (05 1150)

EN ISO 17637 prijata ako STN EN ISO 17637 NedesStruktivne skisanie tavnych zvarov. Vizualna kon-
trola tavne zvaranych spojov (ISO 17637) (05 1180)

EN ISO 17638 prijata ako STN EN ISO 17638 NedeStruktivne skdSanie zvarov. SkiSanie magnetickou
praskovou metddou (ISO 17638) (05 1182)

EN ISO 17640 prijata ako STN EN ISO 17640 NedesStruktivne skdsSanie zvarov. SkiiSanie zvarovych
spojov ultrazvukom (ISO 17640) (05 1174)

EN ISO 23279 prijata ako STN EN ISO 23279 NedeStruktivne skaSanie zvarov. Ultrazvukové skuisa-
nie. Charakterizovanie indikacii vo zvaroch (ISO 23279) (05 1172)

Montaz

EN 1337-11 prijatd ako STN EN 1337-11 Lozisk4 v stavebnictve. Cast 11: Preprava, skladovanie
amontaz (73 6270)

subor ISO 4463 prijaty ako stibor STN ISO 4463 Met6dy merania v stavebnictve. VytyCovanie a me-
ranie (subor ISO 4463) (73 0423)

Ochrana proti kordzii

EN ISO 1461 prijata ako STN EN ISO 1461 Zinkové povlaky na Zeleznych a ocel'ovych vyrobkoch vy-
tvorené ziarovym zinkovanim ponorom. Poziadavky a skiSobné metdédy (ISO 1461) (03 8558)

stibor EN ISO 2063 prijaty ako stibor STN EN ISO 2063 Ziarové striekanie. Zinok, hlinik a ich zliatiny
(stbor ISO 2063) (03 8715)
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EN ISO 2808 prijata ako STN EN ISO 2808 Naterové latky. Stanovenie hribky nateru (ISO 2808)
(67 3061)

subor EN ISO 8501 prijaty ako subor STN EN ISO 8501 Priprava ocel'ovych podkladov pred aplika-
ciou naterovych latok a podobnych vyrobkov. Vizudlne posudzovanie listoty povrchu (subor
[SO 8501) (03 8223)

subor EN ISO 8502 prijaty ako subor STN EN ISO 8502 Priprava ocel'ovych podkladov pred aplika-
ciou naterovych latok a podobnych vyrobkov. SkiSky na posudzovanie Cistoty povrchu (subor
[SO 8502) (03 8224)

subor EN ISO 8503 prijaty ako sibor STN EN ISO 8503 Priprava ocel'ovych podkladov pred nanese-
nim naterovych latok a podobnych vyrobkov. Charakteristiky drsnosti povrchu abrazivne ¢istenych
ocel'ovych podkladov (subor ISO 8503) (03 8226)

subor EN ISO 8504 prijaty ako sibor STN EN ISO 8504 Priprava ocel'ovych podkladov pred nanese-
nim naterovych latok a podobnych vyrobkov. Metédy pripravy povrchu (subor ISO 8504) (03 8222)

EN ISO 12670 prijata ako STN EN ISO 12670 Ziarové striekanie. Dielce so Ziarovo striekanymi pov-
lakmi. Technické dodacie podmienky (ISO 12670) (03 8718)

EN ISO 12679 prijata ako STN EN ISO 12679 Ziarové striekanie. Odporticania na Ziarové striekanie
(IS0 12679) (03 8702)

subor EN ISO 12944 prijaty ako subor STN EN ISO 12944 Naterové latky. Protikor6zna ochrana oce-
I'ovych konStrukcii ochrannymi naterovymi systémami (sibor ISO 12944) (67 3110)

EN ISO 14713-1: 2017 prijata ako STN EN ISO 14713-1: 2018 Zinkové povlaky. Navody a odporuca-
nia na protikoréznu ochranu ocel'ovych konstrukcii. Cast’ 1: VSeobecné principy navrhovania a odol-
nosti proti korézii (ISO 14713-1: 2017) (03 8261)

EN ISO 14713-2 prijata ako STN EN ISO 14713-2 Zinkové povlaky. Navody a odporicania na protiko-
réznu ochranu ocel'ovych konstrukeii. Cast’ 2: Ziarové zinkovanie ponorom (ISO 14713-2) (03 8261)

ISO 19840 dosial nezavedena

Roézne normy

EN 1090-4 prijata ako STN EN 1090-4 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast’ 4:
Technické poziadavky na tenkostenné, za studena tvarované prvky a konstrukcie pre pouzitie na
strechy, stropy, podlahy a steny (73 2601)

EN 1993-1-6 prijata ako STN EN 1993-1-6 Eurokéd 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukeii. Cast 1-6:
Pevnost a stabilita Skrupinovych konStrukcii (73 1401)

EN 1993-1-8 prijatd ako STN EN 1993-1-8 Eurokéd 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukeii. Cast 1-8:
Navrhovanie uzlov (73 1401)

EN 1993-1-9 prijata ako STN EN 1993-1-9 Eurokéd 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukcii. Cast’ 1-9:
Unava (73 1401)

EN 1993-2: 2006 prijata ako STN EN 1993-2: 2007 Eurokéd 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukecii.
Cast’ 2: Ocel'ové mosty (73 6205)

EN 13670 prijata ako STN EN 13670 Zhotovovanie beténovych konstrukcii (73 2400)

ISO 2859-5 prijata ako STN ISO 2859-5 Statistické prebierky porovnavanim. Cast’ 5: Systém sekvenc-
nych preberacich planov AQL na kontrolu kazdej davky v sérii (01 0261)

Vypracovanie
Spracovatel’: Ing. Viktor Téth, KoSice

Technicka komisia: TK 4 Kovové, spriahnuté ocel'obeténové, drevené a sklenené konstrukcie
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EUROPSKA NORMA EN 1090-2: 2018 + A1l
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Maj 2024
[CS91.080.13 Nahradza EN 1090-2: 2018

Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii
Cast 2: Technické poZiadavky na ocel'ové konstrukcie

Execution of steel structures and aluminium structures
Part 2: Technical requirements for steel structures

Exécution des structures en acier Ausfithrung von Stahltragwerken und

et des structures en aluminium Aluminiumtragwerken

Partie 2: Exigences techniques pour Teil 2: Technische Regeln fiir die Ausfithrung
les structures en acier von Stahltragwerken

Tuto eurépsku normu schvalil CEN 22. januara 2018 a obsahuje Zmenu A1, ktora schvalil CEN
19. februdra 2024.

Clenovia CEN sti povinni plnit’ vntitorné predpisy CEN/CENELEC, v ktorych st uréené podmienky, za
ktorych sa tejto eurdpskej norme bez akychkol'vek zmien priznava postavenie narodnej normy. Ak-
tualizované zoznamy a bibliografické odkazy tykajice sa takychto narodnych noriem mozno na po-
ziadanie dostat od Riadiaceho strediska CEN-CENELEC alebo od kazdého ¢lena CEN.

Tato eurdpska norma existuje v troch oficiadlnych verziach (anglickej, franctuzskej, nemeckej). Verzia
v akomkol'vek inom jazyku, ktort na vlastni zodpovednost vydal ¢len CEN v preklade do narodného
jazyka a ktora bola oznamenda Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, ma rovnaké postavenie, ako
maju oficialne verzie.

Clenmi CEN st narodné normaliza¢né organizacie Belgicka, Bulharska, Cypru, Ceska, Danska, Estén-
ska, Finska, Francuzska, Grécka, Holandska, Chorvatska, irska, Islandu, Litvy, LotySska, Luxembur-
ska, Mad'arska, Malty, Nemecka, Ndrska, Pol'ska, Portugalska, Rakiiska, Rumunska, Severného Mace-
donska, Slovenska, Slovinska, Spojeného kral'ovstva, Srbska, §panielska, Svajéiarska, Svédska, Talian-
ska a Turecka.

CEN

Eurépsky vybor pre normalizaciu
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europdisches Komitee fiir Normung

Riadiace stredisko CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2024 CEN VSetky prava na vyuZzivanie v akejkol'vek forme a akymikol'vek Ref. ¢. EN 1090-2: 2018 + A1: 2024 SK
prostriedkami st na celom svete vyhradené narodnym ¢lenom CEN.
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Europsky predhovor

Tento dokument (EN 1090-2: 2018 + Al: 2024) vypracovala technicka komisia CEN/TC 135 Zhoto-
vovanie ocel'ovych a hlinikovych konsStrukcii, ktorej sekretariat je v SN.

Tejto eur6pskej norme sa musi priznat postavenie narodnej normy bud’ vydanim identického textu,
alebo oznamenim najneskor do novembra 2024 a narodné normy, ktoré sd s nou v rozpore, musia sa
zrusit najneskér do novembra 2024.

Upozortiuje sa na moznost, Ze niektoré casti tohto dokumentu mézu byt predmetom patentovych
prav. CEN nezodpoveda za identifikaciu ktoréhokol'vek alebo vsetkych takychto patentovych prav.

Tento dokument vratane Zmeny A1 schvalil CEN 19. februara 2024.
Tento dokument nahradza &) EN 1090-2: 2018 @il

Zaciatok a koniec textu vloZeného alebo zmeneného zmenou a doplnenim je vyznaceny v texte sym-

bolmi M.

Tento dokument bol pripraveny na zadklade normaliza¢nej poZiadavky adresovanej CEN Eur6pskou
komisiou. Staly vybor statov EFTA nasledne schvali tieto Ziadosti pre svoje ¢lenské Staty.

Tento dokument je sticastou siboru EN 1090, ktory obsahuje nasledujuce casti:

— EN 1090-1 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast’ 1: PoZiadavky na posu-
dzovanie zhody konstrukénych dielcov;

— EN 1090-2 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcif. Cast’ 2: Technické poZia-
davky na ocel'ové konstrukcie;

— EN 1090-3 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcif. Cast’ 3: Technické poZia-
davky na hlinikové konstrukcie;

— EN 1090-4 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcif. Cast’ 4: Technické poZia-
davky na tenkostenné, za studena tvarované prvky a konstrukcie pre pouZitie na strechy,
stropy, podlahy a steny;

— EN 1090-5 Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast’ 5: Technické poZia-
davky na nosné hlinikové prvky tvarované za studena a konstrukcie tvarované za studena
pre strechy, stropy, podlahy a steny.

Technické poziadavky na nosné ocel'ové prvky, prvky a plo$né profily tvarované za studena a za stu-
dena tvarované ocel'ové konstrukcie na pouzitie v strechach, stropoch, podlahach, stenach a obvodo-
vych plastoch boli z tejto casti siboru EN 1090 odstranené, pretoze si uvedené v EN 1090-4.

Bola odstranena informativna priloha B, ktora poskytovala navod na urcenie triedy zhotovovania,
pretoZe normativne poziadavky na vyber triedy zhotovovania sa uvadzaja v EN 1993-1-1: 2005/A1:
2014, priloha C.

Bola v¢lenena nova informativna priloha D, ktora poskytuje navod na overenie spdsobilosti postupu
tepelného rezania.

Bola v¢lenena nova informativna priloha I, ktora poskytuje navod na urcenie strat predpétia z dévodu
hrubého povlaku na kontaktnych plochach v predpéatych spojoch.

Bola odstranena normativna priloha ] ,Pouzitie stlacitelnych priamych indikatorov predpatia pod-
lozkového typu®.

Bola vClenena nova informativna priloha L, ktora poskytuje navod na vyber tried kontroly zvarov.
Tieto prilohy boli precislované nasledovne:

- priloha D sa stava prilohou B;

- priloha K sa stava prilohou J;

- Priloha L sa stava prilohou K.
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Prilohy A, C, E, F, G, H a M neboli precislované.
Do tychto priloh boli zavedené niektoré zmeny.

Hlavny text obsahuje niektoré zmeny. Tie zahrnuju aktualizované Kkrizové odkazy na podporné
normy a niektoré opravy.

Akakol'vek spatna vazba a otazky k tomuto dokumentu sa maji adresovat’ narodnému normalizac-
nému organu pouzivatel'ov. Kompletny zoznam tychto organov je na webovom sidle CEN.

V sulade s vnatornymi predpismi CEN-CENELEC su tato eurépsku normu povinné prevziat narodné
normaliza¢né organizacie tychto krajin: Belgicka, Bulharska, Cypru, Ceska, Danska, Estonska, Finska,
Francizska, Grécka, Holandska, Chorvatska, frska, Islandu, Litvy, LotySska, Luxemburska, Mad'arska,
Malty, Nemecka, Norska, Pol'ska, Portugalska, Rakiska, Rumunska, Severného Maceddnska, Sloven-
ska, Slovinska, Spojeného kral'ovstva, Srbska, §panielska, §Vajéiarska, Svédska, Talianska a Turecka.
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Uvod

Tato eurépska norma urcuje poziadavky na zhotovovanie ocel'ovych konstrukcii na zabezpecenie po-
trebnej Urovne ich mechanickej odolnosti a stability, pouZivatel'nosti a trvanlivosti.

Tato eurdpska norma stanovuje poZziadavky na zhotovovanie najma ocel'ovych konstrukcii, navrho-
vanych podla ¢asti siboru EN 1993 a ocel'ovych c¢asti spriahnutych ocel'ovo-betdnovych konstrukcii
navrhovanych podla casti suboru EN 1994.

Tato eurdpska norma predpoklada, Ze praca bude vykonavana s potrebnou zru¢nostou a vhodnym
zariadenim a zdrojmi na vykonavanie prac v sulade s technickymi Specifikaciami a poZiadavkami na
zhotovovanie uvedenymi v tejto eurépskej norme.

1 Predmet

Tato eurdpska norma Specifikuje poziadavky na zhotovovanie ocel'ovych konStrukcii alebo vyraba-
nych dielcov z:

- vyrobkov z konstrukénych uhlikovych oceli valcovanych za tepla aZ do a vratane pevnostne;j
triedy S700;

- dielcov tvarovanych za studena a ploSnych profilov aZ do a vratane pevnostnej triedy S700
(pokial nespadajui do posobnosti EN 1090-4);

- austenitickych, austeniticko-feritickych a feritickych nehrdzavejtcich ocel'ovych vyrobkov
vyrobenych za tepla alebo tvarovanych za studena;

- nosnych dutych profilov vyrobenych za tepla alebo tvarovanych za studena, vratane valco-
vanych vyrobkov standardného rozsahu a vyrobenych na zakazku a dutych profilov vyro-
benych zvaranim.

Poziadavky podl'a EN 1090-4 maju prednost pred zodpovedajicimi poziadavkami v tejto eurdpske;j
norme pre dielce vyrobené z dielcov tvarovanych za studena a konstrukénych dutych profilov tvaro-
vanych za studena, ktoré su v rozsahu EN 1090-4.

Tato eurdpska norma sa moze pouzit tieZ pre konstrukéné ocele az do a vratane pevnostnej triedy
S960, pod podmienkou, Ze su preverené podmienky zhotovovania vzhl'adom na kritéria spol'ahlivosti
a su Specifikované vsetky nevyhnutné doplnujtce poziadavky.

Tato eurdpska norma Specifikuje poZiadavky, ktoré su vacsinou nezavislé od typu a tvaru ocel'ovej
konstrukcie (napr. pre budovy, mosty, plnostenné alebo priehradové dielce), vratane konstrukcii vy-
stavenych uc¢inkom unavy alebo seizmickym uc¢inkom. Urcité poziadavky sa odliSuja z hl'adiska triedy
zhotovovania.

Tato eurdpska norma sa vztahuje na konstrukcie navrhované podla prislusnej casti siboru EN 1993.
Stetovnice, zaraZzané piléty a mikropiléty navrhnuté podla EN 1993-5 sa zhotovuju v stlade s nor-
mami EN 12063, EN 12699 a EN 14199. Tato eurdpska norma sa vztahuje len na zhotovovanie pre-
pazky, rozpier a spojov.

Tato eurépska norma sa vzt'ahuje na ocel'ové dielce spriahnutych ocel'obeténovych konstrukcii na-
vrhovanych podl'a prislusnej ¢asti siboru EN 1994.

Tato eurépska norma sa mdze pouzit aj pre konstrukcie navrhované podla inych pravidiel navrho-
vania pod podmienkou, Ze podmienky zhotovovania im vyhovuja a su Specifikované vsetky nevy-
hnutné dopliiujice poziadavky.

Tato eur6pska norma obsahuje poZiadavky na privarenie betonarskej ocele ku konstrukcnej oceli.
Tato eurépska norma neobsahuje poziadavky na pouzitie betonarskej ocele urcené pre Zelezobeto-
nové konstrukcie.
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2 Normativne odkazy

Na nasledujuce dokumenty sa odkazuje v texte takym sposobom, Ze ¢ast’ ich obsahu alebo cely obsah
predstavuje poZiadavky tohto dokumentu. Pri datovanych odkazoch sa pouZiva len citované vydanie.
Pri nedatovanych odkazoch sa pouZiva najnovsie vydanie citovaného dokumentu (vratane akychkol-
vek zmien).

2.1 Zakladné vyrobky
2.1.1 Ocele

EN 10017 Steel rod for drawing and/or cold rolling - Dimensions and tolerances. [Ocelové tyCe na
tahanie a/alebo valcovanie za studena. Rozmery a tolerancie.]

EN 10021 General technical delivery conditions for steel products. [VSeobecné technické dodacie pod-
mienky na ocel'ové vyrobky.]

EN 10024 Hot rolled taper flange I sections — Tolerances on shape and dimensions. [TycCe s prierezom I
valcované za tepla so sklonenymi prirubami. Medzné odchylky rozmerov a tolerancie tvaru.]

EN 10025-1 Hot rolled products of structural steels - Part 1: General technical delivery conditions. [Vy-
robky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast' 1: VSeobecné technické dodacie podmienky.]

EN 10025-2 Hot rolled products of structural steels - Part 2: Technical delivery conditions for non-alloy
structural steels. [Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 2: Technické dodacie pod-
mienky na nelegované konstrukc¢né ocele.]

EN 10025-3 Hot rolled products of structural steels - Part 3: Technical delivery conditions for normali-
zed/normalized rolled weldable fine grain structural steels. [Vyrobky valcované za tepla z konstrukc-
nych oceli. Cast' 3: Technické dodacie podmienky na normaliza¢ne Zfhané/normaliza¢ne valcované
zvaritel'né jemnozrnné konstrukéné ocele.]

EN 10025-4 Hot rolled products of structural steels - Part 4: Technical delivery conditions for thermo-
mechanical rolled weldable fine grain structural steels. [Vyrobky valcované za tepla z konstrukcénych
oceli. Cast’ 4: Technické dodacie podmienky na termomechanicky valcované zvaritel'né jemnozrnné
konstrukcné ocele.]

EN 10025-5 Hot rolled products of structural steels — Part 5: Technical delivery conditions for structural
steels with improved atmospheric corrosion resistance. [Vyrobky valcované za tepla z konStruk¢nych
oceli. Cast’ 5: Technické dodacie podmienky na konstrukéné ocele so zvy$enou odolnostou proti at-
mosférickej korozii.]

EN 10025-6 Hot rolled products of structural steels — Part 6: Technical delivery conditions for flat pro-
ducts of high yield strength structural steels in the quenched and tempered condition. [Vyrobky valco-
vané za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 6: Technické dodacie podmienky na ploché vyrobky z kon-
Strukcnych oceli so zvySenou medzou klzu v zosl'achtenom stave.]

EN 10029 Hot-rolled steel plates 3 mm thick or above - Tolerances on dimensions and shape. [Ocel'ové
plechy valcované za tepla s hribkou 3 mm a viac. Medzné odchylky rozmerov, tvaru a hmotnosti.]

EN 10034 Structural steel I and H sections — Tolerances on shape and dimensions. [Tyce prierezul a H
z konsStrukénych oceli. Medzné odchylky rozmerov a tolerancie tvaru.]

EN 10048 Hot rolled narrow steel strip - Tolerances on dimensions and shape. [Uzke ocel'ové pasy val-
cované za tepla. Medzné odchylky rozmerov a tolerancie tvaru.]

EN 10051 Continuously hot-rolled strip and plate/sheet cut from wide strip of non-alloy and alloy steels
- Tolerances on dimensions and shape. [Nepokovované plechy a pasy z nelegovanych a legovanych
oceli kontinualne valcované za tepla. Medzné odchylky rozmerov a tvaru.]
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EN 10055 Hot rolled steel equal flange tees with radiused root and toes — Dimensions and tolerances on
shape and dimensions. [Ocel'ové rovnoramenné profily T so zaoblenymi priechodmi a hranami valco-
vané za tepla. Rozmery a tolerancie tvaru a rozmerov.]

EN 10056-1 Structural steel equal and unequal leg angles - Part 1: Dimensions. [Tyce z konStrukénych
oceli rovnoramenného a nerovnoramenného prierezu L. Cast’ 1: Rozmery.]

EN 10056-2 Structural steel equal and unequal leg angles - Part 2: Tolerances on shape and dimensi-
ons. [Ty¢e z konstrukénych oceli rovnoramenného a nerovnoramenného prierezu L. Cast 2: Medzné
odchylky rozmerov, hmotnosti a tolerancie tvaru.]

EN 10058 Hot rolled flat steel bars for general purposes — Dimensions and tolerances on shape and
dimensions. [Za tepla valcované ploché ocel'ové tyce a Siroka plocha ocel na vSeobecné ucely. Roz-
mery a tolerancie tvaru a rozmerov.]

EN 10059 Hot rolled square steel bars for general purposes — Dimensions and tolerances on shape and
dimensions. [Za tepla valcované stvorcové ocel'ové tyCe na vSeobecné ucely. Rozmery a tolerancie
tvaru a rozmerov.]

EN 10060 Hot rolled round steel bars for general purposes — Dimensions and tolerances on shape and
dimensions. [Za tepla valcované kruhové ocel'ové tyce na vSeobecné tcely. Rozmery a tolerancie tvaru
arozmerov.|

EN 10061 Hot rolled hexagon steel bars for general purposes — Dimensions and tolerances on shape and
dimensions. [Za tepla valcované Sesthranné ocel'ové tyCe na vSeobecné ucely. Rozmery a tolerancie
tvaru a rozmerov.]

EN 10080 Steel for the reinforcement of concrete - Weldable reinforcing steel - General. [Ocel na vy-
stuzenie betonu. Zvaritel'na ocel'ova vystuz. VSeobecne.]

EN 10088-1 Stainless steels - Part 1: List of stainless steels. [Nehrdzavejice ocele. Cast' 1: Zoznam ne-
hrdzavejucich oceli.]

EN 10088-4: 2009 Stainless steels - Part 4: Technical delivery conditions for sheet/plate and strip of
corrosion resisting steels for construction purposes. [Nehrdzavejuce ocele. Cast 4: Technické dodacie
podmienky na plechy/hrubé plechy a pasy z nehrdzavejucich oceli na konstrukcéné tucely.]

EN 10088-5: 2009 Stainless steels - Part 5: Technical delivery conditions for bars, rods, wire, sections and
bright products of corrosion resisting steels for construction purposes. [Nehrdzavejice ocele. Cast’ 5:
Technické dodacie podmienky na tyce, pruty, droéty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejuicich oceli
na stavebné tcely.]

EN 10131 Cold rolled uncoated and zinc or zinc-nickel electrolytically coated low carbon and high yield
strength steel flat products for cold forming - Tolerances on dimensions and shape. [Ploché ocelové
vyrobky valcované za studena bez povlaku a s elektrolytickym zinkovym alebo zinkovo-niklovym
povlakom z nizkouhlikovych oceli a z oceli s vysokou medzou klzu na tvarnenie za studena. Toleran-
cie rozmerov a tvaru.]

EN 10139 Cold rolled uncoated low carbon steel narrow strip for cold forming - Technical delivery
conditions. [Pas valcovany za studena z makkej ocele bez povlaku na tvarnenie za studena. Technické
dodacie podmienky.]

EN 10140 Cold rolled narrow steel strip — Tolerances on dimensions and shape. [Uzke ocel'ové pasy
valcované za studena. Tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 10143 Continuously hot-dip coated steel sheet and strip - Tolerances on dimensions and shape.
[Ocel'ové plechy a pasy kontinualne Ziarovo pokovované. Tolerancie rozmerov a tvaru.]

EN 10149 (vsetky casti) Hot rolled flat products made of high yield strength steels for cold forming.
[Ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vysokou medzou klzu na tvarnenie za studena.]
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EN 10163 (vSetky Casti) Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates, wide flats
and sections. [Dodacie podmienky na kvalitu povrchu ocel'ovych plechov, Sirokych pasov a profilov
valcovanych za tepla.]

EN 10164 Steel products with improved deformation properties perpendicular to the surface of the pro-
duct - Technical delivery conditions. [Ocel'ové vyrobky so zlepSenymi deformacnymi vlastnostami
kolmo na povrch vyrobku. Technické dodacie podmienky.]

EN 10169 Continuously organic coated (coil coated) steel flat products — Technical delivery conditions.
[Ploché ocel'ové vyrobky s plynulo nanasanym (vrstvenym) organickym povlakom. Technické doda-
cie podmienky.]

EN 10204 Metallic products - Types of inspection documents. [Kovové vyrobky. Druhy dokumentov
kontroly.]

EN 10210-1 Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels — Part 1: Technical
delivery conditions. [Duté konStruk¢né profily z nelegovanych a jemnozrnnych oceli vyrobené za
tepla. Cast 1: Technické dodacie podmienky.]

EN 10210-2 Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels - Part 2: Toleran-
ces, dimensions and sectional properties. [Duté konstruk¢né profily z nelegovanych a jemnozrnnych
oceli vyrobené za tepla. Cast 2: Tolerancie, rozmery a profilové vlastnosti.]

EN 10210-3 Hot finished steel structural hollow sections - Part 3: Technical delivery conditions for
high strength and weather resistant steels. [Duté konstrukéné ocel'ové profily tvarnené za tepla. Cast’ 3:
Technické dodacie podmienky na ocele vysokej pevnosti a odolnosti voc¢i poveternostnym vply-
vom.]

EN 10219-1 Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels - Part 1:
Technical delivery conditions. [Zvarané duté konstrukcné profily z nelegovanych a jemnozrnnych
oceli tvarnené za studena. Cast' 1: Technické dodacie podmienky.]

EN 10219-2 Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels - Part 2:
Tolerances, dimensions and sectional properties. [Zvarané duté konstrukcné profily z nelegovanych
a jemnozrnnych oceli tvdrnené za studena. Cast 2: Tolerancie, rozmery a vlastnosti profilu.]

EN 10219-3 Cold formed welded steel structural hollow sections - Part 3: Technical delivery condi-
tions for high strength and weather resistant steels. [Zvarané duté konstrukcné ocel'ové profily tvar-
nené za studena. Cast’ 3: Technické dodacie podmienky na ocele vysokej pevnosti a odolnosti voci
poveternostnym vplyvom.]

EN 10268 Cold rolled steel flat products with high yield strength for cold forming - Technical delivery
conditions. [Ploché ocel'ové vyrobky valcované za studena s vysokou medzou klzu na tvarnenie za
studena. Technické dodacie podmienky.]

EN 10279 Hot rolled steel channels - Tolerances on shape, dimensions and mass. [Ocel'ové profily val-
cované za tepla. Tolerancie tvaru, rozmerov a hmotnosti.]

EN 10296-2: 2005 Welded circular steel tubes for mechanical and general engineering purposes -
Technical delivery conditions — Part 2: Stainless steel. [Zvarané kruhové ocel'ové rury na mechanické
a vSeobecné technické ucely. Technické dodacie podmienky. Cast’ 2: Nehrdzavejiica ocel’]

EN 10297-2: 2005 Seamless circular steel tubes for mechanical and general engineering purposes -
Technical delivery conditions — Part 2: Stainless steel. [BezSvové ocel'ové riry na mechanické a vSeo-
becné technické ucely. Technické dodacie podmienky. Cast’ 2: Nehrdzavejiica ocel’]

EN 10346 Continuously hot-dip coated steel flat products for cold forming — Technical delivery condi-
tions. [Ocel'ové ploché vyrobky kontinualne pokovované ponorenim do roztaveného kovu na tvarne-
nie za studena. Technické dodacie podmienky:.]

EN 10365 Hot rolled steel channels, I and H sections - Dimensions and masses. [Ocel'ové nosniky val-
cované za tepla, profily I a H. Rozmery a hmotnosti.]
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EN ISO 1127 Stainless steel tubes - Dimensions, tolerances and conventional masses per unit length
(1SO 1127). [Rarky z koréziivzdornych oceli. Rozmery, medzné odchylky rozmerov a hmotnosti na
jednotku dizky (ISO 1127).]

EN ISO 9444-2 Continuously hot-rolled stainless steel - Tolerances on dimensions and form - Part 2:
Wide strip and sheet/plate (I1SO 9444-2). [Nehrdzavejica ocel kontinualne valcovana za tepla. Tole-
rancia rozmerov a tvaru. Cast’ 2: Siroky pas a plech (ISO 9444-2).]

EN ISO 9445 (vSetky Casti) Continuously cold-rolled stainless steel - Tolerances on dimensions and form
- Part 1: Narrow strip and cut lengths (ISO 9445). [Nehrdzavejuce ocele kontinualne valcované za
studena. Tolerancie rozmerov a tvaru (ISO 9445).]

EN ISO 18286 Hot-rolled stainless steel plates — Tolerances on dimensions and shape (ISO 18286).
[Platne z nehrdzavejuicej ocele valcované za tepla. Tolerancia rozmerov a tvaru (ISO 18286).]

[SO 4997 Cold-reduced carbon steel sheet of structural quality. [Plech z uhlikovej ocele so zniZenou
teplotou konstrukcnej kvality.]

2.1.2 Ocel'ové odliatky

EN 1559-1 Founding - Technical conditions of delivery — Part 1: General. [Zlievarenstvo. Technické
dodacie podmienky. Cast' 1: VSeobecne.]

EN 1559-2 Founding - Technical conditions of delivery — Part 2: Additional requirements for steel
castings. [Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast’ 2: Dalsie poZiadavky na ocel'ové odliatky.]

EN 10340 Steel castings for structural uses. [Ocel'ové odliatky na konstrukéné pouzivanie.]

2.1.3 Pridavné materidly na zvaranie

EN ISO 636 Welding consumables — Rods, wires and deposits for tungsten inert gas welding of non-alloy
and fine-grain steels - Classification (ISO 636). [Zvaracie materialy. Tycinky, droty a zvarovy kov na
zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli volframovou elektrédou v inertnom plyne. Klasifikacia
(ISO 636).]

EN ISO 2560 Welding consumables - Covered electrodes for manual metal arc welding of non-alloy and
fine grain steels - Classification (ISO 2560). [ Zvaracie materidly. Obalené elektrédy na ru¢né oblikové
zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikacia (ISO 2560).]

EN ISO 3581 Welding consumables - Covered electrodes for manual metal arc welding of stainless and
heat-resisting steels - Classification (1SO 3581). [Obalené elektr6dy na ru¢né oblikové zvaranie nehr-
dzavejucich a ziaruvzdornych oceli. Klasifikacia (ISO 3581).]

EN ISO 13918 Welding - Studs and ceramic ferrules for arc stud welding (1SO 13918). [Zvaranie. Svor-
niky a keramické kruzky na privaranie svornikov (ISO 13918).]

EN ISO 14171 Welding consumables - Solid wire electrodes, tubular cored electrodes and electrode/
flux combinations for submerged arc welding of non alloy and fine grain steels - Classification (1SO 14171).
[Zvaracie materialy. Drotové elektrody, plnené drétové elektrody a kombindacie elektroda/tavivo na
zvaranie pod tavivom nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikacia (ISO 14171).]

EN ISO 14174 Welding consumables - Fluxes for submerged arc welding and electroslag welding - Clas-
sification (1SO 14174). [Zvaracie materidly. Taviva na zvaranie pod tavivom a na elektrotroskové zva-
ranie. Klasifikacia (ISO 14174).]

EN ISO 14175 Welding consumables - Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes
(1SO 14175). [Zvaracie materialy. Plyny a zmesi plynov na tavné zvaranie a pribuzné procesy
(ISO 14175).]
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EN ISO 14341 Welding consumables - Wire electrodes and weld deposits for gas shielded metal arc
welding of non alloy and fine grain steels - Classification (ISO 14341). [Zvaracie materialy. Drotové
elektrody a vytavené zvarové kovy na oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou v ochrannom plyne
nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Triedenie (ISO 14341).]

EN ISO 14343 Welding consumables - Wire electrodes, strip electrodes, wires and rods for arc welding
of stainless and heat resisting steels - Classification (1SO 14343). [Zvaracie materialy. Drotové elek-
trédy, pasové elektrody, droty a tyc¢inky na tavné zvaranie nehrdzavejucich a Ziaruvzdornych oceli.
Klasifikacia (ISO 14343).]

EN ISO 16834 Welding consumables - Wire electrodes, wires, rods and deposits for gas shielded arc wel-
ding of high strength steels - Classification (ISO 16834). [Zvaracie materialy. Drotové elektrody, droty
a ty¢inky na oblukové zvaranie vysokopevnych oceli v ochrannom plyne. Klasifikacia (ISO 16834).]

EN ISO 17632 Welding consumables - Tubular cored electrodes for gas shielded and non-gas shielded
metal arc welding of non-alloy and fine grain steels - Classification (ISO 17632). [Zvaracie materidly.
Plnené elektrddy na oblikové zvaranie nelegovanych a jemnozrnnych oceli s ochrannym plynom
a bez ochranného plynu. Klasifikacia (ISO 17632).]

EN ISO 17633 Welding consumables - Tubular cored electrodes and rods for gas shielded and non-gas
shielded metal arc welding of stainless and heat-resisting steels - Classification (1SO 17633). [Zvaracie
materialy. Plnené drotové elektrddy a tyc¢inky na oblikové zvaranie nehrdzavejicich a Ziaruvzdor-
nych oceli v ochrannom plyne alebo bez ochranného plynu. Klasifikacia (ISO 17633).]

EN ISO 18275 Welding consumables - Covered electrodes for manual metal arc welding of high-strength
steels - Classification (IS0 18275). [Zvaracie materialy. Obalené elektr6dy na ru¢né oblukové zvaranie
vysokopevnych oceli. Klasifikacia (ISO 18275).]

EN ISO 18276 Welding consumables - Tubular cored electrodes for gas-shielded and non-gas-shielded
metal arc welding of high strength steels - Classification (1SO 18276). [ Zvaracie materialy. PInené elek-
trody na oblukové zvaranie vysokopevnych oceli v ochrannom plyne a bez ochranného plynu. Klasi-
fikacia (ISO 18276).]

EN ISO 26304 Welding consumables - Solid wire electrodes, tubular cored electrodes and electrode-flux
combinations for submerged arc welding of high strength steels - Classification (ISO 26304). [Zvaracie
materialy. Pevné drotové elektrddy, plnené drotové elektrody a kombinacia elektréda-tavivo na zva-
ranie vysokopevnych oceli pod tavivom. Klasifikacia (ISO 26304).]

2.1.4 Mechanické spojovacie suciastky

EN 14399 (vsetky Casti) High-strength structural bolting assemblies for preloading. [Usporiadanie vy-
sokopevnych konstrukénych skrutkovych spojov na predpinanie.]

EN 15048 (vSetky Casti) Non-preloaded structural bolting assemblies. [Usporiadanie konStrukénych
skrutkovych spojov bez predpatia.]

EN ISO 898-1 Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel - Part 1: Bolts,
screws and studs with specified property classes - Coarse thread and fine pitch thread (ISO 868-1). [Me-
chanické vlastnosti spojovacich stéiastok z uhlikovej a legovanej ocele. Cast’ 1: Skrutky so stanove-
nymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit s jemnym stipanim (ISO 898-1).]

EN ISO 898-2 Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel - Part 2: Nuts
with specified property classes - Coarse thread and fine pitch thread (1SO 898-2). [Mechanické vlast-
nosti spojovacich stéiastok z uhlikovej a legovanej ocele. Cast’ 2: Matice so stanovenymi pevnostnymi
triedami. Zakladny zavit a zavit s jemnym stupanim (ISO 898-2).]

EN ISO 3506-1 Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners — Part 1: Bolts,
screws and studs (I1SO 3506-1). [Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z oceli odolnych proti
korozii. Cast' 1: Skrutky (ISO 3506-1).]
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EN ISO 3506-2 Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners — Part 2: Nuts
(IS0 3506-2). [Mechanické vlastnosti spojovacich stéiastok z oceli odolnych proti korézii. Cast’ 2: Ma-
tice (ISO 3506-2).]

EN ISO 4042 Fasteners - Electroplated coatings (1SO 4042). [Spojovacie suciastky. Systémy elektroly-
tického pokovovania (ISO 4042).]

EN ISO 6789 (vSetky casti) Assembly tools for screws and nuts - Hand torque tools (1SO 6789). [Mon-
tazne naradie na skrutky a matice. Ru¢né momentové naradie (ISO 6789).]

EN ISO 7089 Plain washers — Normal series — Product grade A (ISO 7089). [Ploché kruhové podlozky.
BeZny rad. Vyrobna trieda A (ISO 7089).]

EN ISO 7090 Plain washers, chamfered - Normal series - Product grade A (1ISO 7090). [Ploché kruhové
podloZzky so zrazenim. BeZny rad. Vyrobna trieda A (ISO 7090).]

EN ISO 7091 Plain washers - Normal series — Product grade C (I1SO 7091). [Ploché kruhové podlozky.
Bezny rad. Vyrobna trieda C (ISO 7091).]

EN ISO 7092 Plain washers — Small series - Product grade A (1SO 7092). [Ploché kruhové podlozky.
Maly rad. Vyrobna trieda A (ISO 7092).]

EN ISO 7093-1 Plain washers - Large series - Part 1: Product grade A (I1SO 7093-1). [Ploché kruhové
podloZky. Velky rad. Cast’ 1: Vyrobna trieda A (ISO 7093-1).]

EN ISO 7094 Plain washers - Extra large series — Product grade C (1SO 7094). [Ploché kruhové pod-
lozky. Vel'mi vel'ky rad. Vyrobna trieda C (ISO 7094).]

EN ISO 10684 Fasteners — Hot dip galvanized coatings (ISO 10684). [Spojovacie suciastky. Povlaky na-
nesené Ziarovym zinkovanim ponorenim (ISO 10684).]

EN ISO 21670 Fasteners - Hexagon weld nuts with flange (ISO 21670). [Spojovacie stéiastky. Sest'-
hranné privaracie matice s prirubou (ISO 21670).]

2.1.5 Vysokopevné lana
prEN 10138-3 Prestressing steels - Part 3: Strand. [Predpinacie ocele. Cast’ 3: Pramene.]

EN 10244-2 Steel wire and wire products - Non-ferrous metallic coatings on steel wire - Part 2: Zinc or
zinc alloy coatings. [Ocel'ovy drot a drotené vyrobky. Nezelezné kovové povlaky na ocel'ovom drote.
Cast’ 2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku.]

EN 10264-3 Steel wire and wire products - Steel wire for ropes - Part 3: Round and shaped non alloyed
steel wire for high duty applications. [Ocel'ovy drot a vyrobky z drétu. Ocel'ovy drét na lana. Cast' 3:
Kruhovy a tvarovany nelegovany ocel'ovy drot na vysokopevnostné pouzitie.]

EN 10264-4 Steel wire and wire products - Steel wire for ropes — Part 4: Stainless steel wire. [Ocelovy
drét a vyrobky z drotu. Ocel'ovy drot na lana. Cast 4: Nehrdzavejuci ocel'ovy drot.]

EN 12385-1 Steel wire ropes - Safety - Part 1: General requirements. [Ocel'ové lana. Bezpe¢nost. Cast’ 1:
VSeobecné poziadavky.]

EN 12385-10 Steel wire ropes - Safety — Part 10: Spiral ropes for general structural applications. [Oce-
I'ové land. Bezpeénost. Cast’ 10: Spirdlové lana na vieobecné konstrukéné pouZitie.]

EN 13411-4 Terminations for steel wire ropes - Safety — Part 4: Metal and resin socketing. [Zakoncenie
ocel'ovych lan. Bezpec¢nost. Cast 4: Upeviiovanie lana v koncovke kovom a Zivicou.]

2.1.6 Stavebné loZiska
EN 1337-2 Structural bearings - Part 2: Sliding elements. [LoZiska v stavebnictve. Cast’ 2: Klzné prvky.]

EN 1337-3 Structural bearings - Part 3: Elastomeric bearings. [LoZiska v stavebnictve. Cast 3: Elas-
tomérové loziska.]
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EN 1337-4 Structural bearings - Part 4: Roller bearings. [LoZziska v stavebnictve. Cast 4: Valcové loziska.]
EN 1337-5 Structural bearings - Part 5: Pot bearings. [LoZiska v stavebnictve. Cast’ 5: Hrncové loZiska.]
EN 1337-6 Structural bearings - Part 6: Rocker bearings. [LoZiska v stavebnictve. Cast’ 6: Kyvné loZiska.]

EN 1337-7 Structural bearings — Part 7: Spherical and cylindrical PTFE bearings. [LoZiska v stavebnic-
tve. Cast’ 7: Kalotové a cylindrické loZiska s PTFE.]

EN 1337-8 Structural bearings - Part 8: Guide Bearings and Restraint Bearings. [LoZiska v stavebnic-
tve. Cast 8: Vedené loZiska a pevné loZiska.]

2.2 Priprava

EN ISO 286-2 Geometrical product specifications (GPS) - ISO code system for tolerances on linear sizes
- Part 2: Tables of standard tolerance classes and limit deviations for holes and shafts (1SO 286-2).
[Geometrické $pecifikacie vyrobkov (GPS). Ststava pravidiel ISO na tolerovanie dizkovych rozmerov.
Cast' 2: Tabul'ky toleranénych tried a medznych odchylok pre diery a hriadele (ISO 286-2).]

EN ISO 9013 Thermal cutting - Classification of thermal cuts — Geometrical product specification and
quality tolerances (IS0 9013). [Tepelné rezanie (kyslikom). Klasifikacia tepelnych rezov. Geometricka
Specifikacia vyrobku a tolerancie kvality (ISO 9013).]

CEN/TR 10347 Guidance for forming of structural steels in processing. [Navod na tvarovanie kon-
Strukénych oceli vo vyrobe.]

2.3 Zvaranie

EN 1011-1 Welding - Recommendations for welding of metallic materials - Part 1: General guidance
for arc welding. [Zvaranie. Odportcania na zvaranie kovovych materialov. Cast 1: VSeobecny navod
na oblukové zvaranie.]

EN 1011-2 Welding - Recommendations for welding of metallic materials - Part 2: Arc welding of ferri-
tic steels. [Zvaranie. Odporucania na zvaranie kovovych materialov. Cast 2: Oblikové zvaranie feri-
tickych oceli.]

EN 1011-3 Welding - Recommendations for welding of metallic materials — Part 3: Arc welding of sta-
inless steels. [Zvaranie. Odporucania na zvaranie kovovych materidlov. Cast 3: Oblukové zvaranie ne-
hrdzavejucich oceli.]

EN ISO 3834 (vSetky casti) Quality requirements for fusion welding of metallic materials (1SO 3834).
[PoZiadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych materialov (ISO 3834).]

EN ISO 4063 Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers (ISO 4063).
[Zvaranie a pribuzné procesy. Zoznam spOsobov zvarania a ich ¢iselné oznacovanie (ISO 4063).]

EN ISO 5817: 2014 Welding - Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam wel-
ding excluded) - Quality levels for imperfections (ISO 5817). [Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, ti-
tanu a ich zliatin zhotovené tavnym zvaranim (okrem li¢ového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817).]

EN ISO 9606-1: 2017 Qualification testing of welders — Fusion welding - Part 1: Steels (1SO 9606-1). [Kva-
lifika¢né skugky zvaracov. Tavné zvaranie. Cast’ 1: Ocele (ISO 9606-1).]

EN IS0 9692-1 Welding and allied processes — Types of joint preparation — Part 1: Manual metal arc wel-
ding, gas-shielded metal arc welding, gas welding, TIG welding and beam welding of steels (1SO 9692-1).
[Zvaranie a pribuzné procesy. Odporicania na pripravu spojov. Cast’ 1: Ru¢né oblikové zvaranie, zva-
ranie v ochrannej atmosfére, zvaranie plynom, zvaranie TIG a zvaranie oceli [i¢om (ISO 9692-1).]

EN ISO 9692-2 Welding and allied processes - Joint preparation - Part 2: Submerged arc welding of
steels (1SO 9692-2). [Zvaranie a pribuzné procesy. Priprava zvarovych ploch. Cast 2: Zvaranie ocele
pod tavivom (ISO 9692-2).]
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EN ISO 11970 Specification and qualification of welding procedures for production welding of steel
castings (ISO 11970). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania na vyrobné zvaranie odliatkov
z ocele (IS0 11970).]

EN ISO 13916 Welding - Guidance on the measurement of preheating temperature, interpass tempera-
ture and preheat maintenance temperature (IS0 13916). [Zvaranie. Pokyny na meranie teploty pred-
hrevu, medzihisenicovej teploty a teploty pocas zvarania (ISO 13916).]

EN ISO 14554 (vSetky Casti) Quality requirements for welding - Resistance welding of metallic mate-
rials. (ISO 14554). [Poziadavky na kvalitu pri zvarani. Odporové zvaranie kovovych materidlov
(ISO 14554).]

EN ISO 14555 Welding - Arc stud welding of metallic materials (ISO 14555). [Zvaranie. Oblikové pri-
varanie svornikov a tfiiov z kovovych materidlov (ISO 14555).]

EN ISO 14731 Welding coordination - Tasks and responsibilities (ISO 14731). [Koordinacia zvarania.
Ulohy a zodpovednosti (ISO 14731).]

EN ISO 14732 Welding personnel - Qualification testing of welding operators and weld setters for me-
chanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732). [Zvaralsky persondl. Schval'ovacie
skisky operatorov tavného zvarania a zorad'ovacov odporového zvarania pre plnomechanizované
a automatizované zvaranie kovovych materialov (ISO 14732).]

EN ISO 15607 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - General
rules (ISO 15607). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materidlov. VSeobecné za-
sady (ISO 15607).]

CEN ISO/TR 15608 Welding - Guidelines for a metallic material grouping system (ISO/TR 15608).
[Zvaranie. Pokyn pre skupinovy systém kovovych materidlov (ISO/TR 15608).]

EN ISO 15609 (vSetky Casti) Specification and qualification of welding procedures for metallic mate-
rials - Welding procedure specification (ISO 15609). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania ko-
vovych materidlov. Stanovenie postupu zvarania (ISO 15609).]

EN ISO 15610 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Qualifica-
tion based on tested welding consumables (1SO 15610). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Schvalenie na zaklade overenych zvaracich materialov (ISO 15610).]

EN ISO 15611 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Qualifica-
tion based on previous welding experience (1SO 15611). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materidlov. Schvalenie na zaklade predchadzajtcej skisenosti zo zvarania (ISO 15611).]

EN ISO 15612 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Qualifica-
tion by adoption of a standard welding procedure (ISO 15612). [Stanovenie a schvalenie postupov zva-
rania kovovych materialov. Schvalenie pouZitim normalizovaného postupu zvarania (ISO 15612).]

EN ISO 15613 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Qualifica-
tion based on pre-production welding test (I1SO 15613). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania
kovovych materialov. Schvalenie na zaklade predvyrobnej skasky zvarania (ISO 15613).]

EN ISO 15614-1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test - Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys
(1SO 15614-1). [Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Skiska postupu
zvarania. Cast 1: Oblikové a plamefiové zvaranie oceli a obltikové zvaranie niklu a zliatin niklu
(IS0 15614-1).]

EN ISO 15614-11 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Wel-
ding procedure test — Part 11: Electron and laser beam welding (I1SO 15614-11). [Stanovenie a schva-
lenie postupov zvarania kovovych materialov. Skigka postupu zvarania. Cast' 11: Zvaranie elektro-
novym a laserovym li¢om (ISO 15614-11).]
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EN ISO 15614-12 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Wel-
ding procedure test - Part 12: Spot, seam and projection welding (1SO 15614-12). [Stanovenie a schva-
lenie postupov zvarania kovovych materialov. Sktiska postupu zvarania. Cast' 12: Bodové, §vové a vy-
stupkové zvaranie (ISO 15614-12).]

EN ISO 15614-13 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Wel-
ding procedure test - Part 13: Upset (resistance butt) and flash welding (1SO 15614-13). [Stanovenie
a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Skiska postupu zvarania. Cast 13: Odporové
stykové stlacacie a odtavovacie zvaranie (ISO 15614-13).]

EN ISO 15620 Welding - Friction welding of metallic materials (ISO 15620). [Zvaranie. Trecie zvaranie
kovovych materialov (ISO 15620).]

EN ISO 17652-1 Welding - Test for shop primers in relation to welding and allied processes - Part 1:
General requirements (ISO 17652-1). [Zvaranie. Skusanie krycej vrstvy s ohl'adom na zvaranie a pri-
buzné procesy. Cast’ 1: Veobecné poziadavky (ISO 17652-1).]

EN ISO 17652-2 Welding - Test for shop primers in relation to welding and allied processes - Part 2:
Welding properties of shop primers (ISO 17652-2). [Zvaranie. SkiiSanie krycej vrstvy s ohl'adom na
zvaranie a pribuzné procesy. Cast 2: Zvaracie vlastnosti krycej vrstvy (ISO 17652-2).]

EN ISO 17652-3 Welding - Test for shop primers in relation to welding and allied processes - Part 3:
Thermal cutting (ISO 17652-3). [Zvaranie. SkaSanie krycej vrstvy s ohl'adom na zvaranie a pribuzné
procesy. Cast 3: Tepelné delenie (ISO 17652-3).]

EN ISO 17652-4 Welding - Test for shop primers in relation to welding and allied processes — Part 4:
Emission of fumes and gases (1SO 17652-4). [Zvaranie. Skdsanie krycej vrstvy s ohl'adom na zvaranie
a pribuzné procesy. Cast 4: Emisné vypary a plyny (ISO 17652-4).]

EN ISO 17660 (vSetky Casti) Welding - Welding of reinforcing steel (1SO 17660). [Zvaranie. Zvaranie
vystuznej ocele (ISO 17660).]

2.4 Skusanie

EN 10160 Ultrasonic testing of steel flat product of thickness equal or greater than 6 mm (reflection
method). [Skasanie ocel'ovych plochych vyrobkov s hribkou 6 mm alebo va¢Sou ultrazvukom (odra-
zova metdda).]

EN ISO 3452-1 Non-destructive testing - Penetrant testing — Part 1: General principles (1SO 3452-1).
[Nedestruktivne skdsanie. Kapilarne skuanie. Cast 1: VSeobecné zasady (ISO 3452-1).]

EN ISO 6507 (vSetky casti) Metallic materials - Vickers hardness test - Part 1: Test method (1SO 6057).
[Kovové materialy. Vickersova skuska tvrdosti (ISO 6057).]

EN ISO 9018 Destructive tests on welds in metallic materials - Tensile test on cruciform and lapped
joints (ISO 9018). [Mechanické skuasky zvarov kovovych materidlov. Skiska tahom na kriZzovych
a preplatovanych spojoch (ISO 9018).]

EN ISO 9712 Non-destructive testing - Qualification and certification of NDT personnel (1SO 9712). [Ne-
destruktivne skuisanie. Kvalifikacia a certifikacia pracovnikov nedestruktivneho skuisania (ISO 9712).]

EN ISO 17635 Non-destructive testing of welds - General rules for metallic materials (ISO 17635).
[Nedestruktivne skisanie zvarov. VSeobecné pravidla pre kovové materialy (ISO 17635).]

EN ISO 17636 (vSetky Casti) Non-destructive testing of welds — Radiographic testing (ISO 17636). [Ne-
deStruktivne skaSanie zvarov. Skusanie prezarovanim (ISO 17636).]

EN ISO 17637 Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joint (ISO 17637).
[Nedestruktivne skdsanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvaranych spojov (ISO 17637).]
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EN ISO 17638 Non-destructive testing of welds - Magnetic particle testing (ISO 17638). [NedeStruk-
tivne skdSanie zvarov. SkiiSanie magnetickou praskovou metddou (ISO 17638).]

EN ISO 17640 Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Techniques, testing levels and as-
sessment (1SO 17640). [NedesStruktivne skiiSanie zvarov. SkuSanie zvarovych spojov ultrazvukom
(ISO 17640).]

EN ISO 23279 Non-destructive testing of welds - Ultrasonic testing - Characterization of indications in
welds (ISO 23279). [Nedestruktivne skdsanie zvarov. Ultrazvukové skisanie. Charakterizovanie indi-
kacii vo zvaroch (ISO 23279).]

2.5 Montaz

EN 1337-11 Structural bearings - Part 11: Transport, storage and installation. [LoZiska v stavebnictve.
Cast 11: Preprava, skladovanie a montaz.]

[SO 4463 (vSetky Casti) Measurement methods for building - Setting-out and measurement. [Metédy
merania v stavebnictve. VytyCovanie a meranie.]

2.6 Ochrana proti kordzii

EN ISO 1461 Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles - Specifications and test
methods (IS0 1461). [Zinkové povlaky na Zeleznych a ocel'ovych vyrobkoch vytvorené ponornym Zia-
rovym zinkovanim. PoZiadavky a skiSobné metody (ISO 1461).]

EN ISO 2063 (vSetky Casti) Thermal spraying - Metallic and other inorganic coatings - Zinc, aluminium
and their alloys (ISO 2063). [Ziarové striekanie. Kovové a iné anorganické povlaky. Zinok, hlinik a ich
zliatiny (ISO 2063).]

EN ISO 2808 Paints and varnishes - Determination of film thickness (1SO 2808). [Naterové latky. Sta-
novenie hrabky nateru (ISO 2808).]

EN ISO 8501 (vSetky Casti) Preparation of steel substrates before application of paints and related pro-
ducts - Visual assessment of surface cleanliness (ISO 8501). [Priprava ocel'ovych podkladov pred apli-
kaciou naterovych latok a podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie Cistoty povrchu (ISO 8501).]

EN ISO 8502 (vSetky Casti) Preparation of steel substrates before application of paints and related pro-
ducts - Tests for the assessment of surface (ISO 8502). [Priprava ocel'ovych podkladov pred aplikdciou
naterovych latok a podobnych vyrobkov. Skusky na posudzovanie Cistoty povrchu (ISO 8502).]

EN ISO 8503 (vSetky Casti) Preparation of steel substrates before application of paints and related pro-
ducts - Surface roughness characteristics of blast-cleaned steel substrates (1SO 8503). [Priprava ocel'o-
vych podkladov pred nanesenim naterovych latok a podobnych vyrobkov. Charakteristiky drsnosti
povrchu abrazivne cistenych ocel'ovych podkladov (ISO 8503).]

EN ISO 8504 (vSetky Casti) Preparation of steel substrates before application of paints and related pro-
ducts - Surface preparation methods (1SO 8504). [Priprava ocel'ovych podkladov pred nanesenim na-
terovych latok a podobnych vyrobkov. Metédy pripravy povrchu (ISO 8504).]

EN ISO 12670 Thermal spraying — Components with thermally sprayed coatings — Technical supply
conditions (IS0 12670). [Ziarové striekanie. Dielce so Ziarovo striekanymi povlakmi. Technické doda-
cie podmienky (ISO 12670).]

EN ISO 12679 Thermal spraying - Recommendations for thermal spraying (IS0 12679). [Ziarové strie-
kanie. Odporudcania na ziarové striekanie (ISO 12679).]

EN ISO 12944 (vSetky Casti) Paints and varnishes - Corrosion protection of steel structures by pro-
tective paint systems (ISO 12944). [Naterové latky. Protikor6zna ochrana ocel'ovych konstrukcii
ochrannymi naterovymi systémami (ISO 12944).]
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EN ISO 14713-1: 2017 Zinc coatings - Guidelines and recommendations for the protection against
corrosion of iron and steel in structures - Part 1: General principles of design and corrosion resistance
(1SO 14713-1). [Zinkové povlaky. Navody a odportcania na protikor6znu ochranu ocel'ovych kon-
$trukcii. Cast’ 1: VSeobecné principy navrhovania a odolnosti proti korézii (ISO 14713-1).]

EN ISO 14713-2 Zinc coatings - Guidelines and recommendations for the protection against corrosion
of iron and steel in structures - Part 2: Hot dip galvanizing (1SO 14713-2). [Zinkové povlaky. Navody
a odporti¢ania na protikoréznu ochranu ocel'ovych konstrukcii. Cast' 2: Ziarové zinkovanie ponorom
(ISO 14713-2).]

ISO 19840 Paints and varnishes - Corrosion protection of steel structures by protective paint systems -
Measurement of, and acceptance criteria for, the thickness of dry films on rough surfaces. [Naterové
latky. Ochrana ocel'ovych kon$trukcii ndterovymi ochrannymi systémami. Merania a kritéria prijatia
hrubky suchého filmu na drsnom povrchu.]

2.7 RoOzne normy

EN 1090-4 Execution of steel structures and aluminium structures - Part 4: Technical requirements for
cold-formed structural steel elements and cold-formed structures for roof, ceiling, floor and wall appli-
cations. [Zhotovovanie ocel'ovych a hlinikovych konstrukcii. Cast 4: Technické poZiadavky na tenkos-
tenné, za studena tvarované prvky a konstrukcie pre pouzitie na strechy, stropy, podlahy a steny.]

EN 1993-1-6 Eurocode 3: Design of steel structures - Part 1-6: Strength and Stability of Shell Structures.
[Eurokéd 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukeii. Cast 1-6: Pevnost a stabilita $krupinovych kon-
Strukcif.]

EN 1993-1-8 Eurocode 3: Design of steel structures - Part 1-8: Design of joints. [Eurokod 3. Navrhova-
nie ocel'ovych konstrukcii. Cast’ 1-8: Navrhovanie uzlov.]

EN 1993-1-9: 2005 Eurocode 3: Design of steel structures - Part 1-9: Fatigue. [Eurokéd 3. Navrhovanie
ocel'ovych konstrukcii. Cast 1-9: Unava.]

EN 1993-2: 2006 Eurocode 3: Design of steel structures — Part 2: Steel Bridges. [Eurokéd 3. Navrhova-
nie ocel'ovych konstrukcif. Cast’ 2: Ocel'ové mosty.]

EN 13670 Execution of concrete structures. [Zhotovovanie beténovych konstrukecif.]

ISO 2859-5 Sampling procedures for inspection by attributes — Part 5: System of sequential sampling
plans indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection. [Statistické prebierky porov-
navanim. Cast' 5: Systém sekvencnych preberacich planov AQL na kontrolu kazdej davky v sérii.]

koniecnahladu - text dalej pokracuje v platenejverzii STN
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