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jazyka a ktorá bola oznámená Riadiacemu stredisku CEN-CENELEC, má rovnaké postavenie, ako 
majú oficiálne verzie. 

Členmi CEN sú národné normalizačné organizácie Belgicka, Bulharska, Cypru, Česka, Dánska, Estón-
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Európsky predhovor 

Text ISO 8504-4: 2022 vypracovala technická komisia CEN/TC 35 Náterové látky Medzinárodnej  
organizácie pre normalizáciu (ISO) a bol prevzatý ako EN ISO 8504-4: 2024 technickou komisiou 
CEN/TC 139 Náterové látky, ktorej sekretariát je v DIN. 

Tejto európskej norme sa musí priznať postavenie národnej normy buď vydaním identického textu, 
alebo oznámením najneskôr do júna 2025 a národné normy, ktoré sú s ňou v rozpore, musia sa zrušiť 
najneskôr do júna 2025. 

Upozorňuje sa na možnosť, že niektoré časti tohto dokumentu môžu byť predmetom patentových 
práv. CEN nezodpovedá za identifikáciu ktoréhokoľvek alebo všetkých takýchto patentových práv. 

Akákoľvek spätná väzba a otázky k tomuto dokumentu sa majú adresovať národnému normalizač-
nému orgánu používateľov. Kompletný zoznam týchto orgánov je na webovom sídle CEN. 

V súlade s vnútornými predpismi CEN-CENELEC sú túto európsku normu povinné prevziať národné 
normalizačné organizácie týchto krajín: Belgicka, Bulharska, Cypru, Česka, Dánska, Estónska, Fínska, 
Francúzska, Grécka, Holandska, Chorvátska, Írska, Islandu, Litvy, Lotyšska, Luxemburska, Maďarska, 
Malty, Nemecka, Nórska, Poľska, Portugalska, Rakúska, Rumunska, Severného Macedónska, Sloven-
ska, Slovinska, Spojeného kráľovstva, Srbska, Španielska, Švajčiarska, Švédska, Talianska a Turecka. 

Oznámenie s schválení 

Text ISO 8504-4: 2022 schválil CEN ako EN ISO 8504-4: 2024 bez akýchkoľvek modifikácií.  
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Úvod 

Úžitkové vlastnosti ochranných povlakov náterových látok a podobných výrobkov používaných na 
úpravu ocele významne ovplyvňuje stav ocele tesne pred ich nanášaním. Základné faktory, ktoré 
ovplyvňujú ich úžitkové vlastnosti sú tieto: 

– prítomnosť hrdze a okovín; 

– prítomnosť nečistôt na povrchu vrátane solí, prachu, olejov a tukov; 

– profil povrchu. 

Súbory ISO 8501, súbory ISO 8502 a súbory ISO 8503 poskytujú metódy na posudzovanie týchto fak-
torov. Súbor ISO 8504 poskytuje návody na prípravu metód na čistenie oceľových podkladov, pri-
čom pri každej metóde poukazuje na možnosti dosiahnutia určitých stupňov čistoty.  

Tento dokument opisuje kyslé morenie, ktoré je účinnou metódou na prípravu povrchu. Táto metóda 
má široké použitie, pretože je to metóda prípravy povrchu s mnohými všestrannými znakmi uvede-
nými nižšie. 

a) Vo všeobecnosti, zariadenie je stacionárne, ale môže byť mobilné. 

b) Metóda sa používa na väčšinu typov a tvarov oceľových povrchov, zvlášť na tie, ktoré by 
mohli byť deformované abrazívnym čistením. 

c) Je možné odstrániť hrdzu alebo okoviny a stopy neoceľových kovov z povrchov vnútorných, 
vonkajších a komplexných štruktúr. 

d) Kyslé morenie sa môže použiť na dekoratívne a estetické účely. 

Niektoré položky sa majú zahrnúť do opatrení nákupcov ako dodatok k tomuto dokumentu. Pred 
prípravou povrchu a nanesením povlaku sa majú vziať do úvahy nedostatky povrchu. Súbor ISO 8504 
neobsahuje odporúčania na čistenie povrchu zariadenia a čistenie potrubí (ako sú potrubia na che-
mikálie, ropovodné potrubia). 

Súbor 8504 neobsahuje odporúčania na ochranné náterové systémy, ktoré sa majú aplikovať na oce-
ľový povrch. Súbor 8504 neobsahuje odporúčania na požiadavky na kvalitu povrchu pre špecifické 
prípady, hoci kvalita povrchu môže priamo vplývať na výber ochranného náteru pre upravovaný po-
vrch a na jeho úžitkové vlastnosti. Takéto odporúčania sú dostupné v iných dokumentoch, ako sú 
národné normy a súbory pravidiel. Súbor ISO 8504 sa používa na zabezpečenie, že určená kvalita je:   

a)  zlučiteľná a vhodná pre podmienky prostredia, ktorému bude oceľ vystavená a pre použitý 
ochranný povlakový systém;  

b)  dosiahnuteľná určenými postupmi čistenia. 

UPOZORNENIE. Predpokladá sa, že postupy opísané v tomto dokumente bude vykonávať pri-
merane vyškolený a/alebo kontrolovaný (dozorovaný) personál. Látky a postupy, ktoré sa 
používajú v týchto metódach, môžu byť zdraviu škodlivé, ak sa nedodržia príslušné opatrenia. 
Pozornosť sa v texte kladie na určité špecifické riziká. Tento dokument sa vzťahuje len na 
technickú vhodnosť metód a nezbavuje používateľa zákonných povinností, ktoré sa týkajú 
zdravia a bezpečnosti pri práci. 
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1    Predmet 

Tento dokument opisuje typickuƴ metoƴdu kysleƴho morenia vsƼeobecne pouzƼÇƴvanuƴ v dielenskyƴch 
zaria-deniach na cƼistenie oceľovyƴch podkladov pred nanesenÇƴm naƴterov a podobnyƴch vyƴrobkov. 
MozƼno ju pouzƼiť na noveƴ oceľoveƴ vyƴrobky. 

Taƴto metoƴda je hlavne urcƼenaƴ na odstranƼovanie hrdze a okovÇƴn. ZvycƼajne pocƼas tohto procesu 
mozƼno odstraƴniť len nepatrneƴ zvysƼky oleja. Je pouzƼiteľnaƴ na oceľoveƴ povrchy, ktoreƴ suƴ ľahko 
deformovaneƴ abrazÇƴvnym cƼistenÇƴm.  

2    Normatívne odkazy 

Na nasledujuƴce dokumenty sa odkazuje v texte takyƴm spoƸsobom, zƼe cƼasť ich obsahu alebo celyƴ 
obsah predstavuje pozƼiadavky tohto dokumentu. Pri datovanyƴch odkazoch sa pouzƼÇƴva len citovaneƴ 
vydanie. Pri nedatovanyƴch odkazoch sa pouzƼÇƴva najnovsƼie vydanie citovaneƴho dokumentu (vraƴtane 
akyƴchkoľ-vek zmien).  

ISO 8502 (vsƼetky cƼasti) Preparation of steel substrates before application of paints and related 
products − Tests for the assessment of surface cleanliness. [PrÇƴprava oceľovyƴch podkladov pred 
nanesenÇƴm naƴte-rovyƴch laƴtok a podobnyƴch vyƴrobkov. SkuƴsƼky na posudzovanie cƼistoty povrchu.] 

 

https://www.iso.org/obp
https://www.electropedia.org/



